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La présente invention concerne un procédé pour la faw-
brication de produits céramiques.

Les produits céramiquesz(vaisselle, matériaux de cons-~
truction, etc ) sont fabriquéds & partir dlargile, par des
procédés souvent gourmands en énergie. Par exemple, on con-
naft la fabrication par coulage. Dans ce procédé, on coule |
dans des moules en plitre une barbotine trés fluide, prépa-
rée en diluant dans de l'eau diverses matidres premidres
telles que notamment de 1'argile. Le plitre du moule absgor—
be une partie de l'eau et donne ainsi au contenu du moule,
une cohésion suffisante pour permettre son démoulage puis
sa manipulation. Le produit ainsi démoulé est séché, puis
cuit au four pour se transformer en céramique. On voit que
ce procédé comnu consiste & ajouter & l'argile initiale,
une importante quantité d'eau qu'on doit ensuite 4liminer
par séchage avant la cuisson., Ceci correspond 4 une impor-
tante dépense en énergie.

Un autre procédé connu consiste & former une phite hu-~
mide. Celle-ci est obtenue :

~ soit par élimination partielle de l'eau d'ume barboti-
ne (par décantation ou par utilisation d'un filtre~presse);

- soit par mélange direct des matiéres constitutives
avec une quantité dfeau limitée .

On fagonne cette pite hﬁmide pour former un produit
qui est ensuite séché, puis cuit .

Un autre procédé connu consiste & presser une ﬁoudre
légérement humide obtenue :

- soit par élimination d'eau d'une barbotine ;
~ spit par ré-humidification de produits secs .

On voit que, dans tous ces procédés connus, on est ame=
né & ajouter & la matidre premiére initiale, de plus ou
moins gfandes quantités d'eau qu*on doit ensuite éliminer
par séchage ou cuisson au four, La dépense d'énergie qui en
résulte est plus ou moins considérable selon le procédé,
nais elle est de toute fagon importante.

Un autre inconvénient des procédés connus résulte du
fait que cette forte élimination d'eau ne peut généralement
pas &tre effectude sans risque d'apparition de divers défauts

tels que fissures, ou déformations diverses qui nuisent a
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la qualité finale du produit céramique.

La présente invention a pout but d!'éviter ces incon~
vénients en sunprimant le mouillage initial et le séchage
~ui en dfcoule pour 1= produit,

Pour parvenir & ce vésultat, le procédé selon 1l'in~
vention est caractéristique en ce gulil comporte les oné—
rziions successives suivantes : _

~ on uvtilise comme matidre nremidre de llargile 4 son
humidité de carriere

- pn broic et on stche éventuellement cette argile de
maniére concom,if&.‘nte pour obtenir une poudre crue dfune
sSensur en humiditd de llordre de 5 &

- on presse cette poudre crue dans un moule, ou elle
est soumise A4 une pression de plusicurs cenbaines de bars;

-~ on démoule le produit cru aibsi obtenu

-~ on cuit auw four ce produit cru gui devient cérami-
gque ou analogue, ]

Les exemples gui suivent, donnés & titre d'illustra~
tions non»limitgtives,’permettront de mieux comprendre
1tinvention et les avantages qu'elile présente.

Bxerple n® 1

On utilise: comme matidre premiére de l1llargile extrai-
te dtune carriére pendant la saison séche., Cette argile est

ensuite stockée 1tabri de 1'humidité, si bien gue lors=~

~
a
‘qu'lon l'utilise pour préparer des produits céranicues, sa

teneur en humidité est naturellement de l'ordre de ¢ ¢ &
10 75 .

o

Txemple n® 2

Cn se propose de Tabriguer des tuiles, et plus parti-
culidrement des tuiles plates.

Dans ce but, on broie l'argile pour obtenir une pou-
dre crue cont la granulométrie moyenne est de 1'ordre de
C,15 millimétre pour le diamétre des particules., Pendant
cette opdration de broyage, les particules sont partielle—'
ment séchées par l'utilisation de tubes sicheurs ou de bro-
eurs sdcheurs, ce gui ramdne leur teneur em eau & des va-
leurs de 4,3 ¢ & 5 4 . Cn presse ensuite cette poudre dans
un wmoule & deux empreintes, sur une presse dont la puissan=

co est Ge 1tordre de 500 % 300 tennes. A4 chague démoulage,
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pn obtient dcux tuiles crues, wr8tes & 8tre cuites au

four.

Sxemple n® 3

Apris démoulage du produit cru, on fait passer ce der=

nier dans un wnetit séchoir, qui paracheve son séchage avant

[«)

de posser au four de cuisson,

Cxemnle n® 4

Apreés démoulage du procduit cru, on envoie celui-ci
directement dans le Tour de'cuisson, aui est toutefois équi—
pé d'un pré-Four nermettant d!'éliminer l'eau rdésiduelle
pendant la prenidre phase de montée en tenplrature du pro-
¢uit. Cette solution présente l'avantage de uécessiter. scu~
lement un léger rallongewment de l'ensemble du four,

D'une manidre sénérale, le procédé seleon l'invention
présente les principaux avantages suivants :

- dlimination de la phase de mouillage initiale qui
était nécessaire 3 l'obtention d'une piAte plastique (la ré-
alisation d= cette opération ¢tait particulidéremcnt ddlica-
te, car lo pAte 2 obtenir devait &tre sarfaitement horogéne)

- dlimination de la phase de sichage des produits crus
qui demandait un matdériel lourd et compliqué, consomaant

beaucoup dl'énerzie ;
- simplification de 1l'opération de sdéchage qui peut

c
8tre décormais conduite sans aucune précaution avec la pfte
crue

-~ réduction du prix de revient des pro
(économie d'énergie, suppression des déchets de

économie de place et de matdriel) .
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4
ROVENDICATICNS

rd .
1. Procédéd pour fagonner des produits céramigues, a par-

tir dlargile, caractérisé em ce qu'il comporte cn combi-
naison leos phases successives suivantes 3

a2) on utilise de l'argile telle qu'elle sort de carrie-
re lorsqu'elle est la plus séche possible;

b) on broie et séche éventuellement cette argile pour
obtenir une poudre crue dont la fteneur en humidité soit
ramende & environ 5 % 3

¢} on presse cette poudre 3 sec dans un moule olt elle est
soumise A une pression de plusieurs centaines de bars j

d) on démoule le produit cru ainsi obtenu ;

e) on cuit le produit ainsi obtenu dans un four ou il

devient céramique ou autre .

2. Procddé suivant la revendication 1 , caractérisé en
ce cu'on cffectue le broyage de la poudre crue jusqu'a lui
conférer une granuloméitrie de 1tordre de 0,15 mm .

3. Procédé suivant la revendication 1 , caractérisé en
ce gu'aucune phase de mouillage n'lest nécessaire,

4, Produit céramique obtenu par la mise en oeuvre du pro-
cédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 a 3 ,
caractérisé en ce qu'il a la forme d'une tuile,

5, Procduit cérémique suivant la revendication 4, caracté-
ris%4 en ce que la tuile est plate.

6. Produit céramique obtenu par la mise cn peuvre du pro-
cédé suivant l'une quelconque des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce qu'il a la forme d'un carreau.

7. Procduit cdéramique obtenu par la mise en oeuvre du pro-
c&dé suivant l'une quelconque des revendications 1 a3,
caractirisé en ce qu'il a la forme d'un bloc perforé,

2. Produit céramique obtenu par la mise en oeuvre dul pro-
c8ddé suivant 1l'une quelcongue des revendications 1 & 3 ,
caractérisé en ce qu'il a la forme d'une brigue pleine ou

nerforde



