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本发明创新提供了一种能存放纸箱，同时能

配合机械手吸取的纸箱缓存料仓。这种纸箱缓存

料仓包括有料仓机架，其特征在于：料仓机架上

安装有可前后移动的放料框，放料框上安装有两

个相对的支撑板组件，支撑板组件包括有支撑板

与支撑板转轴，支撑板转轴可转动地安装在放料

框上，支撑板连接在支撑板转轴上，支撑板转轴

上连接有连接件，连接件与拉簧一头连接，拉簧

另一头连接在放料框上，拉簧驱使支撑板转向内

侧，放料框的下方设有放料平台，放料平台与驱

动放料平台上下升降的放料动力源传动连接。这

种纸箱缓存料仓不仅便于纸箱存放，同时放料平

台能自动升降，配合机械手吸取。

权利要求书1页  说明书4页  附图5页

CN 112193507 A

2021.01.08

CN
 1
12
19
35
07
 A



1.一种纸箱缓存料仓，包括有料仓机架（1），其特征在于：所述料仓机架（1）上安装有可

前后移动的放料框（2），所述放料框（2）上安装有两个相对的支撑板组件（4），所述支撑板组

件（4）包括有支撑板（40）与支撑板转轴（42），所述支撑板转轴（42）可转动地安装在放料框

（1）上，所述支撑板（40）连接在支撑板转轴（42）上，所述支撑板转轴（42）上连接有连接件

（41），所述连接件（41）与拉簧（43）一头连接，所述拉簧（43）另一头连接在放料框（1）上，所

述拉簧（43）驱使支撑板（40）转向内侧，所述放料框（1）的下方设有放料平台（5），所述放料

平台（5）与驱动放料平台（5）上下升降的放料动力源（50）传动连接。

2.根据权利要求1所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述放料框（2）与放料平台

（4）之间设有纸箱缓存机构（3），所述纸箱缓存机构（3）包括有前后两个侧档板（30），两个侧

档板（30）上均安装有缓存板组件，所述缓存板组件包括有缓存板（31）、缓存板转轴（32）以

及驱动缓存板转轴（32）转动的缓存板动力源（33），所述缓存板（31）连接在缓存板转轴（32）

上，所述缓存板（31）具有进入左右两个侧档板（30）之间的第一状态与从左右两个侧档板

（30）之间出来的第二状态，前后两个缓存板（31）相对设置。

3.根据权利要求2所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述侧档板（30）安装在前后

滑座上，所述前后滑座滑动设置在前后导轨（35）上，所述前后滑座可实现前后移动调节。

4.根据权利要求3所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述料仓机架（1）上可转动

地安装有前后丝杆（36），所述侧档板（30）上安装有前后螺母，所述前后螺母套接在前后丝

杆（36）上，所述前后丝杆（36）与前后调节动力源（37）传动连接。

5.根据权利要求2所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述侧档板（30）上安装有左

右导轨（38），所述左右导轨（38）上滑动设有左右滑座，所述左右滑座上连接有定位板（34），

所述定位板（34）位于前后两个侧档板（30）之间，所述左右滑座可实现左右移动调节。

6.根据权利要求5所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述侧档板（30）上可转动安

装有左右丝杆（39），所述左右滑座上安装有左右螺母，所述左右螺母套接在左右丝杆（39）

上，所述左右丝杆（39）与左右调节动力源传动连接。

7.根据权利要求1所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述料仓机架（1）上与放料

框（2）相对的位置安装有下料传动机构（6），所述下料传动机构（6）包括有下料连杆（60）以

及驱动下料连杆（60）上下移动的下料动力源（64），所述下料连杆（60）上设有凹槽（600），所

述连接件（41）上设有可以进入凹槽（600）的下料滚轮（44）。

8.根据权利要求7所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述下料连杆（60）连接在第

一连接臂（61）上，所述第一连接臂（61）连接在下料转轴（62）上，所述下料转轴（62）可转动

安装在料仓机架（1）上，所述下料转轴（62）与下料动力源（64）传动连接。

9.根据权利要求8所述的一种纸箱缓存料仓，其特征在于：所述第一连接臂（61）与下料

转轴（62）都具有两个，每个下料转轴（62）上均连接有第三连接臂（65），两个第三连接臂

（65）之间设有传动连杆（66），所述传动连杆（66）一端与一个第三连接臂（65）铰接，另一端

与另一个第三连接臂（65）铰接。
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一种纸箱缓存料仓

技术领域

[0001] 本发明涉及一种纸盒包装机械，具体涉及一种用于装纸盒的纸箱的存放装置。

背景技术

[0002] 一般纸盒（比如药盒或者其他小型纸盒）经捆扎打包后装入纸箱内，目前纸盒的捆

扎由纸盒捆扎机完成，之后就由人工进行装箱。为了能实现自动化装盒，申请人设计一种全

自动纸盒装箱设备，该全自动纸盒装箱设备的其中一个工序就是将纸箱存储起来（装箱为

扁平状态），以便于机械手一个个自动取走，用于后序纸盒装箱。目前市场上还没有这种纸

箱存放装置。

发明内容

[0003] 鉴于现有技术存在的不足，本发明创新提供了一种能存放纸箱，同时能配合机械

手吸取的纸箱缓存料仓。

[0004] 这种纸箱缓存料仓包括有料仓机架，其特征在于：所述料仓机架上安装有可前后

移动的放料框，所述放料框上安装有两个相对的支撑板组件，所述支撑板组件包括有支撑

板与支撑板转轴，所述支撑板转轴可转动地安装在放料框上，所述支撑板连接在支撑板转

轴上，所述支撑板转轴上连接有连接件，所述连接件与拉簧一头连接，所述拉簧另一头连接

在放料框上，所述拉簧驱使支撑板转向内侧，所述放料框的下方设有放料平台，所述放料平

台与驱动放料平台上下升降的放料动力源传动连接。

[0005] 所述放料框与放料平台之间设有纸箱缓存机构，所述纸箱缓存机构包括有前后两

个侧档板，两个侧档板上均安装有缓存板组件，所述缓存板组件包括有缓存板、缓存板转轴

以及驱动缓存板转轴转动的缓存板动力源，所述缓存板连接在缓存板转轴上，所述缓存板

具有进入左右两个侧档板之间的第一状态与从左右两个侧档板之间出来的第二状态，前后

两个缓存板相对设置。

[0006] 所述侧档板安装在前后滑座上，所述前后滑座滑动设置在前后导轨上，所述前后

滑座可实现前后移动调节。

[0007] 所述料仓机架上可转动地安装有前后丝杆，所述侧档板上安装有前后螺母，所述

前后螺母套接在前后丝杆上，所述前后丝杆与前后调节动力源传动连接。

[0008] 所述侧档板上安装有左右导轨，所述左右导轨上滑动设有左右滑座，所述左右滑

座上连接有定位板，所述定位板位于前后两个侧档板之间，所述左右滑座可实现左右移动

调节。

[0009] 所述侧档板上可转动安装有左右丝杆，所述左右滑座上安装有左右螺母，所述左

右螺母套接在左右丝杆上，所述左右丝杆与左右调节动力源传动连接。

[0010] 所述料仓机架上与放料框相对的位置安装有下料传动机构，所述下料传动机构包

括有下料连杆以及驱动下料连杆上下移动的下料动力源，所述下料连杆上设有凹槽，所述

连接件上设有可以进入凹槽的下料滚轮。
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[0011] 所述下料连杆连接在第一连接臂上，所述第一连接臂连接在下料转轴上，所述下

料转轴可转动安装在料仓机架上，所述下料转轴与下料动力源传动连接。

[0012] 所述第一连接臂与下料转轴都具有两个，每个下料转轴上均连接有第三连接臂，

两个第三连接臂之间设有传动连杆，所述传动连杆一端与一个第三连接臂铰接，另一端与

另一个第三连接臂铰接。

[0013] 按照本发明提供的一种纸箱缓存料仓，不仅便于纸箱存放，同时放料平台能自动

升降，配合机械手吸取。

附图说明

[0014] 图1为本发明的立体图；

图2为本发明的侧视图；

图3为本发明内部的立体图；

图4为放料框的主视图；

图5为下料传动机构的结构示意图；

图6为下料传动机构的主视图；

图7为纸箱缓存机构的主视图；

图8为纸箱缓存机构的侧视图。

具体实施方式

[0015] 如图1所示，这种纸箱缓存料仓就是用于存放扁平的纸箱A。一叠扁平的纸箱A放置

在该料仓中，由机械手一张张吸走。

[0016] 如图2所示，纸箱缓存料仓包括有料仓机架1，料仓机架1上安装有可前后移动的放

料框2，如图4所示，放料框2上安装有两个相对的支撑板组件4，每支撑板组件4包括有支撑

板40与支撑板转轴42，其中支撑板转轴42可转动地安装在放料框2上，支撑板40连接在支撑

板转轴42上，支撑板转轴42上连接有连接件41，连接件41与拉簧43一头连接，而拉簧43另一

头连接在放料框1上，该拉簧43驱使支撑板40转向内侧；而在放料框2的下方设有放料平台

5，该放料平台5与驱动放料平台5上下升降的放料动力源50传动连接。

[0017] 当需要放纸箱时，将纸箱A放置在放料框2上，如图4所示，由于拉簧43拉着支撑板

转40向内侧，这样纸箱A就至于两边的支撑板40上，同时，拉簧43拉着支撑板40，防止支撑板

40在纸箱重力作用下往外转动。当放料平台5上的纸箱用完时，就转动支撑板转轴42，让支

撑板40转向外侧，这样纸箱A就落地下方的放料平台5上。放料平台5通过放料动力源50的驱

动实现上下升降，当机械手每吸走一张，放料平台5上升一张纸箱厚度的高度（可通过传感

器实现控制，也可通过编程实现控制），这样机械手的吸取点不变，纸箱一张张被吸取走。通

过这种结构，只需要操作人员将放料框2拉出来，然后将纸箱放上去后再推进去，当放料平

台5上的纸箱用完时，就控制支撑板转轴42转动，让纸箱落地放料平台5上即可，操作十分安

全，也十分方便。

[0018] 为了能缓存较多的纸箱A，在放料框2与放料平台5之间设有纸箱缓存机构3，如图7

与图8所示，纸箱缓存机构3包括有前后两个侧档板30，两个侧档板30上均安装有缓存板组

件，如图7所示，缓存板组件包括有缓存板31、缓存板转轴32以及驱动缓存板转轴32转动的
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缓存板动力源33，缓存板31连接在缓存板转轴32上，通过缓存板动力源33的驱动，缓存板31

具有进入左右两个侧档板30之间的第一状态与从左右两个侧档板30之间出来的第二状态

（侧档板30上具有让缓存板31进出的窗口），前后两个缓存板31相对设置。若放料平台5上还

有纸箱时，放入放料框2上的纸箱先落到纸箱缓存机构3，即纸箱落地在左右两边的缓存板

31上进行缓存，当放料平台5上没有纸箱时，缓存板动力源33驱动缓存板31转动，这样纸箱A

就落地到下方的放料平台5上。当然，纸箱缓存机构3的纸箱下放可以人工进行控制，也可以

通过传感器感应后控制缓存板动力源33动作。这里值得一提的是，纸箱缓存机构3可设置多

层，即侧档板30上沿上下方向设置多个缓存板组件，这样纸箱缓存机构3的高度就可以设置

的更高，从而可以缓存更多的纸箱。如图7所示，纸箱缓存机构3就设置两层。

[0019] 纸箱的宽度有所不同，为了能满足不同宽度纸箱的缓存，如图3所示，本发明将侧

档板30安装在前后滑座上，前后滑座滑动设置在前后导轨35上，而前后滑座可实现前后移

动调节。由于纸箱是存放在前后两个侧档板30，当前后滑座载着侧档板30在前后导轨35上

移动调节，就能适应不同宽度纸箱的缓存。

[0020] 为了自动完成调节，在料仓机架1上可转动地安装有前后丝杆36，侧档板30上安装

有前后螺母，前后螺母套接在前后丝杆36上，前后丝杆36与前后调节动力源37传动连接。调

节时，前后调节动力源37驱动前后丝杆36转动，前后丝杆36上的前后螺母前后移动，这样侧

档板30便实现前后移动调节。

[0021] 纸箱的长度有所不同，为了能满足不同长度纸箱的缓存，在侧档板30上安装有左

右导轨38，左右导轨38上滑动设有左右滑座，左右滑座上连接有定位板34，定位板34位于前

后两个侧档板30之间，左右滑座可实现左右移动调节。定位板34从侧面挡住纸箱，当左右滑

座载着定位板34在左右导轨38上移动调节，就能适应不同长度纸箱的缓存。

[0022] 同样为了自动完成调节，在侧档板30上可转动安装有左右丝杆39，左右滑座上安

装有左右螺母，左右螺母套接在左右丝杆39上，左右丝杆39与左右调节动力源传动连接。调

节时，左右调节动力源驱动左右丝杆39转动，左右丝杆39上的左右螺母左右移动，这样定位

板34便实现左右移动调节。

[0023] 放料框2上的纸箱下放，可以通过人工转动支撑板组件4的支撑板转轴42，支撑板

40就不再支撑住纸箱，这样纸箱就能落下；可以将支撑板组件4的支撑板转轴42与一个动力

源传动连接，动力源驱动支撑板转轴42转动，支撑板40就不再支撑住纸箱，这样纸箱也能落

下。这两种方式都能使纸箱下放，只是前者需要通过人工，不符合自动化要求，后者需要考

虑线路问题（由于动力源要跟放料框2一起移动，连接动力源的线路也会移动）。为了既能实

现自动化，又避免动力源线路问题，本发明在料仓机架1上与放料框2相对的位置安装有下

料传动机构6，如图5与图6所示，该下料传动机构6包括有下料连杆60以及驱动下料连杆60

上下移动的下料动力源64，该下料连杆60上设有凹槽600，而连接件41上设有可以进入凹槽

600的下料滚轮44。如图2所示，当放料框2往前推到位时，连接件41上的下料滚轮44就进入

到下料连杆60的凹槽600内，下料动力源64驱动下料连杆60上移，这样支撑板组件4的连接

件41就能转动，而连接件41又带动支撑板转轴42转动，这样支撑板40就不再支撑住纸箱A，

纸箱A就能落下。通过这种结构，既能实现自动化落掉，同时由于下料传动机构6是安装在料

仓机架1上不位移，因此就不需要考虑动力源线路移动问题，整体结构更加合理紧凑。这里

需要说明的是，下料滚轮44连接在连接件41，而连接件41可以绕支撑板转轴42转动调节角
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度，这样下料滚轮44可以调整位置以便于对准下料连杆60的凹槽600，同时通过连接件41，

下料滚轮44上下移动，能传动支撑板转轴42转动。

[0024] 为了传动下料连杆60动作，如图5所示，在下料连杆60连接在第一连接臂61上，该

第一连接臂61连接在下料转轴62上，下料转轴62可转动安装在料仓机架1上，下料转轴62上

安装有第二连接臂63，第二连接臂63与下料动力源64传动连接。通过下料动力源64驱动第

二连接臂63就带动下料转轴62转动，下料转轴62又带动第一连接臂61转动，第一连接臂61

最终带动下料连杆60动作，最终控制纸箱下放。

[0025] 由于下料连杆60需要同时抬起两个下料滚轮44（因为有两个相对的支撑板组件），

因此必须保证下料连杆60上下升降时的平衡度，如图5所示，本发明的第一连接臂61与下料

转轴62都具有两个，下料连杆60连接在两个第一连接臂61上，每个下料转轴62上均连接有

第三连接臂65，两个第三连接臂65之间设有传动连杆66，传动连杆66一端与一个第三连接

臂65铰接，另一端与另一个第三连接臂65铰接。通过这种结构，只要下料动力源64驱动第二

连接臂63转动，就能同时传动两个第一连接臂61转动，由于通过传动连杆66实现连接，这样

两个第一连接臂61必然同步动作，两点同时带动下料连杆60，从而保证下料连杆60上下移

动时始终处于水平位置，这样下料连杆60给予两个下料滚轮44的力也完成相同，两个支撑

板40转动也完全同步。
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图2

图3
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图4

图5

图6
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