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Sposob walcowania rur z wysokostopowych kwaso-
i zaroodpornych stali na walcarkach pielgrzymowych
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Wynalazek polega na przyspawaniu glowicy z
miekkiej stali weglowej do czola gruboSciennej
tulei ze stali wysokostopowej, przeznaczonej do
przewalcowania na rure w walcarce pielgrzy-
mowej.

Dotychczas stosowana technologia walcowania
rur ze stali kwaso- i zaroodpornych oraz wszel-
kich innych wysokostopowych na walcarkach piel-
grzymowych polega na bezpoSrednim walcowaniu
rury z grubo$ciennej tulei z jednorodnego mate-
rialu. Przy tej metodzie walcowania najwieksza
trudno$¢ na walcarkach pielgrzymowych sprawia
rozpoczecie walcowania, spowodowang matg zdol-
nos$cig odksztalcenia wysokcstopowych stali.

Trudno$¢ ta polega na strzepieniu sie konca tu-
lei, od ktérego zaczyna sie proces walcowania i pe-
kaniu wzdtuznym tulei, postepujgcym wraz z wal-
cowaniem. Na skutek powstawania tych zjawisk
przedluza sie okres rozpoczecia walcowania, po-
wodujac spadek temperatury walcowanej tulei, jej
skurcz i zakleszczanie sie na trzpieniu, uniemozli-
wiajac dalsze walcowanie rury. Pocigga to za so-
ba duze straty bardzo drogiego i deficytowego
materialu, spadek wydajnoSci walcarek pielgrzy-
mowych i czesto calkowicie wybrakowanie walco-
wanych tulei.

Celem wynalazku jest nowa technologia walco-
wania rur ze stali kwaso i zaroodpornych oraz
wszelkich innych stali wysokostopowych na wal-
carkach pielgrzymowych. Polega ona na przy-
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spawaniu glowicy z miekkiej stali weglowej do
czola tulei ze stali wysokcstopowej jak przedsta-
wia rysunek przygotowanego zestawu dla og-wal-
cowania rury wysokostopowej. :

Wymiary Srednicy zewnetrznej i wewnetrzne]j
glowicy sg identyczne z wymiarami tulei ze stali
wysokostopowej, a dlugo§¢ glowicy wynosi od 150
do 250 mm w zalezno$ci od wielkoSci Srednicy
i grubo$ci §cianki rury, ktéra ma byé odwalcowa-
na z tulei. Podany zakres dlugo$ci przyspawanej
glowicy odnosi sie do walcowania z tulei rur o
wymiarach zewnetrznych $rednic ¢ 159 mm, do
® 273 mm i grubosci §cianek od 6 mm do 22 mm
przy czym tym dluzsza ma by¢ glowica im wiek-
sza ma by¢ $rednica i grubsza Scianka walcowa-
nej rury. Dla rur ponizej i powyzej podanych wy-
miaréw $rednic i grubo$ci Scianek, nalezy stoso-
waé odpowiednio mniejsze lub wigksze dlugo$ci
glowic. Proces przewalcowania zaspawanego ze-
stawu przebiega nie wlasciwie, gdy przy jego wal-
cowaniu zostanie osiggnieta taka dlugo$é odcinka
rury z przyspawanej glowicy, aby nie dopuscié,
przy zetknieciu sie walcéw z ‘materialem wyso-
kostopowym, do wycofywania sie, juz odwalcowa-
nego odcinka rury, poza zasieg walcOw przy ru-
rach wstecznych skretnicy aparatu posuwowego.

Prowadzenie technologii walcowania rur wyso-
kostopowych wedlug wynalazku usuwa trudno$ci
i straty napotykane przy obecnym sposobie walco-
wania rury z jednorodnej tulei, gdyz poczatek wal-
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cowania tulei, tak zwane dziubkowanie odbywa
sie¢ na stali weglowej miekkiej o duzej zdolnoSci
odksztalcenia, a dzieki temu walcowanie naste-
pujacej po glowicy tulei ze stali wysokostopowej
przebiega bez fazy poczatkowego zarabiania (dziub-
kowania).

Wynalazek ma zastosowanie przede wszystkim
do walcowania rur z bardzo drogich gatunkow
stali wysokostopowych jak: IK18N1oT, H18N1oMT,
H18N9S, H23N18, H25T itp. i do tych metod wal-
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cowania, w ktérych bierze udzial walcarka piel-
grzymowa.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb walcowania rur z wysokostopowych
kwaso- i zaroodpornych stali na walcarkach piel-
grzymowych,.- znamienny tym, ze do czola tulei z
ktérej walcowana jest rura, przyspawa sie glowice
z migkkiej stali weglowej.
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