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"COMPOSICOES DETERGENTES LIQUIDAS, DE ACCAO LIGEIRA, CONTENDO UM
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MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

0 presente invento diz respeito a uma composicao
detergente ligquida aquosa para lavagem manual de louga suja que
inclui classes e gquantidades restritas e especificas de surfac-
tante alquil-benzeno-sulfonato de magnésio ou de sbédio, surfac-
tante alquil-éter-sulfato, 012-016 alquil-poliglicosideo e
estabilizador de espuma 8 base de alcanolamida. Pode também estar
presente um surfactante de alquil superior-sulfosuccinato ou
sulfosuccinamato aniénico, eventualmente etoxilado. As composi-
¢cdes tém a capacidade de gerar uma espuma estdvel e sio eficazes
na limpeza de sujidades gordurosas, apresentando agradiveis
caracteristicas de suavidade para o consumidor e boa enxaguabili-

dade.



FUNDAMENTACAO DO INVENTO

Campo do Invento

O presente invento diz respeito a detergentes liguides
de acgdo ligeira, tendo particular utilidade na lavagem manual de
louga, nomeadamente pratos, panelas, frigideiras, copos e arti-
gos/talheres de prata. Mais particularmente, ele diz respeito a
uma composicdo detergente liquida para lavagem de louga, que tem
caracteristicas de formacdo de espuma estdveis e persistentes
combinadas com uma boa enxaguabilidade, suavidade para a pele e
eficdcia na remogdo de sujidades gordurosas da louca.

Cconsideracdes sobre a Técnica da Especialidade e Problemas

Resolvidos

A formacdo de espuma pelas composicgdes detergentes é
associada, pelo consumidor, a uma boa capacidade detersiva. E
contudo evidente gque uma espuma de longa duragac, dguer seja
considerada de abundante teor em espuma ou de médio a médio-infe-
rior teor em espuma, ndo &, por si sd, uma medida suficiente de
capacidade de 1limpeza. No entanto, tem sido dispendido muito
esforgo para optimizar as caracteristicas de formagdo de espunma,

sem gque necessariamente seja aumentada a capacidade de limpeza.

As sujidades gordurosas sdo geralmente consideradas
como sendo um dos tipos de sujidades mais dificeis de remover na
lavagem manual. Uma eficaz remogdo de gordura esta quase sempre
associada a necessidade de agua a elevada temperatura para ajudar
a dissolver e a remover a gordura.
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Seria, sem dGvida, muito vantajoso formular uma compo-
sicdo liquida que formasse espuma e fosse suave, para lavagem de
louga, que fosse <capaz de, com eficacia, remover sujidades
gordurosas bem como outros tipos de sujidades da louga, com

utilizagdo de &gua A& temperatura ambiente ou morna a guente.

Sabe-se que, entre os surfactantes anidnicos, os & base
de magnésio como contra-ido (p.ex., catido) podem melhorar a
acgdo de corte da gordura. No entanto, a acgdo de corte da
gordura estd geralmente associada a maior irritagdo da pele, por

exemplo, das mdos, pelo consumidor.

Sabe-se também que o uso de tipos geralmente mais
suaves de surfactantes melhora os efeitos um pouco adstringentes
dos surfactantes aniénicos & base de magnhésio. Surfactantes néao
idénicos de alquil-poliglicosideo (APG) tém sido sugeridos para
este fim. No entanto, embora fornecendo algumas caracteristicas
de formagdo de espuma, o surfactante de tipo APG tem em geral um
mais fraco rendimento de formagido de espuma do que os outros

surfactantes convencionais que formam espuma.

Uma outra caracteristica importante para o consumidor
relativamente a formulagdes para lavagem manual de louga & a
capacidade de uma facil eliminagdo, por enxaguamento, da espuma
abundante que esta associada & boa acgdo de limpeza. Os sistemas
surfactantes com espumas geradas por APG nem sempre sdo aceita-
veis em termos de enxaguabilidade.

Assim, & um objectivo deste invento fornecer composi-
¢bes aquosas para lavagem manual de louga gque combinem aceita-
veis caracteristicas de suavidade, formag¢do de espuma e acc¢do de
limpeza de gordura.
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£ um outro objectivo do invento fornecer essas composi-

¢bes com boa enxaguabilidade de espuna.

O presente invento fornece composigdes que evitam os
referidos problemas e cumprem os anteriores objectivos. Aas
composigdes, embora preparadas de outros ingredientes conhecidos
de outra forma, mas em combinagdes e proporgdes especificas,

podem alcangar um novo e vantajoso resultado.

RESUMO DO INVENTO

De acordo com © presente invento, a composicdo deter-
gente liguida para lavagen de louga contem, como ingredientes

essenciais:

(A) um sistema surfactante constituido por: (1) cerca

de 7,5 a 20%, em peso, de um surfactante aniénico de Ci07%6

algquil-benzeno-sulfonato; (2) de 0 a 8% de um sal de metal

alcalino de um Cg~C mono-alquil~-sulfosuccinato ou sulfosuccina-

18
mato anidnico, em que o grupo alquilo pode ser etoxilado com até
8 mol de 6xido de etileno; (3) cerca de 8 a 20% de C12-020

alquil-éter~sulfato anidnico tendo de cerca de 1 a menos de 3
grupos de 6xido de etileno, em média; e (4) cerca de 3 a 12%,
em peso, de um alquil-glicosideo tendo de 12 a 16 &tomos de
carbono, em média, na cadeia alquilo, e um grau médio de polime-
rizagdo na gama de cerca de 1 a cerca de 3; e (B) cerca de 0,5 a
cerca de 6%, em peso, de um sistema de estabilizag¢do de espunma
constituido por pelo menos uma alcanolamida inferior de A&cido
alcandico superior; e dgua a perfazer. O total de activos (A) +
(B) situar-se-a normalmente na gama de cerca de 25 a 54% ou mais
da composigao total;



Facultativamente, mas frequentemente, podem ser inclui-

dos na composigdo adjuvantes benéficos, a saber:

(C) até cerca de 10% de um solvente organico pouco

irritante;
(D) até cerca de 8% de hidrdtropo;

(E) outros adjuvantes, nomeadamente agentes de
gquelacio ou agentes sequestrantes, agentes corantes, pigmentos,
perfumes, Dbactericidas, fungicidas, conservantes, agentes de
filtragdo solar, modificadores de pH, agentes tampdo de DpH,
opacificantes, anti-oxidantes, espessantes, proteinas e afins,
até cerca de 20%, no total, sendo o maximo de qualguer componente

individual cerca de 10%.

Salvo indicagdo em contrario, todas as percentagens

aqui indicadas s8o & base de peso.

Os componentes das composig¢des do invento serdo agora

descritos em majior detalhe.

MEMORIA DESCRITIVA E FORMAS PREFERIDAS DE REALIZACAQO

0 presente invento baseia-se, em parte, na inesperada
descoberta de gque a combinagdo de estabilizagdo de espuma e
activacdao de espuma dos compdnentes alquil~-poliglicosideo (APG) e
alcanolamida tem uma significativa influéncia no rendimento de
remocdo de gordura da composigcdo a um nivel constante de compo-
nentes totais surfactante/estabilizacgdo de espuma. Mais especifi-
camente, descobriu-se agora que, enguanto sdo fornecidos alguns

maiores beneficios na remogdo de gordura com a alcanolamida



cstabilizante de espuma sbézinha, em comparaciao com oS melhores
produtos comerciais, a melhoria de rendimento de remocdo de
gordura & bastante superior no sistema contendo tanto alcanola-
mida estabilizante de espuma como APG. Para além disso, quando se
utiliza alquil-éter-sulfato (AEOS) com menos de 3 mol de 6xido de
etileno, p. ex., AEOS-10E ou AEOS-20E, pode ser obtida uma espuma
mais abundante em comparagdo com a mesma composicdo contendo
AFOS-30E (isto &, 3 mol de ©6xido de etileno), mantendo ainda
aceitédveis caracteristicas de suavidade. De igual modo, quando se
utilizam pequenos niveis de componente alcanclamida activador de
espuma (B), em conjung¢do com o sistema surfactante especifico
(A), obtem-se uma boa enxaguabilidade da loucga sem prejudicar o
rendimento de limpeza. Por exemplo, o produto liguido de .accdo
ligeira para lavagem manual de louga, correntemente comercializa-
Ru (17% NalAS, 13%AEOS-30E,
4% LMMEA, 3,3% SCS+SXS, 0,5% sais inorgénicos, sendo o resto

do, do requerente, "Ligquid Palmolive

constituido por perfume, corante, etanol, agua), removia cerca de
25 miligramas (mg) de sujidade gordurosa (lardo) em comparac¢ao
com apenas 5 mg para a mesma foérmula com 0% de LMMEA. No entanto,
numa composigdo de acordo com este invento, contendo APG, a
remo¢do de gordura aumenta em cerca de 80 mg a um nivel de - LMMEA
entre cerca de 1% e cerca de 4%, em peso, da composic¢8o. Estas
observagdes basearam-se em sistemas surfactantes, em que o
contra-ido do(s) surfactante(s) aniénico(s) era sdédio. Em siste-
mas em gue sdo usados sais de magnésio dos surfactantes ABS
anidénicos, tanto a concentragdo do ido Mg como a alcanolamida
influenciam fortemente a remogdo de gordura. Por exemplo, quando
se procedeu ao teste de remogdo de sujidades de "Baumgartner" com
um sistema surfactante contendo 10%, em peso, de dodecil linear-

-benzeno sulfonato (LAS) / 12%, em peso, de C C dlcool gordo

127 716
etoxilato (1 mol de 6xido de etileno (1OE) / 6%, em peso, de- APG

(alquilo C12 a C16; G.P.=1,6), obtiveram-se valores de rendimento
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-de remogdo de gordura a niveis de Mg e LMMEA indicados no Quadro

1 seguinte, a saber:

Quadro 1

ido Mg % LMMEA % Remocdo de suijidade, mg

0,1 4 37

0,1 2 8

0,4 2 61

0,25 3 60

0,4 4 80

Os componentes das composi¢des do invento serdo agora

descritos.

(A) O Sistema Surfactante

(1) O primeiro ingrediente surfactante essencial & o
sal aniénico de um A&cido algquil-benzeno-sulfénico (ABS), de
preferéncia um Ci0 @ Ci6 alquil linear-benzeno-sulfonato (LAS).

Para além disso, gquando se usa o sal de magnésio, ele
pode ser, por exemplo, um &dcido dodecil linear-benzeno-sulfénico
neutralizado com 6xido de magnésio, ou, em alternativa, o sal de
magnésio pode ser formado por adigdo de um electrdlito de sal de
magnésio, nomeadamente cloreto de magnésio, sulfato de magnésio,
etc. a alquil-benzeno-sulfonato de sédio. Na dGltima alternativa,
um excesso do electrdlito de sal de magnésio podera aumentar o
ponto de turvagdo/limpidez da composig¢do. O indesejavel efeito
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pode contudo ser compensado por adigio de hidrétropo, como a

seguir se descreve.

0 surfactante anidénico (1) estd presente numa quantida-
de de cerca de 7,5% a cerca de 20%, com base na composicdo total,
ou numa guantidade de cerca de 28 a 40%, com base nos surfactan-
tes totais (A) (1), (2), (3) e (4). A gama mals preferida de
quantidades do surfactante de sal ABS anidénico é de cerca de 8 a
12 ou 15%, em especial cerca de 9 a 11%, p. ex., cerca de 10%,
com base na composigdo total, ou cerca de 29 a 35%, em especial
cerca de 30 a 33%, com base na soma dos surfactantes (A4) (1),

(2), (3) e (4).

Abaixo do nivel 7,5% (total), a melhoria em remogdo de
gordura a baixa temperatura torna-se insuficiente, enquanto que a
quantidades superiores a 20% (total) a composigao contendo o sal
de magnésio tende a ser ligeiramente irritante para as mdos.

O ABS anidénico no sistema surfactante pode ser na forma
de sais de metal alcalino ou metal alcalino-terroso, ou suas
misturas. Os metais alcalinos preferidos s8o sbédio e potassio, de
preferéncia sbédio. Os metais alcalino~terrosos preferidos sd&o
calcio e magnésio, de preferéncia magnésio. O grupo alguilo
linear contem preferivelmente de 10 a 13 &tomos de carbono, en
especial 11 atomos de carbono, aproximadamente, em média, p. ex.,
dodecil 1linear-benzeno-sulfonato de sddio e/ou magnésio. 0
aniénico de sal de sddio & geralmente considerado como sendo um
detergente mais suave do que o sal de magnésio, mas & menos
eficaz para remover sujidades gordurosas e & também menos eficaz
em gerar espuma, especialmente na presenga de sujidade. No
entanto, quando utilizado em combina¢do com APG, AEOS-1 a 2 OE, e
estabilizante de espuma & base de alcanolamida, pode-se observar
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simultaneamente satiefatdrias caracteristicas de formacdo de

espuma, remocgdo de gordura e suavidade. .

Por outro lado, pode-se obter um maior rendimento de
remocdo de gordura com o sal de Mg anidnico. No entanto, dado o
nivel de ido Mg poder ser reduzido para qualquer nivel especilico
de rendimento de remocgdo de gordura, €& ainda possivel alcangar
niveis de suavidade que s3o aceitéveis pelo consumidor. Isto
parece ser especialmente assim, em termos de efeitos apercebidos
de suavidade, registados por painéis de consumidores em pequenos
testes, em composicdes também contendo os a seguir descritos

surfactantes anidénicos de sulfosuccinato ou sulfosuccinamato.

(2) De acordo com uma forma especifica de realizagdo do
invento, um surfactante aniénico de mono-alquil C8—C18 sulfosuc-
cinato ou sulfosuccinamato pode ser incorporado nas composicgdes
deste invento, especialmente gquando o sal de magnésio de ABS &
usado como componente (1), ou como parte dele.

-

Na Patente dos E.U, 4.839.098 de Wisotskl et al. &
revelada a incorporagdc, numa composig¢do detergente liquida para
lavagem de louga contendo APG (alquilo de ClO a C18, G.P. =1 a
5), de 10 a 80 partes, em peso, de um C, a Gy di-alquil-sulfosuc-
cinato, com base num teor total em surfactante de 15 a 50%, en
peso, para aumentar a formagdo de espuma e o poder de limpeza.
Esta patente sugere que tais composigdes deverdo ser isentas de
surfactantes anidénicos a base de petrdleo, nomeadamente alquil-
~benzeno-sulfonatos e alcano-sulfonatos. No entanto, outros
surfactantes aniénicos, tais como alquil-éter-sulfato ou alquil-
-sulfato podem substituir uma parte do APG ou di-alquil-sulfosuc-
cinato. Os di(c7 a Cg)alquil—sulfosuccinatos ndo sdo considerados
surfactantes suaves e podem contribuir para uma sensagdo de

aspereza ou irritagdo para o consumidor.



- - 10 -
a—

Nas composigdes deste invento, o sulfosuccinato ou
sulfosuccinamato estdo presentes na forma de mono-alquil-sulfo-
succinato (MAS) ou mono-alquil-sulfosuccinamato (MASA)

o 0
MO,8 l MO,S I R
C~OR C-—N/
SH
¢-oM C-0M
{
0 .
(MAS) (MASA)

em que R & um radical alifatico, de preferéncia alguilo, de 10 a
18 aAtomos de carbono, em especial 12 a 16 dtomos de carbono, e de
preferéncia laurilo (Clz), e M & um catido, nomeadamente um metal
alcalino, p.ex., sddio ou potéassio, de preferéncia sddio, amdnio,
alcanolamina, p.ex., etanolamina ou magnésio. O radical alquilo
pode ser etoxilado com até cerca de 8 mol, de preferéncia até
cerca de 6 mol, em média, p.ex., 2, 3 ou 4 mol de 6xido de

etileno por mol de grupo alquilo.

Quantidaaes menores, p. ex., até cerca de 5%, de’
di-algquil-sulfosuccinatos, podem estar presentes com © mono-al-
quil-sulfosuccinato ou mono-alquil-sulfosuccinamato. S&o preferi=-
dos éster monoaldquilico substancialmente isento de éster di-alqui-
lico, e em especial éster monolaurilico de sdédio, que pode ser
etoxilado com até 4 mol de 6xido de etileno, e o sal de mono-eta-

nolamina de C._. alquil-sulfosuccinamato.

16

Quando presentes, o sulfosuccinato ou sulfosuccinamato,
usa-se surfactante anidénico em quantidades que variam de 2 a 20%,
em peso, de preferéncia de cerca de 3 a 15%, com base nos surfac-
tantes totais (A) (1)-(4). Com base na composigdo total, as
quantidades preferidas do surfactante anidnico de sulfosuccinato



variam de cerca de 0,5 a 8%, em peso, mais preferivelmente 0,8 a

7%, em peso.

(3) As composigdes deste invento também incluem um
alquil-éter-sulfato anidénico (também usualmente designado por
etilenoxi-sulfato de é&ter de &lcool gordo AKUS.NUE, em gue n
representa o nimeroc de mol, em média de &xido de etileno (OE))
contendo cerca de 10 a 20 &tomos de carbono na fracgdo alquilo,
de preferéncia cerca de 12 a 14 ou 16 atomos de carbono e de 1 a
menos de 3 mol, de preferéncia 1 a 2 mol, em especial 1 mol, de
6xido de etileno, em média, por mol de alguil-sulfato. O alquil=-
~-éter-sulfato, que pode ser representado pela férmula
R(OC2H4)nOSO3M, em que R & o residuo de um &alcool gordo de cerca
de 10 a 20 atomos de carbono, n & um nimeroc de 1 a menos de 3, e
M & um catido, estid usualmente presente na forma de sal de metal
alcalino, em especial sal de sddio, embora possa estar também
presente na forma de sal de potéssio, sal de amdnio, sal de

alcanolamina ou sal de magnésio.

A quantidade do alquil-éter-sulfato situar-se-a normal-
mente na gama de cerca de 32 a cerca de 50%, em peso, de prefe-
réncia cerca de 34 a 48%, em peso, com base no peso total de
surfactantes totais (A) (1)-(4), ou cerca de 8 a 20%, de prefe-
réncia 9 a 18%, e nmails preferivelmente 10 a 16%, em peso, da

composigdo total.

(4) Um outro surfactante essencial na composigio do

invento & (4) um alguil-glicosideo, de preferéncia um alquil-po-

liglicosideo, embora se possa também usar algquil-monoglicosideo.

0Os alquil mono- e polissacarideos tém recentemente sido
alvo de grande atengdo devido 4&s suas benéficas propriedades

detergentes, de formagdo de espuma e modificagdo da viscosidade.
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Exemplos de patentes relacionadas com composicdes liquidas de
acgdo ligeira contendo alquil-monossacarideos incluem as dos E.U.
4.732.704 e 4,732.696. Os alquil-polissacarideos sdo utilizados
nas composigdes detergentes liquidas reveladas, por exemplo, nas
Patentes dos E.U. 4.396.520, 4.536.318, 4.565.647, 4.599.,177,
4.663.069 e 4.668.422 (incluindo monoglicosideos), bem como

muitas das patentes e literatura citadas nestas patentes.

No presente invento, verificou-se que um exiguo sub-gé-
nero dos alqui-sacarideos aumenta eficazmente a remogdo de
gordura com aceitdvel suavidade, quando utilizados em combinacdo
com os outros surfactantes (A) (1)-(3) e o estabilizador de
espuma (B).

Os alquil-glicosideos utilizados neste invento sdo os
que tém um grupo algquilo de 12 a 16 atomos de carbono, em média,
e um grupo hidrofilico de glicosideo contendo de cerca de 1 a
cerca de 3, de preferéncia de cerca de 1,2 a cerca de 3, e mais
preferivelmente ainda de cerca de 1,3 a 2,7, unidades glicosideo,
nomeadamente 1,3, 1,4, 1,5, 1,6, 2,0 ou 2,6 unidades glicosideo.
E evidente que o nGmero de unidades de glicosideo em qualquer
molécula surfactante especifica serd um nUimero inteiro, no
entanto, para dqualquer amostra real fisica de surfactantes de
alquil-glicosideo havera, em geral, uma gama de unidades glicosi-
deo, e & o valor médio gue caracteriza um produto surfactante
especifico. Os alquil-glicosideos com valores de G.P. inferiores
tendem a fornecer espuma mais abundante, ao passo gue os com
valores superiores de G.P. tendem a ser mais solQveis, para o
mesmo comprimento de cadeia de alquilo. Se o grupo alquilo contem
menos de 12 atomos de carbono, & dificil de alcancar uma suavida-

de satisfatéria.



O grupo alquilo cetd de preferéncia ligade & posigdo-1
da molécula de acglcar, mas pode estar ligado as posigdes-1, -3 ou
-4, originando assim um glicosilo em vez de um glicosideo. Para
além disso, nos poliglicosideos, as unidades glicosideo adicio-
nais estdo predominantemente ligadas ao anterior glicosideo na
posi¢do -2, embora possa também ocorrer uma ligagao nas posigdes
-3, -4 e -6.

Facultativamente, e menos desejavelmente, pode haver
uma corrente de 6xido de polialquileno (p. ex., O6xido de polieti-
leno) a ligar a fracgdo alquilo e as unidades glicosideo).

Os algquil-glicosideo preferidos tém a férmula
R20(C_H. 0),(2)
mam‘t X

em gque Z & derivado de glucose, R% & um grupo alquilo contendo de
12 a 16 atomos de carbono, m & 2 ou 3, de preferéncia 2, t & de 0
a cerca de 6, de preferéncia 0, e x & de 1 a 3 (em média), de
preferéncia de 1,2 a 3, mais preferivelmente ainda de 1,3 a 2,7.
Para preparar estes compostos, pode-se fazer reagir um dlcool de
cadeia longa (RZOH) com glucose, na presenga de um catalisador
d4cido para formar o desejado glicosideo. Em alternativa, os
alquil-poliglicosideos podem ser preparados por um processo de
dois passos, em dgque um alcool de cadeia curta (Cl-C6) é feito
reagir com glucose ou um poliglicosideo (x=2 a 3) para produzir
um alquil-glicosideo de cadeia curta (x=1 a 3), que pode, por sua
vez, ser feito reagir com um &lcool de cadeia mais longa (RZOH)
para deslocar o &lcool de cadeia curta e obter o desejado alquil-
-glicosideo. Se fdr usado este processo de dois passos, o teor em
alquil-glicosideo de cadeia curta do material alquil-glicosideo
final deve ser inferior a 50%, de preferéncia inferior a 10%,



| S
— '\

mais preferivelmente inferior a 5% e mais preferivelmente ainda
0% do alquil-glicosideo.

A guantidade de A&lcool ndo reagido (o teor em &lcool
gordo livre) no desejado surfactante de alquil-poliglicosideo &
de preferénclia inferior a cerca de 2%, mais preferivelmente
inferior a cerca de 0,5%, em peso, do total do alquil-poliglico-
sideo mais alcool ndo reagido. A quantidade de alquil-monoglico-
sideo, se presente, & de preferéncia ndo mais de cerca de 40%,
mais preferivelmente ndao mais de cerca de 20%, em peso, do total
do alquil-poliglicosideo. Para algumas utilizag¢des, & desejavel

ter o teor em alquil-monoglicosideo inferior a cerca de 10%,

especialmente inferior a cerca de 5%.

A quantidade do surfactante de alquil-glicosideo
necessaria para alcangar as desejadas propriedades detersivas e
de formacdo de espuma situa-se na gama de cerca de 14 a 32%, de
preferéncia de cerca de 16 a 30%, com base na soma dos surfactan-
tes (A) (1), (2), (3) e (4). As gquantidades preferidas variam de
3 a 12%, em especial de 4 ou 5 a 10%, com base na composicédo
total.

Dentro destas gamas, as quantidades relativas do
surfactante alquil-benzeno-sulfonato (ABS) e surfactante alquil-
-glicosideo (APG) ndo sdo particularmente criticas, mas situam-se
geralmente na gama de ABS:APG de cerca de 2,5:1 a 1:2, de prefe-

réncia de cerca de 2:1 a 1:1,2.

Nas composicdes do invento, a guantidade total de
componentes surfactantes activos (A} mais (B) situar-se-& na gama
de cerca de 25% a 54% da composigdo total, de preferéncia de
cerca de 28 a 50%, mais preferivelmente de cerca de 28% a 42%,

nomeadamente 30%, 32%, 34%, 35% ou 40%.
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(B) Sistema de Estabilizagioc de Espuma

0 sistema de estabilizagdo de espuma, gue pode tambén
por si sé contribuir para a capacidade de formagdo de espuma, bem
como para o efeito estabilizante de espuma, & constituido pela
alcanolamida inferior de 4&cido alcan6ico superior, gque & o
produto de reacgdo de um alcanol inferior de 2 a 3 &tomos de
carbono e um &cido alcandico de 10 a 16 A&atomos de carbono, de
preferéncia com 80% ou mais do alcanol inferior sendo etanol e
uma propor¢do semelhante do 4&cido alcandico sendo de 12 a 14
dtomos de carbono. Outros alcandis inferiores que sdo também
Gteis sdo n-propanol e isopropanol. O a&cido alcandico preferido &
uma mistura de acidos laurico e miristico, geralmente em propor-
¢des de 1:2 a 2:1, sendo preferivel 50% de cada, aproximadamente.
Em alternativa, pode~se utilizar 6leo de coco ou ©Oleoc de coco
hidrogenado, como uma fonte de &cidos alcandicos. As alcanolami-
das de A&cido alcandico adequadas incluem as monoetanolamidas,

dietanolamidas e mono-isopropanolamidas.

Os exemplos especificos incluem dietanolamida l&uri-
co/miristica mista, monoetanolamida laurico/miristica, monoeta-
nolamida laurica, dietanolamida l&urica, dietanolamida de coco,

monoetanolamida de coco, e afins.

P

A quantidade da alcanolamida de &cido alcandico pode
ser até 6% da composigdo, nomeadamente 0,5 a 6%, de preferéncia 1
a 5%, mais preferivelmente 1 a 4%, nomeadamente 1,5, 2, 3 ou 4%,

da composigédo.

As composigdes deste invento, que incluem os surfactan-
tes salinos (A) (1), (A)(3), (A)(4) e, eventualmente, (A)(2), e
sistema de estabilizagdo de espuma (B), nas proporgdes especifi-
cadas, como ingredientes essenciais, s&do formuladas num veiculo
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aguoso para fornecerem composigdes liguidas suaves, de formacédo
de espuma e estdveis, especialmente eficazes na ‘limpeza, por
lavagem manual, de louga, nhomeadamente de pratos, copos, talheres,
tachos, frigideiras, etc. com adgua a temperatura ambiente, bem
como, evidentemente com &gua morna ou muito guente. As formula-
¢bes do invento sdo suaves para as mdos e sdo linpidas e homogé-
neas. A limpidez e a homogeneidade podem frequentemente, contudo,
ser melhoradas pela inclusdo de, por exemplo, solventes orgdnicos
e/ou hidrdtropos, e estes e outros aditivos eventuais poden
também ser incluidos nas composicdes em quantidades que nao
prejudicam as desejaveis propriedades.

(C) Solvente Orgdnico

Solventes orgdnicos cosmeticamente aceitaveis, wusual-
mente alcodis inferiores, nomeadamente etanol, propanol, isopro-
panol, propileno glicol, ou suas misturas, podem ser incluidos na
composigdao devido ao seu efeito diluente, redugdo do ponto de
linpidez e pelo seu efeito solubilizante para quaisquer componen-
tes que possam ndo ser facilmente soltveis no meio aguoso princi-
pal. A guantidade de solvente, quando presente, serd normalmente
limitada a cerca de 10%, de preferéncia 8% em especial nido mais
de cerca de 6% da composicdo, nomeadamente de 2 a 5%. Etanol & o

solvente orgdnico preferido.
(D) Hidrodtropo
Com o objectivo de contribuir para a solubilizacdo de

varios componentes da composi¢do, manutengdo de um baixo ponto de
limpidez, e possivelmente modificagdo da viscosidade, & costume
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incluir-se uma substdncia hidrotrépica na composicdo. Os hidré-
tropos tipicos incluem primeiramente ureia e os sais de alquil
inferior-aril-sulfonato, tais como xileno-sulfonato de sédio,
xileno-sulfonato de potassio, cumeno-sulfonato de sdédio, xileno-
-sulfonato de aménio, e afins. Podem também ser usadas misturas
de dois ou mais. hidroétropos. O hidrdtropo, guando utilizado, esta
geralmente presente em quantidades inferiores a cerca de 8%, de
preferéncia inferiores a cerca de 6%, nomeadamente de 1 ou 2 a
6

op

(E) Outros Aditivos Funcionais e Estéticos Eventuais

Varios outros materiais podem também ser incluidos nas
presentes composigdes por causa dos seus desejaveis efeitos
funcionais ou estéticos. Entre estes, sdo frequentemente muito
diteis os materiais utilizados para aumentar a suavidade da
composigdo detergente para as mdos humanas, nomeadamente protei-

nas solGveis em &agua.

Embora os solventes, incluindo agua, tendam a tornar os
produtos em liquidos limpidos, & por vezes desejavel opacifica-
-los ou dar-lhes uma aparéncia perldcea. Para esse fim, podem-se
utilizar agentes opacificantes, p. ex., &cido behénico ou uma
composigdo perldcea ou perlacente, tal como uma mistura aproxima-
damente igual de éster de &dcido gordo elevado de polietoxi-etanol,
alcanolamida de acido gordo de 6leo de coco e lauril-éter-sulfato
de sddio. O &cido gordo superior tera normalmente 10 a 18 A&tomos
de carbono e o teor em polietoxi serd de 1 a 20, de preferéncia 1
a 10 grupos etoxi. A alcanolamida serd de preferéncia etanolamida,

mas pode ser também misturada com isopropanoclamida.
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Os componentes adjuvantes adicionais das presentes
composigdes incluem perfumes, sequestrantes, p. ex., tetra-aceta-
to de etileno-diamino de mono-hidrogénio, tetra-acetato de
etileno-diamina tetrassédico, nitrilotriacetato trissddico;
bactericidas, p. ex., triclorocarbanilida, tetracloro-salicilani-
lida, hexaclorofene, clorobromo-salicilanilida; antioxidantes;
espessantes, p. ex., carboxi-metil-celulose de sdédio, poliacril-
amida, musgo irlandés; corantes; pigmentos dispersiveis em agua;
sais, p.ex., sulfato de sédio, sulfato de magnésio, na forma de
hepta-hidrato ou anidro, cloreto de sddio; conservantes, nomeada-
mente formaldeido ou perdxido de hidrogénio, modificadores de pH,
etc.

A quantidade total dos aditivos adicionais ndo é
normalmente superior a cerca de 20% da composig¢do, de preferéncia
niao excedendo 15%, enguanto a quantidade de gqualgquer ingrediente
individual ndo excederad geralmente 10%, em especial 5%, e normal-

mente ndo mais de 2 ou 3%.

Na descrigdo anterior da composigdo deste invento e dos
varios adjuvantes “ai utilizados, e nas reivindicacgbes, embora -
sejam mencionados constituintes individuais para varias c¢lasses
ou tipos de componentes, estd no ambito do invento a utilizacao
de misturas deles, nomeadamente misturas de dois ou trés deter-
gentes aniénicos ou misturas com os detergentes ndo iénicos,
tanto possivelmente com outros detergentes aniénicos como n&o
iénicos conhecidos na técnica da especialidade, misturas de
materiais para tratamento da pele e misturas de solventes, entre

outros.

Por exemplo, em determinadas circunstancias, os surfac-

tantes de parafino-sulfonato, nomeadamente (Clz- parafino-

C,q)
18
-sulfonato de sdédio ou magnésio, podem ser usados para substituir
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parte ou todo o surfactante ABS, obtendo-se boas caracteristicas
de espuma e remogdo de gordura. Surfactantes anfotéricos, nomea-
damente betainas, p. ex., betainas de acilamido-propil-dimetil-
-amdnio, podem também frequentemente fornecer melhorias no

rendimento global.

As viscosidades das composigdes detergentes podenm
variar ainda mais pela adigdo de agentes espessantes, nomeadamen-
te gomas e derivados de celulose. As propriedades de fluxo e
viscosidade do produto devem ser de forma a tornad-lo derramavel
de uma garrafa e ndo tdo diluida que tenda a esguichar ou derra-
mar demasiado rapidamente, dado normalmente se utilizarem na
pratica apenas pequenas dquantidades do detergente liquido. Sao
consideradas Gteis viscosidades de 20 a 1000 centipoise (Viscosi-
metro de "Brookfield", fuso no. 1, 12 r.p.m.), sendo preferidas
as de 100 a 500 cps, sendo considerada a melhor pela maioria dos
consumidores uma viscosidade de cerca de 200 centipoise, embora a
viscosidades um pouco inferiores, p. ex., 100 cps, a aceitagio
pelo consumidor seja praticamente a mesma.

Ao fabricar as formulagdes descritas, & normalmente
preferido aquecer os constituintes detergentes para uma tempera-
tura um pouco elevada, p. ex., 40° C a 50°C e misturéd-los a
seguir com a agua e, facultativamente, todo ou uma porgdo de
etanol. Posteriormente sdo adicionados outros detergentes anidni-
cos e ndo iénicos, ureia, amida, proteina e outros adjuvantes,
sendo os materias mais volateis, nomeadamente perfumes, adiciona-
dos, de preferéncia, em Gltimo lugar e depois do arrefecimento da
composigdo para uma temperatura préxima da ambiente. Normalmente,
guando se fazem detergentes opacos ou perlaceos, a mistura
perlacente sera também adicionada guase em dltimo lugar e &
temperatura préxima da ambiente. Embora seja preferido o método

descrito para fabricar as composigdes, podem ser também
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utilizadas outras técnicas conhecidas, dependendo da composicao
detergente especifica.

O pH da formulagdo seréd geralmente prdximo do neutro,
p. ex., cerca de 5 a 8, de preferéncia cerca de 6,5 a 7,5.

Os seguintes exemplos representativos ndo 1limitativos
ajudardo ainda mais a entender o presente invento.
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Exemplo I

Prepararam-se as seguintes composigdes L e L’

Componente L L’
Ingred. Ingred.
Activos Activos
(%peso) {(%peso)
Dodecil linear-benzeno-sulfonato Mg
(Mg (LDBS),]11,5 9,6 9,6
Alquil-poliglicosideo 1) 6,0 6,0
C157C6 alquil-éter-sulfato (1 O.E.) 11,8 11,8
Monoetanolamida laurico/miristica (LMMEA)/
Xileno-sulfonato de sédio (SXS) 2,0 2) 2,0 2)
(Mistura 5:3)
Etanol (3A) 4,1 4,1
Cumeno-sulfonato de sédio (SCS) 2,1 2,1
Lauril-sulfosuccinato dissédico
(Minarol LSS) 4,6
Laureth (30E) sulfosuccinato dissédico 1,5
MgSso, . 7H,0 1,0 1,0

Tetraacetato de etileno-diamina de

mono-hidrogénio, sal trissdédico (HEDTA) 0,1 0,1
NacCl : 2,0 2,0
Perfume 0,4 0,4
Corante 0,1 0,1
Agua, desionizada gs as

1) APG 625 de Henkel Corp., hidrdéfobo com comprimento de cadeia
de € ,/C,,/C o = 68/26/6, média de 1,6 unidades de glicosideo.
2) A base de LMMEA; SXS = 1,2%, em peso
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Prepararam-se as seguintes composigdes WJ e WJ'/

Componente

Na (LDBS)
APG 625
LMMEA/SXS (5:3)
AEOS-10E
Etanol (3A)
SCS
MgSO0, . 7H,0
NacCl

HEDTA
Perfune
Corante

Agua, desionizada

1) & base de LMMEA

waJ
Ingred.

Activos

(%peso)

10,0
92,0
1,6

14,0
0,5
0,9
1,0
1,0
0,1
0,3
0,1
gs p/100

1)

WJrr
Ingred.
Activos

(%peso)

10,0
6,0
4,0

14,0
1,3
0,9
1,0
1,0
0,1
0,3
0,1
gs p/100

1)



Exemplo ITIT

Prepararam-se as composicdes A-E da mesma maneira como
as composicdes WJ e WJ’’, com a excepgdo de se terem alterado as
gquantidades de APG-625 e LMMEA, a saber:

A B c D E
(%, em peso)
APG-625 10,0 5,0 10,0 5,0 7,5
LMMEA 4,0 1,0 1,0 4,0 2,5

As composigées dos Exemplos II e ITI foram submetidas
ao "Shake-Foam Test", "Shell Foam Test e teste de remogdo de

gordura (lardo) "Baumgartner", como descrito a seguir.

(1) Remog¢do de Sujidades "Baﬁmgartner"

Este teste mede a capacidade de uma solugdo diluida
(1%) em &gua de 150 ppm de dureza para remover uma sujidade
gordurosa (lardo) de uma superficie de teste (uma lamina de vidro
limpa de 2,5 cm x 0,1 cm). A sujidade & aplicada espalhando-se
cerca de 0,2 a cerca de 0,3 g de lardo enm cada ladmina de vidro
limpa. As laminas sujas sdo limpas numa solugdo do -produto a 1%,
mergulhando a 1lamina suja na solugdo 600 vezes. A solugdo &
mantida & temperatura ambiente (23,89°C = 75°F). Depois da
lavagem, as laminas sdo secas num dessecador durante duas horas.
A diferenca, em peso, do lardo antes e depois do processo de

limpeza & considerada como uma medida de remogdc de gordura, e
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gquanto maior £&r a difcrenga, mais eficaz a composigio detergente.

(2) Teste de Espuma em Agitacgéo

Introduz-se 100 ml de uma solugcdo de teste diluida (1%)
em Agua de 150 ppm de dureza (45°C = 113°F) num cilindro graduado
de 500 ml com um bujdo. 0 cilindro com bujaoc é colocado numa
maguina de agitag¢do que roda o cilindro durante 20 ciclos a 30
rpm. E observada a altura da espuma no cilindro. Adiciona-se a
seguir ao cilindro um cubo de aglcar tendo absorvido _nele 0,01
10,001 g de uma sujidade mista (batata, molho "Crisco~", leite,
azeite e agua) e repete-se o teste. Este processo continua até se
ter adicionado um total de 0,03 g de sujidade.

{(3) Teste de Espuma em Invdlucro

A solugdo de teste numa concentracdo de 0,04% em 250 ml
de agua (150 ppm de dureza, 45°C) & introduzida, até encher, num
recipiente revestido com camisa de &gua com chicanas e tendo uma
agitacdo de velocidade constante (mistura a 300 rpm). A agitagédo
prossegue até a espuma gerada cobrir toda a superficjie da solugédo
de teste. Uma sujidade mista (azeite, leite, "Crisco-* e batata)
& lentamente injectada a uma velocidade constante suficiente para
dispersar uniformemente a sujidade abaixo da superficie da
solugdo. A sujidade reage primeiramente com o surfactante na
solugido até o surfactante se esgotar, comegando a seguir a
esgotar o surfactante da espuma. Determina-se a quantidade de
sujidade (em gramas) adicionada até a espuma desaparecer vrapida-
mente. Os resultados (ponto terminal) estdo registados no Quadro

2 em gramas.
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Cada um destes testes foram executados em triplicado

os resultados registados representam a média dos trés testes.

Os resultados dos testes sao revelados no Quadro 2.
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Quadro 2
Surfact.totais Volume de espuma Espuma Sujid.
COMP. e LMMEA(%peso) enm agitagdo, ml. Invélucro gordura
relagdo,emn peso, sem 0,01 0,02 0,03 suj.peso, removida
APG/LMMEA suj. suj. suj. suj. g p/PT ng
A 38 403 337 273 217 10,9 79
(10/4)
B 30 418 340 290 242 6,7 3
(5/1)
C 35 417 335 287 235 9,6 7
(10/1)
D 33 " 393 317 252 193 9,9 91
(5/4)
E 34 430 353 315 268 10,6 40
(7,5/2,5)
wWJ’ 34,6 15
(9/1,6)
wWJ’r/ 34 98
(6/4)
L’ 34,0 87
(6/2)
L’ 30,9 87
(6/2)

Nota: As férmulas A-WJ’’/ tém 10 LAS e 14 AEOS~10E; as fdérmulas L
e L/ contém 9,6 LAS e 11,8 AEOS-10E; testes efectuados em
d4gua de 150 ppm. Surfactantes totais = (A) (1) + (B)(2) +

(R) (3) + (A)(4) + (B).

Ambas as composigdes WJ’ e L apresentam excelentes

caracteristicas de enxaguamento em comparagdo com "Ligquid
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PalmolivégL e um produto comercial contendo um elevado nivel de
magnésio para remogdo de gordura, mas que se cré ndoc incluir

qualquer alquil-poliglicosideo.

As férmulas anteriores A-E foram estatisticamente
analizadas para identificag¢8o dos principais efeitos e efeitos de
reac¢do de ILMMEA e APG na remo¢do de gordura. Apenas o nivel de
IMMEA se verificou afectar o rendimento de limpeza de gordura.
Todos os outros factores da féormula (surfactantes) ndo afectaram
significativamente a remog¢do de gordura. As composigdes A e D,
tendo 4% de LMMEA, removeram um elevado nivel de gordura versus o
regular "Liquid Palmolive™", que removeria 25 a 30 mg de sujida-
de. Como referéncia, um outro 1lider no mercado, contendo um
elevado nivel de magnésio para eficdcia de remogdo de gordura,
removeria 120 mg de sujidade. No entanto, ele & significativamen-
te mais irritante do que o "Liquid Palmolive™' num teste clinico
de imersdo de md3os. As formulas L e L/ também contém niveis
superiores de Mg e também removem mais gordura. Estas foérmulas
sdo clinicamente mais suaves do que o produto comercial de
elevado Mg. O produto WJ’’ contendo 6% de APG e 4% de LMMEA, due
apresentou um rendimento de remogdo de gordura comparavel as
férmulas A e D, foi clinicamente testado e verificou-se ser téao

suave como o "Ligquid Palmolive™",

As composigbes WI’ e WJ’’ foram ambas avaliadas como
sendo de macieza igual ao '"Liquid PalmoliveY" e superior ao

produto comercial de elevado teor em Mg.

Engquanto que a composicdo representativa WJ’ (NaLAS)
ndo se mostrou tdo eficaz como o "Liquid Palmolive~"ou o produto
comercial contendo Mg no teste padrdo de remogao de gordura
(lardo) "Baumgartner", ela parece superior em termos de remogio



e - 28 -
-——XT—\ —

®,

de sujidade gordurosa de monoglicerideo-"Crisco®" num teste de

embebimento de amostras.

Composicdes semelhantes contendo 17% LAS/13 AEOQOS-30E
com 0% APG e com 0% LMMEA ou 4% LMMEA foram submetidas a teste de
remogao de gordura. A composigdo contendo 0% de LMMEA removeu
aproximadamente 5 mg de sujidade enquanto que a composigdo com 4%
de LMMEA removeu 25 mg de sujidade. Isto demonstra a reacg¢do de
LMMEA com APG para produzir a melhor acg¢do sobre a gordura.

Exemplo 4

Para testar o efeito do surfactante anidnico sulfosuc-
cinato/sulfosuccinamato na composigdo L do Exemplo 1, foram
submetidos a teste quatro surfactantes diferentes a niveis de 0%,
1,5% e 3% de sulfosuccinato/sulfosuccinamato na composigdo L, e
foram comparados com "Liguid Palmolive™" (POL) nos testes ante-
riormente descritos de remogdo de gordura "Baumgartner" e de
espuma em agita¢do. Os surfactantes que foram testados foram o
mono-~lauril-sulfosuccinato de sdédio utilizado em L, o mono-lauril
(30.E.)-sulfosuccinato de sédio utilizado em L/ (laureth),

dioctil~sulfosuccinato de sédio, e mono-C alguil-sulfosuccina-

16
mato, sal de monoetanolamina (ris). Todos estes surfactantes

foram obtidos de Rhone Poulenc (Franga).

Os resultados sio mostrados no Quadro 3.



Quadro 3

f T T 1
| [Baum- | Volume Espuma em Agitag&do,mis |
| |gartner } T T T -
| |mgs  DS}Inic.DS|0,1suj.DS|0,2suj.DS|0,3suj.DS
b ] I I | |

f T T T !

l I | | |

|POL (ref) | 37 11 |385 10} 330 30 | 260 15| 195 15

| 0%Sulfosuccinato|122 34 [387 12| 317 25

252 23| 184 24

l

|

. {

| |

I l

| |

| I

|1,5% dioctil |160 8 [365 0] 305 5 | 240 15| 195 15 |
|3% dioctil |118 4 |395 30| 315 15 | 270 5| 210 15 |
| | | | I ! l
|1,5% laureth [126 25 [390 5] 315 5 | 255 20| 185 25 |
|3% laureth |104 48 |380 10| 340 10 | 270 15| 215 15 |
l l l l l | |
[1,5% lauril |117 28 |380 10| 295 15 | 260 5| 215 10 |
|3% lauril |134 16 |405 5| 340 20 | 290 25| 235 20 |
l I | | | | |
|1,5% ris j1424 6 |390 10| 320 10 | 280 15| 210 10 |
|3% ris [110 20 [375 10| 325 10 | 275 20| 225 25 |
| ! i | 1 1} J

Nota: DS = Desvio Standard, & base de trés réplicas.

Conclusdes da Comparacdoc de Rendimento de Sulfosuccinato

Rendimento de Gordura

-

Os resultados de limpeza de gordura dos varios sulfo-
succinatos testados a 0%, 1,5%, e 3% na férmula L (MgLAS) indicam



que todos os guatro sulfosuccinatos produzem um elevado e compa-
ravel nivel de rendimento "Baumgartner" em todos os niveis
testados. O "Dioctil SS" parece dar um pico em rendimento supe-

rior aos outros materiais a 1,5%.

Rendimento de Espuma em Adgitacgdo

Em geral, existe uma ligeira inclinagdo ascendente em
volume de espuma em cada nivel de adigdo de sujidades a medida
que o sulfosuccinato aumenta de 0% a 3%. O rendimento ndo &
considerado como sendo significativamente diferente, salvo se
observar uma diferenca de volume superior a 50 ml. A diferencga do
menor para o maior volume de espuma em cada estado independente-
mente do tipo ou nivel de sulfosuccinato situa-se tipicamente na
gama de 50 ml. Por conseguinte, com base no impacto minimo em
volume de espuma, pode-se usar gualquer um dos guatro materiais.
Os factores malis importantes sdo a macieza da férmula e a aceita-

¢d30 pelo consumidor.
Nio se cré que o dioctil-sulfosuccinato fornega o mesmo

grau de macieza como os ésteres algquilicos de comprimento de

cadeia superior.

Lisboa, 13 de Abril de 1992

J. PEREIRA DA CRUZ

Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR CORDON, 10-A 38
1200 LISBOA
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REIVINDICAGOES

18, - cCcomposigdo detergente ligquida para lavagem de
louca, que apresenta caracteristicas de formagdo estavel de
espuma e dgue & suave para as mdos e & eficaz na remogdo de

sujidades gordurosas, caracterizada por compreender:
(A) um sistema surfactante constituido por

(1) cerca de 7,5 a 20%, em peso, de um sal de um

surfactante anidnico de C alguil linear-benzeno-sulfonato,

1016
sendo o referido sal seleccionado do grupo formado por sais de
metal alcalino, sais de metal alcalino-terroso e suas misturas;

(2) de 0 a cerca de 8% de C c alguil-sulfo-

10 "18
succinato ou sulfosuccinamato anidénico, em gque o grupo alquilo
pode ser etoxilado com até 8 mol de 6xido de etileno;

(3) cerca de 8 a 20% de C,.-C alguil—-éter-sul-

107720
fato anidénico tendo de 1 a menos de 3 mol de 6xido de etileno por

mol de grupo alquilo; e

(4) cerca de 3 a 12%, em peso, de um alquil-poli-
glicosideo tendo de 12 a 16 atomos de carbono, em média, na
cadeia alquilo, e um grau médio de polimerizagdo na gama de cerca

de 1 a cerca de 3;

(B) cerca de 0,5 a cerca de 6%, em peso, de um sistema
de estabilizagdo de espuma constituido por pelo menos uma alca-
nolamida inferior de Acido alcandico superior;



sitvando-se o peso total dos componentes (A) e (B) na gama de
cerca de 25 a 54%, em peso, da composicdo;

(C) até cerca de 10%, em peso, de um solvente orgidnico

pouco irritante;

(D) até cerca de 8%, em peso, de hidrétropo;

(E) até cerca de 20%, em peso, no total, de um ou nais
aditivos facultativos escolhidos entre agentes de gquelagdo ou
agentes sequestrantes, agentes corantes, pigmentos, perfumes,
bactericidas, fungicidas, conservantes, agentes de filtracao
solar, modificadores de pH, agentes tampdo de pH, opacificantes,
anti-oxidantes, espessantes e proteinas; e,

(F) &gua a perfazer.

28, - Composigdo de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada por compreender:
(A) cerca de 28 a 50%
(B) cerca de 1 a 5%
(C) cerca de 2 a 5%
(D) cerca de 1 a 6%
(E) até cerca de 10%

(F) agua a perfazer.



,.le-\"":, o

32, - Composig8o de acordo com a reivindicagio 2,
caracterizada por o sistema surfactante (A) ser constituido por
(1) cerca de 8 a 15% de C acC alquil benzeno-sulfonato, (2) 0

a cerca de 8% de sal de ségio di4c10 a C14 monoalquil-sulfosucci-
nato ou sulfosuccinamato, (3) cerca de 10 a 16% de sal de sédio
de C10 a Cy, alquil-éter-sulfato tendo de 1 a 2 mol de 6xido de
etileno e (4) cerca de 4 a 10% de um alquil-poliglicosideo tendo
de 12 a 16 atomos de carbono no grupo alquilo e de cerca de 1,2 a

3 unidades glicosideo.

4a, - Composigdo de acordo com a . reivindicagao 3,
caracterizada por o sistema de estabilizacdo de espuma (B)
compreender pelo menos um composto seleccionado do grupo formado
por dietanolamida l&durica, monoetanolamida laurica, dietanolamida
miristica, monoetanclamida miristica, dietanolamida de coco e

monoetanolamida de coco.

2, - Composigdo de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizada por o sistema de estabilizagdo de espuma (B)

constituir cerca de 1 a 5% da composicédo.

_ 62, - Composigdo de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada por compreender:

(A) um sistema surfactante constituido por

(1) cerca de 8 a 12% de Cio @ Cqy alquil 1linear-

-benzeno-sulfonato,

(2) O a cerca de 6% de Cio0 @ Cyig monoalquil-sul-

fosuccinato ou sulfosuccinamato de sédio,



(3) cerca de 9 a 18% de C,, a Ci6 alquil-éter-

-sulfato tendo de 1 a 2 grupos de 6xido de etileno e

(4) cerca de 5 a 10% do referido alquil-poligli-
cosideo.

(B) cerca de 1 a 5%, do referido sistema de estabili-
zagdo de espuma constituido por monoetanoclamida l&urico/miristi-
ca; situando-se a quantidade total de (A) + (B) na gama de cerca
de 28 a 42% da composigédo; '

(C) até cerca de 5% de etanol;

(D) até cerca de 4% de hidrotropo;

(E) até cerca de 6%, no total, de um ou mais aditivos;

(F) A&gua.

738, - Composigdo de acordo com a reivindicacgcdo 1,
caracterizada por compreender:

(A) um sistema surfactante constituido por

(1) cerca de 9 a 11% de dodecil-benzeno-sulfonato
de sédio,

(2) 0 a cerca de 2% de C,, a Cia monoalquil-sul-

fosuccinato ou sulfosuccinamato de sédio, cujo grupo alquilo pode
ser etoxilado com até 6 mol de 6xido de etileno,



(3) cerca de 10 a cerca de 16% de Cio @ Ci6

alquil-éter-sulfato, tendo 1 a 2 grupos de 6xido de etileno e

(4) cerca de 6 a cerca de 9% do referido alquil-

-poliglicosideo.

(B) cerca de 1 a 3% do referido sistema de estabiliza-

cdo de espuma constituido por monoetanolamida laurico/miristica;
() 0,2 a 2% de etanol;

(D) 0,5 a 4% de xileno-sulfonato de sédio, cumeno-sul-

fonato de sédio ou suas misturas;

(E) 0,5 a 5%, no total, de um ou mais aditivos,
nomeadamente sulfato de magnésio, cloreto de sbédio, corante e
fragréancia; e,

(F) Aagua.

ga., - Composigdo de acordo com a reivindicagao 1,

caracterizada por compreender:
(A) um sistema surfactante constituido por

(1) cerca de 9 a 11% de C acC algquil-benzeno~

10 12
-sulfonato de magnésio,
(2) cerca de 0,8 a cerca de 7% de C a

C
10 16
monoalgquil-sulfosuccinato ou sulfosuccinamato, cujo grupo algquilo

pode ser etoxilado com até 5 mol de 6xido de etileno,



(3) cerca de 8 a cerca de 14% de Clo a C16
alquil~éter-sulfato, etoxilado com 1 a 2 mol de d6xido de etileno
o .

(4) cerca de 4 a cerca de 8% do referido alquil-
-poliglicosideo.

(B) cerca de 1 a 3%, do referido sistema de estabili-
zagdo de espuma constituido por moncetanolamida laurico/miristi-

ca;
(C) 0 a 2% de etanol;

(D) 0,5 a 4% de xileno-sulfonato de sédio, cumeno-sul-
fonato de sddio ou suas nmisturas;

(E) 0,5 a 5%, no total, de um ou mais aditivos,
nomeadamente sulfato de magnésio, cloreto de s6dio, corante e

fragréancia; e,

(F) Aagua.

Lisboa, 13 de Abril de 1992

——

J. PEREIRA DA CRUZ
Agente Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 32
1200 LISDOA



