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Urzadzenie do spawania belek blachownicowych
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Przedmiotem miniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do spawania belek blachownicowych
zwlaszcza o profilu teowym i dwuteowym.

Znane s3 urzadzenia do spawania belek bla-
chownicowych o profilu teowym wzglednie dwii-
teowym wyposaZzone w prowadnice i uklad na-

pedowy umozliwiajacy samoczynne prowadzenic .

urzadzenia wazdluz spawanej belki. Stosowanie ta-
kich urzagdzen wymaga wstepnego ustawiania i tg-
czenia spawanych elementéw z uwagi na brak
odpowiedniego ukladu do samoczynnego ustawia-
mia i prowadzenia wzgledem siebie elementow
spawanej belki, Znane sg réwniez urzadzenia do
spawania belek wyposazone w rolkowe ukKklady
prowadzenia belki wzgledem palnikéw spawalni-
czych gdzie uklad prowadzenia $rodnika spawanej
belki stanvowi pojedynczy zesp6t rolek prowadzacych
umieszczonych po obu stronach $rodnika, co stwa-
rza mozliwo§é przesuwania sie $rodnika wzgledem
pasa spawanej belki. Ponadto znane urzadzenia sg
przystosowane gléwnie do spawania tylko belek
teowych wzglednie tylko belek dwuteowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera zespoly
do ustawiania j prowadzenia spawanych belek
osadzone w konstrukcji wsporczej, ktéra stanowig
dwie pionowe belki dwuteowe polaczone w gor-
nej czeSci za pomocg poziomych belek i osadzone
na podstawie. Zesp6t napedowy do przemiesz-
czamia spawanej belki stanowia dwie poziome,
réwnolegle ustawione wzgledem siebie i prosto-
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osadzone obrotowo w konstrukcji wsporczej, na-

pedzane za pomocy silnika hydraulicznego poprzez
sprzeglo tulejowe, przekiadnie Slimakows oraz prze-
ktadnie tanicuchows. Silnik hydrauliczny zasilany jest
za pomocg agregatu hydraulicznego, ktéry stanow:
zbiornik oleju i silnik elekitryczny napedzajacy
pompe olejowsg. Po zewnetrznych stronach rolek
napedzajgcych umieszczone sg dwa niezalezne od
siebie zespoly prowadzace poziomy pas spawanej
belki, ktéry to zespél stanowia dwie pionowe rol-
ki ulozyskowane obrotowo wszczekach dociskowych
osadzonych w poziomych prowadnicach i przesu-
wanych za pomocg S$rub pociggowych wyposazo-
nych w kontrnakretki do ustalania stalego polo-
Zzenia rolek.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest
ponadto w dwa niezalezne od siebie uklady do
prowadzenia Srodnika spawanej belki wzgledem
pasa pdziomego, ktéry to zespél stanowig dwie
rolki pionowe osadzone po obu stronach srodni-

- ka, ulozyskowane obrotowo w szczgkach dneis-

kowych, osadzonych w poziomych prowadnicach
i przesuwanych za pomoca §rub pociggowych wy-
posazonych w kontrnakretki. Srodnik spawanej
belki dociskany jest do poziomego pasa za po-
mocg rolki dociskowej wyposazonej na obwodzie
w kanalik prowadzacy, ktéra to rolka ulozysko-
wana jest obrotowo w suwaku osadzonym w pio-
nmyﬁf prowadnicach i dociskana za pomocg cy-
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lindra hydraulicznego pciprzez tloczysko polaczume
z suwzkiem. Do konstrukcji wsporczej przymoco-
-wane sg pétkt, ma ktérych ustawione sq podajniki
do drutu spay¥niczego, przy czym palniki spa-
walnicze zathocowane sy w uchwytach asadzonych
przegubowo do ramion zamocowanych odchylnie
. do konstrukcji wsporczej. . )

Zaletyg urzgdzenia wedlug wynalazku jest syme-
tryczne prowadzenie srednika wzgledem pasa dol-
nego oraz mogliwoéé spawania belek blachownicc-
‘wych o dowolnych wymiarach, zaréwno o profilu
teowym jak réwniez o profilu dwuteowym.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest objasnione
szczegblowo na rysunku, na ktécym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w widoku z przodu, fig. 2
przedstawia urzadzenie w widoku bocmym.

Jak przedstawiono na rysunku, rama urzadze-

nia stanowigca konstrukcje wsporcza sklada sig
z dwéch pionowych belek dwuteowych 1 po-
laczonych w goérnej czesci za pomoca dwéch po-
ziomych belek dwuteowych 2, przy czym calos$é
osadzona jest na podstawie, ktérg stanowi pozio-
ma plyta 3 uzebrowana za pomoca przyspawa-
nych do niej ceownikéw 4, 5. W dolnej czeéci ra-
ma urzadzenia usztywniona jest dodatkowo za
pomocg dwoéch plyt usztywniajgcych 6, taczacych
po obu stnonach belki pionowe 1, ktére to plyty
przymocowane s3 do belek za pomocg Srub 7, sta-
nowigc jednocze$nie obudowe ukladu napedo-
wego.

W korpusie urzgdzenia osadzone sa uklady rol-
kowe stuiace do przemieszczania spawanej belki
wzgledem palnikéw spawalniczych oraz do usta-
wiania i prowadzenia wzgledem siebie elementéw
belki. Uklad napedowy stuzacy do przemieszcza-
nia spawanej belki stanowig dwie poziome, réw-
nolegle ustawione wzgledem siebie i prostopadle
do kierunku spawania rolki napedzajace 8, osa-
dzone obrotowo w gniazdach belek pionowych 1
korpusu, ulozyskowane za pomocg lozysk kulkc-
wych 9 obudowanych ostonami 10 przymocowa-
nymi do korpusu za pomocg wkretéw 11, przy
czym rolkj napedzajgce 8 wyposazone sg na jed-
nym kohcu w kola lancuchowe 12 i napedzane sg
za pomocg silnika hydraulicznego 13 poprzez
sprzeglo tulejowe 14, przekladnie $limakowg 15
oraz przekladnie lancuchows 16. Silnik hydrau-
liczny 13 zamocowany jest do ceownika 5 podsta-
wy 3 za pomocg frub 17 natomiast przekladnia
slimakowa zamocowana jest do ceownik6é4w 4 pod-
stawy 3 za pomocg $rub 18. Ponadto silnik hy-
drauliczny zasilany jest za pomocy agregatu hy-
draulicznego skladajacego sie ze zbiornika ocleju
20" zamocowanego do podstawy 3 za pomocg
$rub 21, na ktérym zamontowany jest silnik elek-
tryczny 22 napedzajacy pompe olejowa 23 powo-
dujaca ciSnienie oleju w ukladzie hydraulicznym.

Zesp6t napedowy ostoniety jest za pomocy obu-
dowy 19 przymocowanej do konstrukcj: wsporczej
- Po zewngtrznych stronach rolek napedzajacych
8 na wysokodci tych rolek umieszczone _sa dwa
zespoty prowadzace poziomy pas spawanej
24 spoczywajacy na rolkach napedzajacych 8. Ze-
sp6l prowadzacy stanowig dwie pionowe syme-
trycznie po obu stronach pasa belki 24 ustawione
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rolki prowadzace 25 osadzone w szczekach doois-
kowych 26 na sworzniach 27 wyposatonych w
pierscienie zabezpiedzajace 28 ulogyskowane
obrotowo za pomoca dwoch lozysk kulkowych 29.
Szczeki dociskowe 26 osadzone sg suwliwie w pozio-
mych prowadnicach 30 przymocowanych do belek
pionowych 1. korpusu. Polozenie rolek prowadza-
cych 25 regulowane jest za pomocg $rub pocia-
gowych 31 osadzonych w belkach pionowych 1
korpusu i wyposazonych w pokretia 32 oraz kontr-
nakretki 33. Kontrnakretkj 33 zapewniaja state po-
tozenie rolek prowadzaeych 25. )

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest
ponadto w uklad stuzgcy do ustawiania i prc-
wadzenia S$rodnika spawanej belki 24, Kktérego
stanowia dwa zespoly prowadzace osadzone syme-
tx¥cznie w korpusie urzadzenia. Zesp6l prowadzy-
cy stanowia dwie pionowe symetrycznie po obu
stronach $rodnika ustawione rolki 34 osadzone w
szczekach dociskowych 35 na sworzniach 36 wy-
posazonych w pierscienie zabezpieczajgce 37 i ulo-
zyskowane obrotowo za pomocg dwoéch lozysk
kulkowych 38. Szczeki dociskowe 35 osadzone s3
suwliwie w poziomych prowadnicach 39 przymo-
cowanych do belek pionowych 1 korpusu. Poloze-
nie rolek prowadzacych 34 regulowane jest za po-
mocg $rub pociggowych 40 osadzonych w belkach
pionowych 1 korpusu i wyposazonych w pokretta
41 oraz komntrnakretki 42. Kontrnakretki 42 z3-
pewniajg stale polozenie rolek prowadzacych 34.

W gbérnej czeSci urzadzenia zamontowany jest
uklad dociskajacy $rodnik spawanej belki 24, kt6-
ry to uklad stanowi suwak wykonany z dwoéch
poziomych belek dwuteowych 43 polgczonych za
pomocg przyspawanych do nich laczniké6w 44. Od
spodu belek 43 suwaka w obudowie 47 zamocc-
wana jest na sworzniu 48 i ulozyskowana obroto-
wo za pomocy lozysk kulkowych 49 pozioma roi-
ka dociskajaca 50. Suwak 43 osadzony jest suw-
liwie w pionowych prowadnicach 45 przymocc-
wanych do belek pionowych 1 korpusu za pomo-
cg $rub 46. Docisk rolki 50 uzyskuje si¢ poprzez
cylinder hydrauliczny 51 zamontowany do pozio-
mych belek 2 konstrukcji wsporczej poprzez tlo-
czysko 52 zaopatrzone w dolnym koncu w Kkoi-
nierz 53 polaczony z suwakiem 43 za pomncag
érub 54. Rolka dociskowa 50 wyposazona jest na
obwodzie w kanalik prowadzacy, ktéry zapewnia
symetryczne prowadzenie $rodnika spawanej bel-
ki 24,

Po obu stronach urzadzenia, do belek piono-
wych 1 konstrukcji zamocowane sg za pomoca
$rub 55 p6lki 56, na ktérych ustawione sa podaj-
niki drutu spawalniczego 57 znanych p6lautoma-
téw spawalniczych dowolnego typu. Palniki spa--
walnicze 58 zamocowane sg w przedniej czgéci
urzadzenia do ramion 59 za pomocg uchwytow
60 poprzez przegub kulowy 61. Ramiona 59 pota-
czone s3 odchylnie za pomoca sworzni 62 z wspor-
nikiem 63 zamocowanym do belek pionowych 1
konstrukcji wsporczej za pomoca $rub 7. Uklad
zabezpieczenia i sterowania pracg urzadzenia oraz
pbélautomatéw spawalniczych jest umieszczony w

Vsbe:r‘ow_ni 64 przymocowanej do konstrukcj wspor-

czej.
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Urzadzenie jest pongdto wyposa’ioneh w uchwyty
65 umozliwiajace jego przenoszenie za pomocy
urzadzen transportowych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do spawania belek blachownicowych
zwlaszcza o profilu teowym | dwuteowym wypc-
sazone w zespoly do ustawiania i prowadzenia
spawanych belek, znamienne tym, ze zesp6l nape-
dowy stanowig dwie poziome, réwnolegle usta-
wione wzgledem siebie i prostopadle do kierunku
spawania, rolki napedzajace (8) osadzone obroto-
wo w belkach pionowych (1) konstrukcji wspor-
ozej, napedzane za pomocy silnika -hydraulicznego
(13) poprzez sprzeglo tulejowe (14), przekladnie
slimakowsg (15) oraz przekladnie lancuchowg (16),
przy czym po obu stronach na zewnatrz rolek
napedzajacych (8) umieszczone sg co najmmniej dwa
niezalezne od siebie zespoly prowadzjce poziomy
pas spawanej belki (24), ktéry to zesp6l stamowia
dwie pionowe rolki prowadzace (25), utozyskowa-
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15

¢
ne obrotowo w szczekach dociskowych (26) osa-

dzonych w poziomych prowadnicach (30) i regu-

lowanych za pomocg frub pociagowych (31) wy-
posazonych w kontrnakretki (33), zas uklad pro-
wadzenia $rodnika spawamej belki (24) stanowig
oo najmniej dwa niezalezne od siebie zespo-
1y prowadzace, przy czym zesp6l prowa-
dzacy stanowia dwie pionowe, osadzone po obu
stronach $§rodnika rolki prowadzace (34) ubozy-
skowane obrotowo w szczekach dociskowych (35),
osadzonych w poziomych prowadnicach (39) i re-
gulowanych za pomocg Srub pociggowych (40), wy-
posazonych w kontrnakretki (42), a ponadto do-
cisk Srodnika belki (24) stanowi rolka dociskowa
(50) osadzona obrotowo, w suwaku (43) przesuwa-
nym pionowo za pomocy cylindra hydraulicznego
(51) poprzez tloczysko (52), za$§ do konstrukcej:
wsporczej przymocowane sg poétki (56), na kto-
rych ustawione sg podajniki druatu (57), natomiast
palniki spawalnicze (58) zamoecowane s3 w uchwy-
tach 60) osadzonych przegubowo do ramion (59) za-
mocowanych odchylnie do konstrukcji wsporczej.
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