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Sposéb wytwarzania sztucznych kruszyw spiekanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania sztucznych kruszyw spiekanych metoda przesysania po-
wietrza na tasmowych maszynach spiekalniczych.

Znane sposoby wytwarzania sztucznych kruszyw na tasmowych maszynach spiekalniczych polegaja na
utozeniu warstwy wsadu na ruchomym ruszcie, zapaleniu gérnej powierzchni wsadu w czasie przesuwania sig
rusztu z materiatem pod piecem zaptonowym i dalszym wypalaniu z udzialem powietrza przesysanego przez
wsad. Wydajnos$¢ procesu zalezy od szybkosci przeplywu powietrza przez wsad. Intensywne spieczenie powierz-
chniowej warstwy wsadu stwarza dodatkowy opdr dla powietrza przenikajacego w glab warstwy spiekane;.

Znany jest wprawdzie sposéb zmniejszania oporu warstwy spieczonej przez naktuwanie jej od géry w spo-
séb mechaniczny, jednak stwarza on w praktyce duze trudnosci poniewaz urzadzenia do wykonywania tego
sposobu musza pracowaé w wysokiej temperaturze i narazone s3 na rézne uszkodzenia w zetknigciu z gorgcym
spiekiem. Szczegdlnie trudne jest dziurkowanie mechaniczne w przypadku gdy spiekany material zostat dtuzej
przetrzymywany pod piecem zaptonowym i jego powierzchnia ulegta zeszkliwieniu.

Sposéb wedtug wynalazku usuwa tg¢ niedogodnoéc i pozwala bez niebezpieczeristwa uszkodzenia urzadzen
uzyskaé podobny efekt. ,

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze zapalony od géry wsad na tasmowej maszynie spiekalniczej,
po uptywie czasu krétszego niz 60 sekund od opuszczenia pieca zaptonowego jest natryskiwany odpowiednio
dobranymi strumieniami wody. Strumienie wody skierowane s3 z géry na wsad i oddalone od siebie o 50 do
200 mm najkorzystniej w linii prostopadtej od kierunku ruchu taémy. Najlepiej jest stosowaé natryski przerywa-
ne, trwajace od 0,5 do 5 sekund z przerwami od 1 do 10 sekund. Ilo$¢ wcdy zuzyta na pojedyriczy natrysk
wynosi od 5 do 50 cm® w zaleznosci od zawartosci paliwa w materiale spiekanym oraz odlegtosci miejsca zrasza-
nia od pieca zaptonowego. '

Natryskiwanie mozna réwniez prowadzi¢ w sposéb ciagly, stosujac natrysk wody z géry w postaci réwno-
legtych strumieni wody o wydajnoéci od 10 do 50 cm® na sekunde przy szybkosci przesuwu tasmy od 1 do
4 m/min oddalonych od siebie najkorzystniej o 50 do 200 mm. Natryskiwanie w sposSb ciagly jest korzystne
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przy wyzszych zawartosciach wegla w surowcu, zwigzane jest jednak z wiekszym zuyciem wody i wigksza
zawartoscig materiatu niespieczonego w produkcie.

Woda natryskujaca zapalong warstwe wsadu powoduje jej lokalne wygaszanie oraz miejscowe pekanie
warstwy spieczonej, co podczas dalszego przebiegu procesu spiekania powoduje, Ze wygaszone i spgkane miejsca
na powierzchni spiekanego wsadu stanowig punkty tatwo przepuszczalne dla przesysanego powietrza i stajg sig
ofrodkami wnikania powietrza do spiekanej masy. W masie wsadu przyleglej do tych oérodkéw powstaja lepsze
warunki spalania paliwa zawartego we wsadzie i tym samym nast¢puje przy$pieszenie procesu spiekania. Jezeli
oérodki wnikania powietrza rozmieszczone sa odpowiednio gegsto, strefy przys$pieszonego spiekania ulegaja pota-
czeniu i caly materiat spieka si¢ z wigksza predkoscia. Material niespieczony w miejscach natrysku stanowi nie
wigcej niz 1% calej masy produktu co nie wptywa w istotny sposGb na pogorszenie jego jakosci.

Dodatkowa korzyscia wynikajaca ze stosowania sposobu wedtug wynalazku jest oszcz¢dnos$¢ energii zuzy-
wanej na przesysanie powietrza przez wsad.

Przyktad. Odpadowe tupki przyweglowe o zawartosci wegla 10%, spiekano na tasmie spiekalniczej
o szerokosci rusztu 2,5 m i powierzchni 75 m?, stosujac warstwe wsadu o wysokosci 120 mm. Czas spiekania
wynosil 10 minut. Po uptywie 15 sekund od wyjscia z pieca zatonowego wsad poddano natryskowi 24 strumieni
wody ktérych wyloty rozmieszczone byty wzdtuz rury prostopadtej do kierunku tasmy a odlegtosci miedzy
nimi wynosilty po 100 mm. Stosowano natryski przerywane trwajace 0,5 sekundy z przerwami 2 sekundowymi.
Ilo$¢ wody zuzyta na 1 natrysk wynosita 15 cm® przy szybkosci przesuwu tasmy réwnej 3 m/min. Otrzymano
warstwe spieku o wysokosci 100 mm z wydajnoscia 44 m® spieku na godzine. Prowadzac spiekanie w identycz-
nych warunkach bez stosowania natrysku uzyskano warstwe spieku o wysokosci okoto 85 mm z wydajnoscia
37 m® spieku na godzing.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania sztucznych kruszyw spiekanych na taSmowych maszynach spiekalniczych, zn a-
mienny tym, Ze zapalony wsad po uptywie czasu krétszego niz 60 sekund od opuszczenia pieca zaptono-
wego, zostaje poddany natryskowi wody w postaci pojedyriczych strumieni w sposéb periodyczny lub ciagty,
przy czym wyptywy strumieni rozmieszczone sa najkorzystniej wzdtuz linii prostopadlej do kierunku ruchu
tasry w odlegtosci co 50 mm do 200 mm.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze przy periodycznym sposobie natrysku zapalonej
warstwy wsadu, czas trwania pojedyriczego natrysku wynosi od 0,5 do 5 sekund, przerwy pomigdzy natryskami
od 1 do 10 sekund a iloé wody zuzyta na pojedyriczy natrysk wynosi od § do 50 cm® przy szybkosci przesuwu
tasmy od 1 do 4 m na minute.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze przy ciagtym natrysku zapalonej warstwy wsadu
stosuje si¢ strumienie o predkosci wyptywu wody réwnej 10 do 50 cm® na sekunde, przy szybkosci przesuwu
tasmy od 1 do 4 m na minute.
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