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En fremgangsmade ved granulering af materiale, sdsom
kalkpulver eller lignende, ved hvilken materialet under-—
kastes mekanisk bearbejdning i en beholder. Til opnielse
af et forbedret granulatmateriale anvendes der en bear-
bejdningsbeholder med en vandret eller skrdt liggende
omdrejningsakse, hvorom beholderen og/eller deri inde-
holdte blandeorganer er drejelige. I beholderen findes
1gst liggende bearbejdningslegemer, og materialet tilfg-
res med eller bibringes en sidan fugtighedsgrad, at det
efter nogen tids behandling i beholderen klaber til be-
arbejdningslegemerne og efter forlgbet af en vis yderli-
gere behandlingstid skaller af og ledes ud af beholderen
gennem en rist.
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Opfindelsen angar en fremgangsmade af den i krav 1l's
indledning angivne art. Kendte granuleringsmetoder under
anvendelse af rotationstallerkener eller snegletranspor-
terer er behaftet med forskellige ulemper, dels i form
af heje omkostninger, dels i form af mangler ved det
frembragte granulat sasom for stor storrelse eller lag-
delt struktur, der kan medfere tendens til smuldring

eller forvitring.

Der kendes fremgangsmader til granulering, hvor der
anvendes enten rotationstallerkener eller et snegle-
transportersystem (et kollergangs-princip). Disse kendte
fremgangsmader har flere ulemper, og hvad sdledes angar
rotationstallerken-princippet, medferer dette alminde-
ligvis dyre anlag, og hvor granuleringsmetoden desuden
har vist sig uhensigtsmaessig derved, at selve granula-
terne far en lagdelt struktur, som ger, at granulaterne
har tendens til at skille eller forvitre, nar de terres

ved heje temperaturer.

Ved kollergangsprincippet bliver ramaterialet under-
kastet en befugtning gennem en snegletransporter, en
formaling p& en fugterkollergang og passerer typisk

en rystesigte eller, via et sakaldt "kedhakkemaskine"-
princip, gennem en hertil indrettet hulforsynet plade,
hvorved det zltede materiale fores ud i et antal baner
og hakkes af i passende langder. Denne fremstillingspro-
ces indebarer ligeledes forholdsvis store omkostninger,
hvor der her desuden krazves en omfattende for- og efter-
behandling af ramaterialet med hensyn til den nedvendige
fugtning og ®ltning fer afhakning. Ved denne fremstil-
lingsmetode tilvejebringes der granulater af ikke kug-
le-formet karakter, hvilket er uhensigtsmassigt ved
belastning af granulaterne, f.eks. ved lagring eller
transport, saledes at der let bliver tale om et vist

materialespild.
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Man har saledes udviklet et granuleringssystem, som
betjener sig af en i og for sig kendt rotationsblandema-
skine, der i kombination med en ny fremgangsmade har

vist sig fordelagtig til fremstilling af granulater.

:Blandekarret er her fyldt med et lag af kugleformede

emner, sasom sten eller lignende. Det at anvende sadanne
emner i en roterende blandebeholder kendes i forbindelse
med sdkaldte kuglemsller, men hvor formalet her i mod-
setning til nerverende er af opna en findeling af mate-

rialer.

1 anssgerens patentansegning nr. 1026/87 indleveret

den 27. februar 1987 er angivet en fremgangsmade af

den omhandlede art, ved hvilken der som bearbejdnings-
beholder anvendes et om en lodret akse roterende og

med skrabeorganer udstyret kar, hvis bund er dakket

med et lag i hovedsagen kugleformede bearbe jdningslegemer,
og hvor det tilfarte materiales fugtighedsgrad reguleres
for eller efter tilferslen, hvorved materialet efter

en vis behandlingstid satter sig som skaller pd bearbejd-
ningslegemerne og efter en vis tids yderligere bearbejd-
ning skaller af for til sidst at blive dirigeret ud

gennem en rist i bunden af karret.

Ved denne fremgangsmade har det vist sig muligt med
lave omkostninger at fremstille stabile granulater,
f.eks. med en storste dimension af stsrrelsesordenen

0,5-6 mm.

Den foreliggende opfindelse er baseret p& den erkendelse,
at der kan opnas tiisvarende gode resultater i en bear-
bejdningsbeholder med vandret omdrejningsakse, og det
ejendommelige ved fremgangsméden ifelge opfindelsen

i overensstemmelse hermed er angivet i krav l's kende-

tegnende del.
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Dette medfsrer, at bearbejdningslegemerne kommer til

at rulle, skubbe, gnide og slé& mod hinahden, hvorved

der udvikles varme nok til at terre det fugtige mate-
riale, der har sat sig fast pa bearbejdningslegemerne.

Da disse fortsatter med at rulle, skubbe, glide og sléa
mod hinanden krakelerer det nu terre materiale og sender-
deles til mindre stykker i form af et granulat, der

straks fjernes fra den roterende beholder via risten.

Andre hensigtsmassige enkeltheder er angivet i krav
2-5.

Patentkrauv:

1. Fremgangsmadde til granulering af et materiale, sésom
kalkpulver eller lignende, og hvor materialet bearbej-
des mekanisk i en bearbejdningsbeholder, k e n d e -

t e gnet ved, at denne og/eller eventuelle tilharende
blandeorganer kan rotere om en vandret eller skratstillet
omdre jningsakse og har et indhold af lest liggende be-
arbejdningslegemer, hvorved rotationshastigheden under
drift holdes pé& en sé& lav verdi, at bearbejdningslege-
merne forbliver i indbyrdes bersring; materialet til-
feres med eller bibringes en sadan fugtighedsgrad, at
det klazber fast pd bearbejdningslegemerne; og rotationen
fortsettes, indtil materialet er blevet sa teort, at

det skaller af bearbejdningslegemerne som et granulat,

der ledes ud af beholderen gennem en rist.

2. Fremgangsmdde ifslge krav 1, k ende t egnet

ved, at bearbejdningslegemerne er fremstillet af metal,
f.eks. stal eller aluminium, keramisk materiale, kvartsit,
densit eller sten, f.eks. kugleflint, og at deres dia-

meter ligger mellem 10 og 200 mm.
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3. Fremgangsmade ifslge krav 1 eller 2, k e nde t e g-
net ved, at det-tilferte materiales fugtighedsindhold
indstilles til mellem 5 og 50 %, fortrinsvis mellem

5 og 15 %.

4. Fremgangsmade ifelge krav 1, 2 eller 3, k e n d e-

t egnet ved, at der til sammenbinding af materialet
i de enkelte granulater tilsattes bindemiddel, f.eks.
bentonit, hydratkalk, brandt ler, cement, carboxyme-

thylcellulose, tjerestoffer, lim eller peridur.

5. Fremgangsméde ifslge ethvert af de foregéende krav,
kendetegnet ved, at behandlingstiden udgser

2-60 minutter, fortrinsvis 5-10 minutter.
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