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Urzadzenie do wytwarzania wyprowadzeri
kondensatoréw elektrolitycznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania wyprowadzeri kondensatoréw elektrolitycznych
z drutu stalowego z topatka aluminiowa.

Znane sg konstrukcje urzadzert nazwanych zgrzewarkami do wytwarzania wyprowadzert kondensatoréw
elektrolitycznych wyposazone w gtowice zgrzewajaca i w prase mimosrodowa do ksztattowania topatek alumi-
niowych, ktére po operacji zgniotu pozostawiaja grady na obrzezach fopatek, co powoduje znaczne braki w tej
produkcji, przy czym duze gabaryty takich pras powoduja powolng manipulacje, a przez to niewielka wydajnosé.

Znane s rowniez konstrukcje zgrzewarek wyposazone w elektromagnetyczny zesp6+t cigcia drutu stalowe-
go podawanego ze szpuli, jednak te konstrukcje przystosowane jedynie do podstawowych operacji podawania
wsadu, zgniotu, ciecia i zgrzewania z prymitywna regulacjg i sygnalizacja sa trudne w obstudze, mato wydajne ze
znaczng iloscig brakéw produkcyjnych.

Istoty urzadzenia do automatycznego wytwarzania wyprowadzeri kondensatoréw elektrolitycznych wedtug
wynalazku z gtowica zgrzewajaca, z prasg i stotem obrotowym  jest konstrukcja, ktdra ma szybkobiezng prase
kolanowa o matym skoku, kt6ra na ptycie ma zamocowana gtowice zgrzewajaca, za$ obok gtowicy na tej ptycie
prasy ma obrotowo przymocowany stét z chwytakami magnetycznymi i suwakiem stotu oraz wykrojnik z zespo-
tem usuwania gradéw.

Gtowica zgrzewajaca ma na scianie bocznej szpule drutu stalowego z zespotem podawania oraz cylinder
pneumatyczny zespotu ciecia drutu, za$ na przeciwlegtej scianie bocznej gtowica ma zesp6t podawania drutu
aluminiowego, a na $cianie czotowej ma zesp6t elektrod z automatyczng blokadg sygnalizacyjna.

Prasa kolanowa ma na ptycie umieszczong poprzeczke gérng, do ktorej jest przymontowany wykrojnik
i obok wykrojnika jest umieszczony zesp6t usuwania gradéw, Ktéry ma popychacz przymocowany do poprzeczki
prasy oraz na koricu dolnej Sciany popychacza ma -osadzona sprezyne z dociskaczem wspartym na korpusie
wychylnym osadzonym na osi korpusu umieszczonej w podstawie przymocowanej do stotu obrotowego, za$
miedzy korpusem wychylnym a podstawg jest sprezyna podstawy i pfytki dobuajqce osadzone, gérna w korpusie
wychylnym a dolna w podstawie zespotu usuwania gradéw.

- Suwak stotu obrotowego osadzony w prowadnicach i sprzegniety ze sprezyna suwaka ma ciegno z regulo-
wanymi koricéwkami potaczone z dzwignig uchylng na osi dZwigni, ktérej dolny koniec przylega do krzywki
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mimos$rodowej. Zesp6t podawania drutu stalowego ma szpule z uchwytem i hamulcem ciernym, osadzong na
jednym koricu dzwigni zawieszonej na sprezynie dZwigni a na drugim koricu dZwigni ma osadzona rolke napina-
jaca i obok ma osadzong na osi rolke prowadzaca drut stalowy poprzez mikroprzetacznik blokady i tulejke
blokady do uktadu rolek prostujacych. Zespét elektrod ma ramie wychylne osadzone obrotowo na osi ramienia
umieszczonej w korpusie nieruchomym, w ktérym jest wktadka zgrzewajaca gérna, przymocowana $ruba, za$
w ramieniu wychyinym jest wktadka zgrzewajgca dolna przymocowang inng $rubag.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma znacznie zmniejszony gabaryt i cigzar oraz znacznie zwigkszong wydaj-
nosé i niezawodno$¢ dziatania, co daje lepszg jako$¢ wytwarzanych wyrobéw i eliminuje braki.

Przyktad konstrukcji urzadzenia wedfug wynalazku pokazano na rysunku, na ktérym: fig. 1 przedstawia
urzadzenie w widoku bocznym, fig. 2 przedstawia urzadzenie w widoku z géry, fig. 3 przedstawia schemat kine-
matyczny napedu suwaka stotu obrotowego, fig. 4 przedstawia schemat zespotu podawania drutu stalowego,
fig. b przedstawia wyprowadzenia kondensatora z topatka z gradami, fig. 6 przedstawia zesp6+ usuwania gradow,
fig. 7 przedstawia konstrukcje elektrod zgrzewajacych druty stalowe i aluminiowe.

Konstrukcjg urzadzenia do automatycznego wytwarzania wyprowadzenr kondensatoréw elektrolitycznych
wedtug wynalazku z gtowica zgrzewajaca, z prasg i stotem obrotowym jest konstrukcja, ktéra ma szybkobiezng
prase kolanowa 2 o matym skoku, a ktéra na ptycie ma zamocowang gt owice zgrzewajaca 1 potgaczong kinema-
tycznie przez przektadnie taricuchowa niepokazang na rysunku, zas$ obok gtowicy 1 na tej ptycie prasy 2 ma
obrotowo przymocowany st6t z chwytakami magnetycznymi 4 i suwakiem 5 stotu oraz wykrojnik 3 z zespotem
usuwania gradéw 9. Sté+ obrotowy jest sprzegniety z suwakiem 5 za pomoca mechanizmu zapadkowego niepoka-
zanego na rysunku.

Gtowica zgrzewajaca 1 ma na scianie bocznej szpule 28 drutu stalowego 10 z zespotem podawania 6 oraz
cylinder pneumatyczny 8 zespotu ciecia drutu, za$ na przeciwlegtej $cianie czotowej gtowica 1 ma zesp6t
elektrod z automatyczng blokada sygnalizacyjna.

Prasa kolanowa 2 ma na ptycie umieszczong poprzeczke gérng, do ktérej jest przymontowany wykrojnik 3
i obok wykrojnika 3 jest umieszczony zespét usuwania gradéw 9, ktéry ma popychacz 31 przymocowany do
poprzeczki prasy oraz na koricu dolnej $ciany popychacza 31 ma osadzong sprezyne 33 z dociskaczem 34 wspar-
tym na korpusie wychylnym 32 osadzonym na osi 39 korpusu umieszczonej w podstawie 37 przymocowanej do
stofu obrotowego, za$ miedzy korpusem wychylnym 32, a podstawg 37 jest sprezyna podstawy 38 i ptytki
dobijajace 35 osadzone, gérna w korpusie wychylnym 32 a dolna w podstawie 37 zespotu usuwania gradéw 9.

Suwak 5 stotu obrotowego osadzony w prowadnicach 16 isprzegniety ze sprezyng 15 suwaka ma cieg-
no 14 z regulowanymi koricowkami 18 potaczone z dzwignia uchylng 13 na osi 17 dzwugm 13, ktorej dolny
koniec przylega do krzywki mimosrodowej 12.

Zesp6t podawania 6 drutu stalowego 10 ma szpule 28 z uchwytem i hamulcem ciernym, osadzong na
jednym koricu dZwigni 27 zawieszonej na sprezynie 26 dZwigni 27, a na drugim koricu dzwigni 27 ma osadzong
rolke napinajaca 25 i obok ma osadzang na osi 24 rolke 23 prowadzaca drut stalowy 10 poprzez mikroprzetacz-
nik 22 blokady i tulejke 21 blokady do ukfadu rolek prostujgcych 19.

Zesp6t elektrod ma ramie wychylne 40 osadzone obrotowo na osi 41 ramienia 40 umieszczonej w korpusie
nieruchomym 42, w ktérym jest wktadka zgrzewajaca gérna 45 przymocowana S$ruba 44a za$ w ramieniu
wychylnym 40 jest wktadka zgrzewajaca dolna 43 przymocowana inng $rubg 44.

Na urzadzeniu o konstrukcji wedtug wynalazku wytwarza si¢ wyprowadzenie 36 z drutu stalowego 10 i dru-
tu aluminiowego cylindrycznego 11, potaczonych zgrzewem 29, oraz czesci koricowej drutu aluminiowego
sptaszczonego na ksztatt topatki, na ktorej obrzezu sg grady 20.

Urzadzenie o konstrukcji wedtug wynalazku dziata nastepujaco: gtowica zgrzewajaca 1 wytwarza z drutu
stalowego 10 i drutu aluminiowego 11 potaczonych zgrzewem 29 pétwyrdb, ktdry jest przekazywany automa-
tycznie na st6t obrotowy z chwytakami magnetycznymi 4. W chwili podawania drutu stalowego 10 do zgrzewa-
nia w gtowicy zgriewajacej 1 dzwignia 27 z rolkaq 25 wychyla sie co powoduje uktad krzywkowy niepokazany na
rysunku i zadziatanie hamulca szpuli 28 drutu 10 z uchwytem. Z chwilg ustgpienia naciaggu drutu stalowego 10
sprezyna 26 powoduje odblokowanie hamulca i odwinigcie drutu 10 ze szpuli 28 na zadang dtugo$¢é wynikajaca
z ruchu dzwigni 27. Na drodze drutu stalowego 10 znajduje si¢ mikroprzetacznik 22 rejestrujgcy brak drutu
stalowego 10 co powoduje automatyczne zatrzymanie dziatania urzadzenia, a takze tulejka 21 blokady, wtaczaja-
ca sie pod wptywem wyboczenia drutu stalowego 10 w wypadku wytworzenia niewtasciwego zgrzewu przez
gtowice zgrzewajaca 1, co powoduje réwniez automatyczne zatrzymanie urzadzenia.

Elektrody gtowicy zgrzewajacej 1 w chwili wprowadzenia drutu stalowego 10 lub drutu aluminiowego 11
odchylaja swoje ramie wychylne 40 poprzez obrét na osi 41, a po wprowadzeniu drutu elektrody te zaciskaja sie
przez ruch powrotny ramienia wychylnego 40 i zaciskajg drut stalowy 10 lub aluminiowy 11 miedzy wktadka
zgrzewajacy gorng 45 i wktadka zgrzewajacg doling 43. Ruch ramienia wychyinego 40 jest sterowany znanymi
uktadami mechanicznymi niepokazanymi na rysunku z gtowicy zgrzewajacej 1. Taka konstrukcja elektrod utat-
wia wymiane wktadek zgrzewajacych 43 i 45 bez zmiany w ustawieniach mechanicznych gt owicy zgrzewajacej 1.

Po zgrzaniu drut stalowy 10 jest odciety cylindrem pneumatycznym 8, a gotowe p6twyroby sq podawane
do wykrojnika 3 poprzez przerywany ruch obrotowy stotu z chwytakami magnetycznymi 4. Przerywany ruch
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stotu obrotowego jest uzyskiwany poprzez mechanizm zapadkowy niepokazany na rysunku oraz ruch suwaka 5
z zapadkg osadzonego w prowadnicach 16 suwaka 5 napedzanego przez wychylny ruch dzwigni 13 obracajacej
si¢ na osi obrotu 17 dZwigni sterowanej krzywka mimosrodowa 12 osadzonej na wale prasy niepokazanym na
rysunku,

Ruch dzwigni 13 jest pokazany poprzez ciegno regulowane 14 z koricdbwkami 18. Regulacja ciegna 14
umozliwia regulacje potozenia suwaka 5. Ruch roboczy stotu obrotowego z chwytakami magnetycznymi 4 na-
stepuje poprzez suwak 5 z zapadka od naciggu sprezyny 15. Wyprowadzenie 36 z gradami 20 poprzez obrét
stotu z chwytakami magnetycznymi 4 trzymajacymi drut stalowy 10 jest przekazywane z wykrojnika 3 ksztat tu-
jacego topatke 30 do zespotu usuwania gradéw 9 co nastepuje w chwili kiedy poprzeczka prasy kolanowej 2
razem z popychaczem 31, sprezyna 33 i dociskaczem 34 znajduje sie w gérnym potozeniu, a ptytki dobijajace 35
sq rozwarte, poniewaz korpus wychylny 32 zajmuje rowniez gérne potozenie.

Po opuszczeniu sig¢ poprzeczki prasy kolanowej 2 nastepuje poprzez popychacz 31, sprezyng 33 i zacis-
kacz 34 docisniecie korpusu 32 z ptytka dobijajaca 35 do drugiej ptytki dobijajacej 35, osadzonej w podsta-
wie 37, a przez to nastepuje zgniecenie gradu 20 topatki 30 znajdujacej si¢ miedzy ptytkami dobijajacymi 35.
Gotowe wyprowadzenia 36 s3 usuwane ze stotu obrotowego z chwytakami magnetycznymi 4 do pojemnika przez
zesp6t wyrzucajacy niepokazane na rysunku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania wyprowadzeri kondensatoréw elektrolitycznych z gtowicq zgrzewajaca,
z prasg i stotem obrotowym, znamienne tym, Ze ma zamocowang gtowice zgrzewajaca (1) na ptycie
prasy kolanowej (2), za$ obok gtowicy (1) na tej ptycie prasy {2) ma obrotowo przymocowany stét z chwytaka-
mi magnetycznymi (4) i suwakiem (5) oraz wykrojnik (3) z zespotem usuwania gradéw (9).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze gtowica zgrzewajaca (1) ma na $cianie bocznej
szpule (28) drutu stalowego (10) z zespotem podawania (6) oraz cylinder pneumatyczny (8) zespotu cigcia dru-.
tu, zaé na.przeciwlegtej $cianie bocznej gtowica (1) ma zesp6t {7) podawania drutu aluminiowego (11), ana
écianie czofowej gtowica (1) ma zesp6t elektrod z automatyczng blokada sygnalizacyjna.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze prasa kolanowa (2) ma na ptycie umieszczong
poprzeczke goérna, do ktorej jest przymontowany wykrojnik (3) i obok wykrojnika (3) jest umieszczony zesp6t
usuwania gradéw (9), ktéry na popychacz (31) przymocowany do poprzeczki prasy oraz na koricu dolnej $ciany
popychacza (31) ma osadzong sprezyne (33) z dociskaczem (34) wspartym na korpusie wychylnym (32), osadzo-

‘nym na osi (39) korpusu umieszczonej w podstawie (37), przymocowanej do stotu obrotowego, zas miedzy

korpusem wychylnym (32) a podstawa (37) jest sprezyna (38) podstawy i ptytki dobijajacej (35) osadzone gdrna
w korpusie wychylnym (32) a dolna w podstawie (37) zespotu usuwania gradéw (9).

4. Urzadzenie wedtug zastrz.1, znamienne tym, ze suwak (5) stotu obrotowego osadzony w pro-
wadnicach (16) i sprzegniety ze sprezyna (15) suwaka ma ciggno (14) z regulowanymi koricowkami (18) pota-
czone z dzwignig uchylng (13) na osi (17) dZwigni, ktérej dolny koniec przylega do krzywki mimosrodowej (12).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze zesp6t podawania (6) drutu stalowego (10) ma
szpule (28) z uchwytem i hamulcem ciernym osadzona na jednym koricu dzwigni (27), zawieszonej na sprezy-
nie (26) dzwigni, a na drugim koricu dzwigni ma osadzong rolke napinajaca (25) i obok ma osadzong na osi (24)
rolke (23) prowadzaca drut stalowy (10) poprzez mikroprzetacznik (22) blokady i tulejkg (21) blokady do ukta-
du rolek prostujacych (19).

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze zesp6t elektrod ma ramie wychylne (40)
osadzone obrotowo na osi (41) ramienia umieszczonego w korpusie nieruchomym (42), w ktérym jest wktadka
zgrzewajaca goérna (45) przymocowana $ruba (42a), za$ w ramieniu wychylnym (40) jest wktadka zgrzewajaca
dolna (43) przymocowana inng srubg (44).
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