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(57) Vorrichtung zum Halten und Transportieren von aus Fig. 1

endlosen Folienbahnen hergesteliten Sicken in
Sackflilanlagen, wobei die Sicke (14) in einer im
wesentlichen vertikalen Richtung in diese Vorrichtung
einfihrbar und in einer im wesentlichen horizontalen
Richtung zur und von der Abfiilistation (7) befdrderbar
sind. Um die Sicke nach dem Verschweissen des
Sackbodens auf einfache Art und Weise zu den weiteren
Stationen einer Sackfiillvorrichtung zu befdrdemn ist
vorgesehen, dal die erfindungsgemse Vorrichtung
mehrere in Férderrichtung hintereinander ausgerichtete
Transportbdnderpaare (4), welche die Sicke (14)
zwischen sich einkiemmen, umfaft, wobei mindestens
ein Teil (4a) mindestens eines der Transport-
binderpaare (4) aus der Transportebene der Sicke (14)
abhebbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Halten und Transportieren von aus endlosen
Folienbahnen hergesteliten Sacken in Sackfullanlagen, gemaR dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei diesem bestimmten Typ von Sackfillanlagen werden die Sé&cke aus einer endlosen
Folienbahn hergestellt. Nach dem Verschwei3en des Sackbodens stellt sich dabei das Problem,
den Sack aus einer vertikalen Bewegung in eine horizontale Bewegung umzulenken.

Es sind Haltevorrichtungen bekannt, die Klemmbacken aufweisen, die zunachst den
eingefuhrten Sack festhalten und dann in horizontaler Richtung in horizontale Foérderbénder
einfadeln. Eine solche Losung ist aufwendig und es kann zu Stérungen beim Einfuhren in die
Forderbander kommen.

Aufgabe der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und eine Vorrichtung der eingangs
erwahnten Art zu schaffen, die in einfacher Weise die Umlenkung der Sacke bewerkstelligt.

ErfindungsgemaR ist daher vorgesehen, daR die Vorrichtung mehrere in Forderrichtung
hintereinander ausgerichtete Transportbanderpaare umfaft, wobei die Sacke zwischen den
jeweiligen Transportbanderpaaren eingeklemmt sind und mindestens je ein Teil mindestens eines
der Transportbanderpaare um eine Achse schwenkbar ist.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, daB nach dem Herstellen der Schweillnaht am Sack wahrend
des vertikalen Einfilhrens des Sackes in die Halte und Transportvorrichtung der entsprechende Teil
des Transportbandpaares weggeschwenkt werden kann, sodall es zu keiner
Einfadelungsbehinderung kommt. Nach dem Ende der vertikalen Bewegung wird dieser Teil wieder
zuruckgeschwenkt, wodurch der Sack zwischen den beiden Teilen des Transportbandpaares
eingeklemmt wird. Sodann kann der Boden des nachsten Sackes geschweillt werden und die
Abtrennung der beiden Sacke voneinander erfolgen. Zuletzt erfolgt der Abtransport des fertigen
Sackes Uber die nachfolgend angeordneten Transportbander in horizontaler Richtung zur
Fullstation. Je nach Anwendungsfall kann ein einziges oder beide Transportbandteile schwenkbar
ausgefuhrt sein.

Es wird hierbei angemerkt, da die Ausdriicke "horizontal" und “vertikal" stets im Sinne der an
sich Ublichen Aufstellung von Sackfullaniagen verstanden werden. Eine etwaige schrage
Aufstellung einer solchen Anlage &ndert nichts am Funktionsprinzip der Erfindung.

Wesentlich bei der Erfindung ist es, daR sich eigene Klemmbacken erlbrigen.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, daR die Achse, um die
das Transportband schwenkbar ist, im wesentlichen senkrecht ist. Die Schwenkachse kann dabei
auch mit der Achse einer Umlenkrolle zusammenfallen.

Eine besonders platzsparende Ausfuhrungsvariante ist dadurch gekennzeichnet, dal die
Achse, um die das Transportband schwenkbar ist, im wesentlichen waagrecht ist.

Bei einer weiteren Halte- und Transportvorrichtung der eingangs erwahnten Art kann
vorgesehen sein, da® mindestens eines der Transportbander in einer im wesentichen
waagrechten Ebene verschiebbar ist. Auch dadurch wird die gestellte Aufgabe erfulit.

. Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in den Figuren dargesteliten
Ausfithrungsbeispieles naher erfautert.

Die Figuren zeigen schematisch:

Die Fig. 1 eine axonometrische Darstellung einer Sackfullaniage, die Fig. 2 eine Draufsicht auf
die Transportbander.

Die Sackfullanlage besteht aus einer Schiauchrolle 1, einer Zufuhreinrichtung 2,
SchweilRbacken 3 zur Herstellung der Bodennaht der S&cke 14 sowie der erfindungsgemafen
Haltevorrichtung mit den Transportbandern 4. Weiters sind eine Kihistrecke 6 zur Abkihlung der
Bodennaht und eine Offnungsvorrichtung 8 fur die Sacke 14 vorgesehen. Die Befiillung erfolgt aus
einem Bunker 7 iber einen Fillschacht 7a. Wahrend des Fullens wird der Sack 14 durch eine
Rollenbahn 9 unten abgestitzt. Der Weitertransport erfolgt ebenfalls Uber Transportbander 4. In
der Schweifistation 12 wird der Sack 14 verschiossen. Die Schweifinaht wird in der Kohistation 13
gekuhit. Weiters ist ein die Transportbénder 4 unterstutzendes Abforderband 11 vorgesehen, far
jenen Bereich der zu befordernden Strecke, in dem die Sacke 14 bereits gefuilt sind.

Nach dem Herstellen der Bodennaht in den Schweibacken 3 &ffnen sich diese und die
Schiauchfolie wird um die Lange des Sackes nach unten geschoben. Um die Schlauchfolie
problemlos in die erfindungsgemale Haite- und Transporteinrichtung, die direkt unterhalb der
Schweilbacken 3 angeordnet ist, einfuhren zu kénnen, wird ein Teil 4a des Transportbandpaares
4a/4b in eine Stellung 4'a geschwenkt, so daf die Einfadelung ohne Probleme durchgefuhrt
werden kann. Im vorliegenden Fall wird der Teil 42 um eine vertikale Achse geschwenkt. Genauso
gut kann er jedoch um eine horizontale Achse geschwenkt werden oder in einer waagrechten
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Ebene verschoben werden. Wichtig ist nur, daf der Sack 14 leicht zwischen den
Transportbandteilen 4a,4b eingeklemmt werden kann.

Nachdem der Schlauchfolienvorschub abgeschlossen ist, schlielt sich der Teil 4a wieder und
klemmt den Sack 14 zwischen sich und dem Teil 4b ein. Nach dem Abtrennen des Eingeklemmten
Abschnittes oberhalb des Transportbandpaares 4a,4b kann der Sack 14 zu den weiteren Stationen
der Sackfulivorrichtung horizontal weitertransportiert werden.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Haiten und Transportieren von aus endlosen Folienbahnen hergesteliten
Sacken in Sackfullanlagen, wobei die Sacke (14) in einer im wesentlichen vertikalen
Richtung in diese Vorrichtung einfuhrbar und in einer im wesentlichen horizontalen
Richtung zur und von der Abftllstation (7) beférderbar sind, dadurch gekennzeichnet, daf
sie mehrere in Forderrichtung hintereinander ausgerichtete Transportb&nderpaare (4),
welche die Sacke (14) zwischen sich einklemmen, umfalt, wobei mindestens ein Teil (4a)
mindestens eines der Transportb&nderpaare (4) aus der Transportebene der Sacke (14)
abhebbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Teil
mindestens eines Transportbandpaares (4) um eine Achse (15a,15b) verschwenkbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Achse (15a) im
wesentlichen horizontal ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Achse (15b) im
wesentlichen senkrecht ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da mindestens
ein Teil mindestens eines Transportbanderpaares (4) in einer im wesentlichen
waagrechten Ebene verschiebbar ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.: AT 406 366 B
Ausgegeben: 25.04.2000 int.Cl.7:  B65B 1/02
Blatt: 1




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.: AT 406 366 B
Ausgegeben: 25.04.2000 Int. Cl.7:  B65B 1/02
Blatt: 2

F/.g . 2




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

