ROYAUME DE BELGIQUE BREVET DINVENTION

- N° sss.se1.

MINISTERE DES AFFAIRES SCOMOMIQUES Ciassif. Internat.: 2063

Mis en lecture le: 16 "02" 1981

Le Ministre des Affalres Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevels d’invention ;

Vu le procis-verbal dressé le 24 octobre 19280 ¢ 15 h 20

w Service de la Propriété Industrielle ;

ARRETE :

Article 1. — Il est déliveé ¢ Mr Gabriel DE BRUINE
2, avenue des Oies, Rhode St. Genese

repr. par le Bureau Gevers S.A. & Bruxelles,

7.38-0

un brevet dinvention pour: Panneau de survitrage, son procédé de
préparation et fenétre survitrée ainsi obtenue.

Article 2. — Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, & ses risques et
périls, sans garantie soit de la rédlité, de la nouveauté ou du mérite de Tinvention, soit
de Pexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Finvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Fintéressé et dépasés @ Fappui
de sa demande de brevet.
Bruxelles, le 1+ novembre 19X 80.

PAR DELEGATION SPECIALE :
L. SALPETEUR
Directeur
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MEMOIRE DESCRIPTIF
déposé a 1'appui d'une demande de
BREVET D'INVENTION
au nom de :
DE BRUYNE Gabriel
pour :
Panneau de survitrage, son procédé de préparation et

survitrée ainsi obtenue.
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La présente invention est relative & un panneau

de survitrage comprenant des moyens pour fixer ce panneau de

maniére étanche sur ur chéssis de fenétre, ainsi qu'au procédé

-

de préparation d'un tel panneau.

De nombreux types de panneaux de survitrage sont
déja connus. On connait par exemple des panneaux de survitrage
entourés d'un cadre profilé qui est fixé sur le chassis de fené-
tre a survitrer par l'intermédiaire de charniéres. On connait
également des panneaux de survitrage présentant & leur périphé-
rie un cadre intercalaire profilé qui est fixé par un agent ad-
hésif directement sur la vitre A survitrer, un joint d'étanché-
ité étant injecté entre les tranches de ce prnfilé et du panneau
de survitrage, d'une part, et l'ouverture du chidssis, d'autre

part.

Tous ces panneaux de survitrage présentent 1'in-
convénient d'une construétion coliteuse et compliquée par le fait
qu'ils comprennent, en plus du panneau de survitrage, un enca-
drement profilé métallique ou en matiére plastique ainsi qu'é-
ventuellement des organes tels que des charniéres. Du fait de
leur complexité, les panneaux de survitrage connus sont quasi-
ment impossibles a placer par l'utilisateur lui-méme et donc, en
Plus du coit di & leur complexité, il faut prévoir un supplément
de frais di a4 la main-d'oeuvre.

La présente invention a pour but la mise au
point d'un panneau de survitrage de fabrication simple qui per-
mette de surmonter ces inconvénients et par conséquent d'instal-
ler par 1l'utilisateur lui-méme un survitrage, par exemple sur
les fenétres de son habitation.

Pour résoudre ces problémes, il est prévu sui-

vant l'invention un panneau de survitrage tel que décrit au pré-

ambule qui comprend une zone périphérique continue qui, a
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l'état monté du panneau de survitrage, recouvre, sur la totalité

de sa surface, au moins une partie d'une des faces du chdssis

paralleles & ia fenétre a survitrer, un joint d'étanchéité péri-
, continu, agencé sur une premiére face du panneau de
, orientée vers la fenétre i survitrer, a 1l'intérieur
de la zone susdite, et, agencées le long de ce joint, également
a l'intérieur de la zone susdite, des perforations pour le pas-
sage d'éléments de fixation du panneau de survitrage sur le
chéssis.

Suivant une forme de réalisation avantageuse de
itinvention, le panneau comprend en outre, agencées a 1l'inté-
rieur des perforations, des douilles pour le passage des &1é&-
ments de fixation, ces douilles étant pourvues, i leur extrémité
opposée a la fenétre & survitrer, d'une bride qui repose sur une

-

deuxiéme face du panneau de survitrage, orientée a 1'oppnsé de
la fenétre a survitrer, et qui, & l'état monté, est serrée entre
une des extrémités d'un élément de fixation et la deuxiéme face
du panneau de survitrage.

Suivant une forme de réalisation perfectionnée
de 1l'invention, a leur extrémité opposée a la bride, les douil-
les font saillie au-delad du panneau de survitrage, sur une dis-
tance inférieure a la hauteur du joint d!'étanchéité i 1'état de

repos.
1 est ézalement prévu, suivant l'invention, un

ES

procédé de préparation de panneau de survitrage, tel que décrit
au préambule, ce procédé comprenant le découpage d'un panneau de
verre ou d'une matiére transparente analogue a des dimensions
telies que, monté, il recouvre, sur la totalité de la surface
d'une zone périphérique continue, au moins une partie d'une des

faces du chissis paralléles 3 la fenétre 3 survitrer, la fixa-

tion, & 1'intérieur de cette zone périphérique, d'un joint

/257
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..“if@!éténchéité périphérique, continu,; sur une premiéfe face, ori-
éﬁféevvers la fénétre a survitrer;'du panneau de survitrage, et
le fagonnage, & l'intérieur de cette zone périphérique, de per-
forations, destinées au passage d'éléments de fixation du pan-
neau de survitrage sur le chassis.

D'autres détails et particularités de 1l'inven-
tion ressortiront de la description donnée ci-aprés a titre non
limitatif et avec référence aux dessins annexés.

La figure 1 représente une vue en perspective,
partiellement éclatée, d'une fenétre munie de panneaux de sur-

_vitrage suivant l'invention.

La figure 2 représente une vue €n coupe, suivant

la ligne 1I-I1, de la figure 1.

Sur les différentes figures, les éléments iden-

tiques ou analogues sont désignés par les mémes références.

La fenétre illustrée sur la figure 1 comprend un
chdssis 1 en bois ou en un autre matériau approprié quelconque
ainsi que des panneaux vitrés 2 fixés d'une maniére courante
dans ce chdssis 1.

Un panneau de survitrage 3 suivant 1'invention,
par exemple en verre ou en une autre matiére transparente analc-
gue, est prévu sur chacun des battants de la fenétre. On peut
prévoir un seul panneau de survitrage 3 par battant, comme 1l
est illustré, ou plusieurs panneaux qui correspondent chacun a
un des panneaux vitrés 2 de la fenétre. Sur le battant de gau-
che, sur la figure 1, le panneau de surviifgié“est en place
tandis qu'il est représenté emn vue éclatée pa- rzapport au bat-
tant de droite de la fenétre.

Le panneau de survitrage 3 présente le long de

la périphérie de sa face 4, orientée vers la fenétre a survi-

trer, un joint d'étanchéité 5, qui, dans le cas illustré du cété
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droit de la figure 2, est disposé tout contre le bord périphé-
rique 9 du panneau de survitrage et, le long de ce joint, dans
le cas illustré du éété droit de la figure 2,le long du bord in-
terne de celui-ci, des perforations 6 destinées au passage d'é-
léments de fixation du panneau de survitrage 3 sur le chéassis 1,
tels que par exemple des vis 7. Le panneau de survitrage 3 est
découpé 4 des dimensions telles que, monté sur le chidssis 1, il
recouvre, sur la totalité de la surface d'une zone périphérique
continue, qui est délimitée par une ligne imaginaire 13 repré-
sentée en traits mixtes sur la figure 1, sur la face intérieure
8 du chidssis 1, paralléle & la fenétre a survitrer. Il faut
signaler qu'uﬁ panneau de survitrage pourrait étre monté sur la
face extérieure 8' du chissis ou sur les deux faces 8 et 8' a 1la
fois. La largeur ¢ de la zone périphérique susdite est supé-
rieure a4 la somme de 1l'épaisseur a du joint d'étanchéité 5 et de
la largeur b de ces perforations 6.

Le joint d'étanchéité 5 est avantageusement un
boudin flexible de matiére siliconée transparente, capable
d'adhérer au panneau de verre aprés son application sur ce der-
nier, au cours de son durcissement.

Les vis 7, qui peuvent é&tre prévues a titre

d'éléments de fixation du panneau de survitrage 3 sur le chas-
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permet de conserver une étanchéité parfaite, entre la vis et
l'orifice du chéssis, taraudé pér la vis, méme dans le cas ou la

. - . T L
vis traverse tctzlement une paroi du chissis; comme cela peut

s A

dtre le cas par exemple pour des chdssis métalliques ou en ma-

tidre plastique réalisés a partir de profilés creux.
Sur la figure 2, la perforation 6 illustrée du

c6té gauche se présente sous la forme d'un orifice de passage a

travers lequel la vis 7 peut é&tre enfoncée. Dans ce cas cepen-
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dant, un serrage trop.vigoi..\reux de la vis au cours de sa péné-
tration dans le chdssis, peut avoir pour effet de briser le pan-
neau de survitrage. Pour éviter cet inconvénient, il est prévu
d'agencer, & l'intérieur des perforations 6, des douilles 10
pour le passage des vis 7. Ces douilles 10 sont, ainsi qu'il est
illustré dans les perforations de droite et du centre de 1la
figure 2, pourvues, 4 leur extrémité opposée a la fenétre a
survitrer, d'une bride 11 qui repose sur la face 12 du panneau
de survitrage 3, orientée a 1l'opposé de la fenétre a survitrer,
A l'état monté, c'est-a-dire aprés serrage des vis 7, la bride
11 de la douille 10 est serrée, ainsi qu'il ressort de la re-
présentation de la douille illustrée & droite sur la figure 2,
entre la téte de la vis 7 et le panneau de survitrage 3. La
douille 10 est avantageusement réalisée en une matiére synthé-

-

tique, de préférence transparente, semi-rigide, c'est-a-dire
qu’elle presente une ce-rtaine élasticité au cours du serrage
précité, ce qui diminue fortement les tensions de serrage au
niveau du panneau de survitrage 3.

A leur extrémité opposée a 1la bride 11, les
douilles 10 font saillie au-dela du panneau de survitrage 3. A
1'état monté du panneau de survitcage 3, ces extrémités des
douilles 10 sont situées dans l'intervalle compris enﬂtre le pan-
neau de survitrage 3 et le chissis 1 de la fenétre a survitrer.
Cependant la longueur de la partie de ces douilles 10, qui est
en saillie par rapport 4 la face 4 du panneau de survitrage,
doit étre inférieure 4 la hauteur d du joint “d'@tanchéité 5 de
fagon que lors du serrage des vis celui-ci puisse étre écrasé au
moins partiellement entre le chéassis 1 et le panneau de survi-
trage 3 et réaliser ainsi une étanchéité parfaite. Cela ressort

par‘ticuliérement bien de la partie de droite de la figure 2, sur

' laquelle le panneau de survitrage est représenté unigquement par-
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tiellement’ serré' clest- é dn'e ‘que . le joint mn e&t pas encore

écrasé et 1'extrémité de la douillé 10 est ‘encore é une petite
distance du chdssis 1, pour permettre cet écrasement lors de la
poursuite du serrage de la vis 7. Par ailleurs, les douilles 10
servent, grice & leur partie en saillie, d'élément de butée
contre lequel bute le chassis 1 4 la fin du serrage des vis 7.
On évite ainsi une trop grande flexion du panneau de survit.rage
3 par rapport aux zones de ce dernier qui sont retenues par le
joint d'étanchéité 5.

Le procédé de préparation des panneaux de sur-
vitrage suivant l'invention comprend les phases suivantes. On
découpe un panneau de verre cu d'une matiére transparente ana-
1ogue 3 des dimenssions telles qu'il recouvre sur la totalité de

la surface de sa zone périphérique, continue, délimitée par la

ligne imaginaire 13, au moins une partie d'une des faces 8, 8
il
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peut étre prévu d'appliquer un panneau de survitrage suivant

l'invention a l'intérieur et/ou a l'extérieur de la fenétre a

survitrer.

Le procédé‘comprend ensuite, a l'intérieur de la
zone périphérique susdite et sur la face 4 du panneau de survi-
trage, d'une part, la fixation du joint d'étanchéité 5 et, d'au-
tre part, le fagonnage des perforations 6. Ces deux phases peu-

vent étre effectudes dans un ordre quelconque.

Si, dans le cas illustré a droite de la figure
2, le joint d'étanchéité 5 est fixé contre le-bord périphérique
9 de la face 4 du panneau de survitrage 3 et les perforations 6
faconnées 2 une distance du bord 9 supérieure & 1'épaisseur a du
joint d'étanchéité 5, on peut aussi par exemple prévoir, comme
il es't illustré du c6té gauche de la figure 2, que le joint

" d'étanchéité 5 soit fixé le long du bord 9, & une distance

//'
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supérieure 34 la largeur b des perforations 6 et que celles-ci

soient faconnées dans 1l'intervalle compris, dans le produit
fini, entre le bord 9 et le joint d'étanchéité 5. 11 faut de
toute maniére que la zone de recouvrement périphérique du pan-
neau de survitrage 3 qui recouvre le chdssis 1 ait une largeur c
supérieure a la somme de 1'épaisseur a du joint d'étanchéité 5
et de la largeur b des perforations 6.

On peut ensuite prévoir 1'introduction des
douilles 10 a bride 11 dans les perforations 6 et celle des vis
7 autotaraudeuses dans les douilles 10.

11 suffit alors de wvisser les vis 7, aprés un
éventuel ébauchage des trous de fixation des vis 7 dans le chéas-

sis 1. Les vis 7 serrent alors le panneau de survitrage 3 en

directijon du chissis 1 ce qui écrase le joint d'étanchéité 5

entre eux et permet la réalisation d'une bonne herméticité. La
bride 11 de chaque douil.le 10 est alors serrée entre la 'téte de
la vis 7 correspondante et empéche tout contact direct entre
celle-ci et le panneau de survitrage 3. Enfin, l'extrémité op-
posée a la bride de la douille 10 entre en contact avec le chéas-

sis 1 et empéche une poursuite du serrage du panneau de survi-

trage.

11 doit étre entendu que la présente invention
n'est en aucune facon limitée aux formes de réalisation décrites
ci-dessus et que bien des modifications peuvent y étre apportées

sans sortir du cadre du présent brevet.

On peut par exemple prévoir un’ Joint d'étanché-
ité d'une autz;e nature, par exemple un joint de caoutchouc collé
sur le panneau de .survitrage, par exemple par un adhésif.

On peut aussi prévoir d'autres éléments de fixa-

tion que des vis.

Enfin, pour permettre une absorption de 1'humi-

7
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dité qui se trouverait accidentellement enfermée entre le pan-
neau de survitrage et la fenétre 4 survitrer, on peut prévoir
entre eux l'introduction d'un profilé métallique creux, perforé,
contenant une matieére hydrophile. Ce profilé métallique pourrait

éventuellement étre préalablement fixé sur la face 4 du panneau

de survitrage, par exemple par collage, avant le montage.

REVENDICATIONS

1. Panneau de survitrage, comprenant des moyens

pour fixer ce panneau de maniére étanche sur un chédssis de fe-

nétre, caractérisé en ce qu'il comprend une zone périphérique

continue qui, a l'état monté du panneau de survitrage, recouvre,

sur la totalité de sa surface, au moins une partie d'une des
faces du chissis, paralléles 4 la fenétre a survitrer, un joint

d'étanchéité périphérique, continu, agencé sur une premiére face

du panneau de survitrage, orientée vers la fenétre a survitrer,

3 1'intérieur de la zone susdite, et, agencées le long de ce

joint, également 3 ltintérieur de la zone susdite, des perfora-

tions pour le passage d'éléments de fixation du panneau de sur-

vitrage sur le chéssis.

2. Panneau de survitrage suivant la revendica-

tion 1, caractérisé en ce que la largeur de la zone périphérique

susdite est supérieure a la somme de 1l'épaisseur du joint
d'étanchéité et de la largeur des perforations.

3, Panneau de survitrage suivant 1l'une ou

1'autre des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que le

joint d'étanchéité est situé contre le bord périphérique de la

premiére face du pauneau de survitrage et en ce que les perfo-

rations sont diposées le long du bord interne de ce joint.

4. Panneau de survitrage suivant l'une ou 1l'au-

tre des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que le joint

d'étanchéité est situé le long de la périphérie de la premieére

7
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face du panneau de survitiage, a une distance supérieure a la
largeur des perforations, et en ce que les perforations sont
disposées dans l'intervalle entre le bord périphérique du pan-
neau de survitrage et le joint d'étancheité.

5. Panneau de survitrage suivant 1'une quelcon-
que des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le joint
d'étanchéité est un boudin flexible de matiére siliconée trans-
parente, adhérant au panneau de verre.

6. Panneau de survitrage suivant l'une quelcon-
que des revendications 1 & 5, caractérisé en ce que les éléments
de fixation & passer dans les periorations du panneau sont des
vis, avantageusement du type autotaraudeuses.

7. Panneau de survitrage suivant l'une quelcon-
que des revendications 1 a 6, caractérisé en ce qu'il comprend
en outre, agencées a l'intérieur des perforations, des douilles
pour le passage des éléments de fixation, ces douilles étant
pourvues, a leur extrémité opposée a la fenétre a survitrer,
d'une bride qui répose sur une deuxiéme face du panneau de sur-
vitrage, orientée a 1'opposé de la fenétre a survitrer, et qui,
a2 1'état monté, est serrée entre une des extrémités d'un élément
de fixation et la deuxiéme face du panneau de survitrage.

8. Parmneau de survitrage suivant la revendica-
tion 7, caractérisé en ce que, A& leur extrémité opposée a la
bride, les douilles font saillie au-dela du panneau de survitra-

ge, sur une distance inférieure a la hauteur du joint d'étanché-

e S
— N

ité a 1'état de repos.

9. Panneau de survitrage suivant 1'une ou l'au-
tre des revendications 7 et 8, caractérisé en ce que les douil-
les sont réaliisées en une matiére synthétique transparente,

semi-rigide.

10. Panneau de survitrage, tel que décrit ci-des-

7
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sus et/ou tel qu'illustré sur les dessins annexés.

11. Procédé de préparation de panneau de survi-
trage, caractérisé en ce qu'il comprend le découpage d'un pan-
neau de verre ou d'une matiére transparente analogue & des di-
mensions tellec que, monté, il recouvre, sur la totalité de la
surface d'ume zone périphérique continue, au moins wune partie
d'une des faces'du chissis paralléles & la fenétre A survitrer,
la fixation, 4 1'intérieur de cette zone périphérique, d'un
joint d'étanchéité périphérique, continu, suf une premiere face,
orientée vers la fenétre & survitrer, du panneau de survitrage,
et le faconnage, a 1l'intérieur de

- adm e

perforations, destinées au passage d'éléments de fixation du
panneau de survitrage sur le chdssis.

12. Procédé suivant la revendication 11, caracté-
risé en ce que le fagonnage des perforations est effectué préa-
lablement 34 la fixation d; joint d'étanchéité.

13. Procédé suivant la revendication 11, carac-
térisé en ce que le fagonnage des perforations est effectué
aprés la fixation du joint d'étenchéité, le long du bord de ce
dernier.

14. Procédé suivant 1'une quelconque des reven-
dications 11 a 13, caractérisé en ce que le joint d'étanchéité
est fixé contre le bord périphérique de la premiére face du
panneau de survitrage et en ce que les perforations sont fagon-

nées a une distance du bord périphérique susdit supérieure a

b Sr N
—

1'épaisseur du joint d'étanchéité.

15. Procédé suivant l'une quelconque des reven-
dications 11 a 13, caractérisé en ce que le joint d'étanchéité
est fixé le long de la périphérie de la premiére face du panneau
de survitrage, a une distance supérieure a la largeur des per-

forations, et en ce que les perforations sont faconnées de ma-

=
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,n:lére & étre disposées dans l'intervalle compris , dans Ie pro-

duit fim., entre le bord périphérxque du panneau de survitrage
et le joint d'étanchéite.

16. Procédé suivant l'une quelconque des reven-
dications 11 a 15, caractérisé en ce que la fixation d'un joint
d'étanchéité comprend 1'application sur la premiére face du
panneau de survitrage d'un boudin de matiére siliconée transpa-
rente qui, en durcissant, adhére au panneéu de survitrage.

17. Procédé suivant 1'une quelconque des reven-
dications 11 a 15, caractérisé em ce qu'il comprend 1l'introduc-
tion par coulissement d'une douille a bride dans chaque perfo-
ration de maniére que la bride repose sur une deuxiéme face,
orientée a l'opposé de la fenétre & survitrer, du panneau de
survitrage et soit serrée, 3 l'état monté du panneau de survi-
trage, entre une des éxtrémités de 1'élément de fixation et la

deuxiéme face du panneau de survitrage.

18. Fenétre survitrée, caractérisée en ce qu'elle
comprend au moins un parneau de survitrage suivant 1l'une quel-
conque des revendications 1 a 10 ou au moins un panneau de sur-

vitrage obtenu suivant le procédé selon l'une quelconque des

revendications 11 a 17.

BHRUXELLES, ie.gs._:l_gcr.a.—-y_gw _A3%o
P. Pon. de w
P_Pon. du Bureau GEVER

ROCIOLE irfiC b

B e SRR

4 /




DE BRUYNE Gabriel

SNCENE I )

a5 &

11

Fig. 2
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