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(54) Kettenwirkmaschine.

(57) Es wird eine Kettenwirkmaschine (1) angegeben mit einem
Maschinenkérper (2), mindestens einer axial verlaufenden Trag-
welle (4, 5, 6) fur Wirkwerkzeughebel, die drehbar gelagert und
in Axialrichtung gegeniiber dem Maschinenkdrper (2) fixiert ist,
und einer Mustereintichtung (3).

Man méchte eine einfache axiale Fixierung der Tragwelle
(4, 5, 8) auf kleinem Bauraum ermdglichen.

Hierzu ist vorgesehen, dass die Tragwelle (4, 5, 6) in Axial-
richtung (iber eine Halteeinrichtung (11; 12, 13) an der Muster-
einrichtung (3) abgestlitzt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kettenwirkmaschine mit einem Maschinenkérper, mindestens einer axial verlaufenden
Tragwelle flr Wirkwerkzeughebel, die drehbar gelagert und in Axialrichtung gegenliber dem Maschinenkdrper fixiert ist,
und einer Mustereinrichtung.

[0002] Zum Herstellen einer Wirkware in einer Kettenwirkmaschine missen die einzelnen Wirkwerkzeuge in einer be-
stimmten Beziehung relativ zueinander bewegt werden. Beispielsweise missen Legenadeln, die an einer Legebarre be-
festigt sind, sowohl durch Nadelgassen bewegt werden kdnnen, die zwischen Wirknadeln angeordnet sind, als auch pa-
rallel zu einer Linie, in der die Wirknadeln angeordnet sind. Flr die letzte Bewegung werden die Legebarren durch die
Mustereinrichtung in Axialrichtung hin und her bewegt. Fiir die Bewegung der Legenadeln zwischen den Wirknadeln hin-
durch wird die Tragwelle um einen kleinen Winkel verdreht. Da die Legebarre Uber Wirkwerkzeughebel an der Tragwelle
befestigt ist, wird sie entsprechend verschwenkt.

[0003] Die Wirkwerkzeuge haben entsprechend der Feinheit der zu erzeugenden Ware einen relativ kleinen Abstand zu-
einander. Um eine Kollision der Wirkwerkzeuge beim Wirken zu verhindern, ist es daher erforderlich, dass die Wirkwerk-
zeuge entsprechend genau positioniert werden kénnen. Dies setzt u.a. auch voraus, dass die Tragwellen in Axialrichtung
moglichst genau positioniert werden kdnnen.

[0004] Man hat daher bekannte Kettenwirkmaschinen so aufgebaut, dass auf dem Maschinenrahmen oder Maschinen-
kdrper mehrere Wellentragwénde in gewissen Absté&nden angeordnet werden, in denen die Tragwellen drehbar gelagert
sind. An einem axialen Ende des Maschinenkdrpers ist die Mustereinrichtung angeordnet, vielfach auf der rechten Seite.
Zwischen der Mustereinrichtung und der benachbarten Wellentragwand befindet sich eine Seitenwand. Diese Seitenwand
ist ebenfalls mit dem Maschinenkdrper verbunden und fixiert die benachbarte Wellentragwand durch einen Wellenstumpf.
Die Mustereinrichtung stitzt sich auf der anderen Seite der Seitenwand und auf einer Verlangerung des Maschinenkdr-
pers ab.

[0005] Eine axiale Lagefixierung der Tragwellen findet durch Wellenfeststellungen statt. Diese sind relativ kompliziert
aufgebaut, weil sie zur axialen Positionierung der Tragwellen mit einer Verstellginrichtung versehen sein miissen. Diese
Wellenfeststellungen stiitzen sich an der der Seitenwand benachbarten Mittelwand ab, die wiederum an der Seitenwand
abgestiitzt ist. Alternativ dazu kann die entsprechende Wellenfeststellung auch unmittelbar an der Seitenwand abgestlitzt
werden.

[0006] Ein Nachteil bei dieser Ausgestaltung ergibt sich daraus, dass durch die verschiedenen Koppelstellen zwischen
der Mustereinrichtung und den Tragwellen eine relativ grosse Ungenauigkeit bei der Positionierung der einzelnen Kompo-
nenten relativ zueinander besteht. Darliber hinaus ist ein erhdhter Montageaufwand zu beobachten. Auch die Reparatur-
mdglichkeiten sind eingeschrénkt. Eine Reparatur bedingt dementsprechend einen erhdhten Aufwand.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfache axiale Fixierung der Tragwelle auf kleinem Bauraum zu
ermdglichen.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Kettenwirkmaschine der eingangs genannten Art dadurch gelést, dass die Tragwelle
in Axialrichtung Uber eine Halteeinrichtung an der Mustereinrichtung abgesttitzt ist.

[0009] Die Mustereinrichtung ist eine Komponente der Kettenwirkmaschine, die im Wesentlichen daflir verantwortlich ist,
welche Position die einzelnen Wirkwerkzeuge, insbesondere die Legenadeln, im Betrieb einnehmen. Wenn man daher die
Tragwelle unmittelbar an der Mustereinrichtung abstiitzt, dann kann man die Musterginrichtung nicht nur im Betrieb fiir die
Bewegung der einzelnen Wirkwerkzeugbarren verwenden, sondern auch als Referenzpunkt flir die axiale Positionierung
der Tragwelle. Dies verringert das Risiko, dass sich durch Ungenauigkeiten bei Verbindung zwischen unterschiedlichen
Komponenten Fehler ergeben. Darlber hinaus kann man auf die bislang bei einer Kettenwirkmaschine vorhandene Sei-
tenwand zwischen der Mustereinrichtung und den Tragwellen verzichten. Dadurch spart man Bauraum ein. Auch ein ent-
sprechendes Gewicht entfallt. Die Entfernung zwischen der Mustereinrichtung und der Tragwelle kann verkilrzt werden.
In gleicher Weise kann die Entfernung zwischen der Mustereinrichtung und den in Axialrichtung anzutreibenden Barren
verk{irzt werden, wodurch sich beispielsweise Temperatureinfliisse nicht mehr so stérend bemerkbar machen wie bisher.
Da die Halteeinrichtung an einem axialen Ende der Tragwelle angeordnet ist, ist sie im Prinzip einfach auszutauschen, so
dass komplizierte Eingriffe in die Lagerung der Tragwelle, die bislang auch die axiale Positionierung Gbernommen hatte,
entfallt. Der Aufbau der Kettenwirkmaschine wird vereinfacht, was den Montageaufwand sowohl bei der Herstellung als
auch bei moglichen Reparaturen erheblich vermindert. Wenn sich die Position der Mustereinrichtung im Betrieb andern
sollte, beispielsweise aufgrund von Temperatureinfliissen, dann wirkt sich diese Positionsdnderung unmittelbar auf die
meisten am Wirkvorgang beteiligten Komponenten aus, so dass keine zusétzlichen Fehlerquellen entstehen kdnnen.

[0010] Vorzugsweise weist die Halteeinrichtung eine in Axialrichtung verstellbare L&nge auf. Damit ist es mdglich, die Hal-
teeinrichtung auch fiir die Einstellung der axialen Position der entsprechenden Tragwelle zu verwenden. Diese Einstellung
erfolgt dann einfach dadurch, dass man die L&nge der Halteeinrichtung andert.

Vorzugsweise weist die Halteeinrichtung in Axialrichtung zwei Enden auf, die gegeneinander verdrehbar sind. Dabei ist
ein Ende mit der Tragwelle und das andere Ende mit der Mustereinrichtung verbunden. Da sich die Tragwelle im Betrieb
der Kettenwirkmaschine nur um einen relativ kleinen Winkelbereich mit einer Gréssenordnung von wenigen Grad dreht,
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ist auch die Verdrehbarkeit der beiden Enden relativ zueinander auf diesen Winkelbereich beschréankt. Eine derart geringe
Verdrehbarkeit [&sst sich mit einfachen Mitteln ermdglichen.

[0011] Besonders bevorzugt ist hierbei, dass die Halteeinrichtung einen Torsionsstab aufweist. Der Torsionsstab verbindet
die beiden Enden der Halteeinrichtung miteinander. Die Verdrehbarkeit der beiden Enden relativ zueinander I&sst sich also
gewahrleisten, ohne dass Teile unter Reibung gegeneinander bewegt werden missen. Vielmehr wird der Torsionsstab bei
einem Verdrehen der Tragwelle gegenuber der Mustereinrichtung in sich selbst verdreht, was bei den in Frage stehenden
kleinen Winkelbereichen ohne weiteres mdglich ist.

[0012] Hierbei ist bevorzugt, dass der Torsionsstab aus einem Federmaterial, insbesondere aus Federstahl, gebildet ist.
Man kann den Torsionsstab dann so dimensionieren, dass er die gewlinschte Drehbewegung der Tragwelle zulasst, ohne
dass sich die axiale Position der Tragwelle &ndert.

[0013] Vorzugsweise wirkt der Torsionsstab im Bereich einer Mittelachse der Tragwelle auf die Tragwelle. Mit dieser Aus-
gestaltung bleibt der Torsionsstab bei einem Wirkvorgang ortsfest, d.h. er &ndert seine Position nicht. Gleichwohl kann er
die notwendige axiale Abstiitzung zur Verfligung stellen.

[0014] Bevorzugterweise weist der Torsionsstab eine Lange auf, die mindestens das 10-Fache seines gréssten Durch-
messers betragt. Man wahlt also das Verhéltnis von Lange und Durchmesser unter Berlcksichtigung des Materials des
Torsionsstabes so, dass die gewlinschte Drehbewegung der Tragwelle mdglich ist. Gleichzeitig wird durch die Abstimmung
von Lange und Durchmesser dafiir gesorgt, dass innerhalb des zulassigen Drehwinkelbereichs keine axiale Verkirzung
des Torsionsstabes eintritt.

[0015] Vorzugsweise weist der Torsionsstab einen kreisrunden Querschnitt auf. Damit spielt die winkelmassige Positio-
nierung des Torsionsstabes bei der Montage keine Rolle mehr und die Montage wird vereinfacht.

[0016] Vorzugsweise ist der Torsionsstab formschllissig, kraftschllissig oder unldsbar mit der Tragwelle verbunden. In allen
Fallen kann man dafiir sorgen, dass die Tragwelle mit dem Torsionsstab in Axialrichtung «fest» verbunden ist, so dass
der Torsionsstab sowohl Druckkréfte von der Tragwelle als auch Zugkrafte von der Tragwelle aufnehmen kann. Auch in
Rotationsrichtung der Tragwelle ist eine feste Verbindung von Vorteil, um zu verhindern, dass Reibung auftritt.

[0017] Vorzugsweise ist der Torsionsstab mit einer becherférmigen Aufnahme verbunden, die auf ein Ende der Tragwelle
aufgesetztist. Damit steht eine relativ grosse Verbindungsgeometrie zur Verfligung, die das Befestigen des Torsionsstabes
an der Tragwelle erleichtert. Der Torsionsstab kann beispielsweise in den Boden der becherférmigen Aufnahme eingesetzt
und dort festgeschweisst sein. Eine derartige Verbindung lasst sich ausserhalb der Kettenwirkmaschine relativ einfach
herstellen. Beim Einbau in die Kettenwirkmaschine sind dann nur noch relativ wenige Montagevorgénge erforderlich.

[0018] Vorzugsweise wirkt ein Befestigungsmittel durch eine Umfangswand der Aufnahme auf die Tragwelle. Bei dem
Befestigungsmittel kann es sich beispielsweise um eine Klemmschraube handeln, mit der die becherfdrmige Aufnahme
auf dem Umfang der Tragwelle festgespannt wird. Man kann auch eine Schraube verwenden, die in die Tragwelle einge-
schraubt wird.

[0019] Vorzugsweise ist der Torsionsstab mit einer Stiitzflache verbunden, die relativ zu der Mustereinrichtung verstellbar
ist. Damit ist es méglich, die axiale Position der Tragwelle im Maschinenkdrper einzustellen. Hierzu ist es lediglich erfor-
derlich, die Stutzflache zu verstellen. Eine derartige Verstellung ist auf unterschiedliche Weise mdglich.

[0020] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Stiitzflache liber eine Feder an der Mustereinrichtung
abgestlitzt ist und eine Spanneinrichtung vorgesehen ist, die die Stitzflache gegen die Kraft der Feder an der Musterein-
richtung festspannt. Die Position der Stutzflache 18sst sich dann einfach dadurch veréndern, dass man die Spanneinrich-
tung mehr oder weniger stark spannt. Dies wiederum flhrt zu einer grésseren oder kleineren Kompression der Feder und
damit zu einem mehr oder weniger grossen Abstand der Stltzflache von der Mustereinrichtung. Man kann beispielsweise
Uber die Kraft, mit der die Feder komprimiert wird, eine Einstellung vornehmen, so dass man auf genaue Langen- oder
Abstandsmessungen unter Umstinden verzichten kann.

[0021] Bevorzugterweise ist die Stiitzfléche in eitlem Abstand zur Feder schwenkbar (iber eine Abstiitzung an der Mus-
tereinrichtung abgestiitzt. Wenn man dann die Feder mehr oder weniger spannt, dann wird die Stitzflache nicht nur linear
bewegt, sondern etwas verschwenkt. Dies 1asst eine noch feinere Einstellung der Position des Torsionsstabes zu.

[0022] Dies gilt insbesondere dann, wenn der Torsionsstab zwischen der Feder und der Abstlitzung mit der Stitzflache
verbunden ist. In diesem Fall bekommt man ein relativ grosses Ubersetzungsverhaltnis, das man fir die genaue Positio-
nierung des Torsionsstabes ausnutzen kann.

[0023] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung
beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Teils einer Kettenwirkmaschine und

Fig. 2 einen vergrésserten Ausschnitt aus Fig. 1.
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[0024] Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer Kettenwirkmaschine 1, die einen Maschinenkérper 2 aufweist. An einem axialen
Ende der Kettenwirkmaschine 1 ist ein Mustergetriebe oder eine Mustereinrichtung 3 angeordnet, die nicht ndher darge-
stellte Wirkwerkzeugbarren, beispielsweise Legebarren, in Abhangigkeit von dem gewlinschten Muster einer Wirkware
hin und her bewegt.

[0025] Die Kettenwirkmaschine weist mehrere Tragwellen 4, 5, 6 auf, die in Wénden 7, 8, 9 gelagert sind, die mit dem
Maschinenkérper 2 verbunden sind, beispielsweise durch Schrauben. In den Wanden 7, 8, 9 sind die Tragwellen 4, 5, 6
durch Lager 10 gelagert, die eine Rotationsbewegung der Tragwellen 4, 5, 6 zulassen, nicht jedoch die Tragwellen 4, 5,
6 in ihrer Axialrichtung gegen die Wande 7, 8, 9 abstitzen.

[0026] Die oben erwahnten nicht dargestellten Legebarren sind (iber Wirkwerkzeughebel mit den Tragwellen 4, 5, 6 ver-
bunden. Wenn die Tragwellen 4, 5, 6 gedreht werden, dann werden die entsprechenden Wirkwerkzeugbarren verschwenkt.
Die Schwenkbewegung ist dabei nicht ibermassig gross, so dass es ausreicht, wenn die Tragwellen 4, 5, 6 (iber einen
relativ kleinen Winkelbereich, beispielsweise weniger als 10°, insbesondere 1° bis 5°, hin und her gedreht werden kénnen.

[0027] Die Tragwellen 4, 5, 6 mussen relativ genau in ihrer Axialrichtung zum Maschinenkérper 2 positioniert werden
kdnnen. Diese Position muss einstellbar sein. Im Betrieb darf sich diese Position nicht verdndern.

[0028] Zu diesem Zweck sind die Tragwellen 4, 5, 6 jeweils mit einem Torsionsstab 11, 12, 13 verbunden, wobei das
andere Ende des jeweiligen Torsionsstabes 11, 12, 13 mit der Mustereinrichtung 3 verbunden ist. Die Mustereinrichtung
3 gibt damit die Referenzposition fir die axiale Position der Tragwellen 4, 5, & vor.

[0029] Esist zu erkennen, dass zwischen der Mustereinrichtung 3 und den Tragwellen 4, 5, 6 keine Seitenwand vorhanden
ist. Vielmehr sind die Tragwellen 4, 5, 6 unmittelbar an der Mustereinrichtung 3 abgestitzt.

[0030] Fig. 2 zeigt in vergrésserter Darstellung die Verbindung der Torsionsstabe 11, 12, 13 mit den Tragwellen 4, 5, 6
einerseits und mit der Mustereinrichtung 3 andererseits.

[0031] Die Mustereinrichtung 3 weist eine dem Maschinenkdrper 2 zugewandte Vorderwand 14 auf, an der zwei Platten
15, 16 befestigt sind, beispielsweise durch Schrauben.

[0032] Auf der Platte 15, die mit dem Torsionsstab 11 der Tragwelle 4 zusammenwirkt, ist eine Stlitzfliche 17 befestigt.
Die Stutzflache 17 ist an ihrem unteren Ende an einer Abstitzung 18 gelagert und mit der Platte 15 verschraubt. Die
Stitzflache 17 kann um die Abstlitzung um einen kleinen Winkel verschwenkt werden. An ihrem oberen Ende stlitzt sich
die Stutzflache 17 (iber eine Feder 19, beispielsweise eine Schraubendruckfeder oder ein Tellerfederpaket, an der Platte
15 ab. Durch die Feder hindurch ist eine Schraube 20 gefiihrt, die die Stltzfldche 17 gegen die Kraft der Feder 19 in
Richtung auf die Platte 15 spannt. Die Feder 19 ist dabei so dimensioniert, dass sie durch das Anziehen oder Ldsen der
Schraube 20 verformt werden kann, nicht jedoch durch im Betrieb der Kettenwirkmaschine 1 auftretende Kréfte.

[0033] Der Torsionsstab 11 greift zwischen der Abstlitzung 18 und der Feder 19 an der Stiitzflache 17 an. Wenn man
also durch Drehen der Schraube 20 die Feder 19 mehr oder weniger komprimiert, dann &ndert sich die Position des
Torsionsstabes mit einem gewissen Ubersetzungsverhéltnis, das vom Abstand des Torsionsstabes 11 zur Abstiitzung 18
und dem Abstand zwischen der Abstitzung 18 und der Feder 19 abhéngt.

[0034] Die beiden anderen Torsionsstabe 12, 13 weisen an ihrem der Platte 16 zugewandten Ende Schraubkappen 21,
22 auf, mit denen sie auf Schraubgewinde 23, 24 aufgeschraubt sind, die von der Platte 16 in Richtung auf die Tragwellen
5, 6 vorstehen. Die Torsionsstabe 12, 13 kénnen mit den Schraubkappen 21, 22 beispielsweise verschweisst sein.

[0035] Anihrem der jeweiligen Tragwelle 4, 5, 6 zugewandten Ende weist jeder Torsionsstab 11, 12, 13 eine becherartige
Aufnahme 25 auf, die auf das axiale Ende der jeweiligen Tragwelle 4, 5, 6 aufgesetzt ist. Die Aufnahme 25 weist in ihrer
Umfangswand mehrere Schraubdffnungen 26 auf, durch die Klemmschrauben geflihrt sind, mit denen die Aufnahme 25
auf dem Umfang der jeweiligen Tragwelle 4, 5, 6 festgespannt ist. Der Torsionsstab 11, 12, 18 ist mit der Aufnahme
25 jeweils verschweisst oder verklebt, und zwar mittig im Boden der Aufnahme 25, so dass der Torsionsstab 11, 12,
13 etwa mit der Mittelachse der Tragwelle 4, 5, 6 Ubereinstimmt. Durch das Festspannen der Aufnahme 25 auf dem
Umfang der jeweiligen Tragwelle 4, 5, 6 wird also eine feste Verbindung zwischen dem Torsionsstab 11 und der Tragwelle 4
einerseits erreicht. Da der Torsionsstab 11, 12, 13 mit der Mustereinrichtung 3 tber die Platten 15, 16 verbunden ist, ist eine
eindsutige Positionierung der jeweiligen Tragwellen 4, 5, 6 zur Mustereinrichtung 3 gegeben. Diese Position kann mit Hilfe
der Stlitzflache 17 (flr die Tragwelle 4) oder mit Hilfe der Schraubkappen 21, 22 (fir die Tragwellen 5, 8) verstellt werden.

[0036] Die Torsionsstabe 11, 12, 13 sind vorzugsweise aus Federstahl gebildet. Dabei ist ihre L&nge mindestens zehnmal
so gross wie ihr Durchmesser. Im vorliegenden Fall haben die Torsionsstabe 11, 12, 13 einen kreisrunden Querschnitt.
Abweichungen davon sind aber mdglich.

[0037] Die Lange, der Durchmesser und das Material der Torsionsstabe 11, 12, 13 sind dabei so aufeinander abgestimmt,
dass sich die Torsionsstdbe 11, 12, 13 im Betrieb in dem Winkelbereich, in dem die Tragwellen 4, 5, 6 gedreht werden,
in sich verwinden kénnen, ohne dass sich die Lange der Torsionsstdbe 11, 12, 13 merkbar &ndert. Die Torsionsstabe 11,
12, 13 Ubernehmen also die axiale Positionierung der Tragwellen 4, 5, 6.

[0038] Die Tragwellen 4, 5, 6 verdrehen sich bei einem Wirkvorgang um etwa 1° bis 5° mit einer oszillierenden Drehbe-
wegung. Die Torsionsstabe 11, 12, 13 sind ohne weiteres in der Lage, eine derart kleine Drehbewegung aufzunehmen,
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auch wenn sich eine derartige Torsionsbeanspruchung im Betrieb sehr oft wiederholt. Dies gilt insbesondere dann, wenn
die Torsionsstabe 11, 12, 13 aus Federstahl gebildet sind.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Kettenwirkmaschine mit einem Maschinenkdrper, mindestens einer axial verlaufenden Tragwelle flir Wirkwerkzeughe-
bel, die drehbar gelagert und in Axialrichtung gegeniiber dem Maschinenkdrper fixiert ist, und einer Mustereinrich-
tung, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragwelle (4, 5, 6) in Axialrichtung (iber eine Halteeinrichtung (11, 15, 17;
12, 13, 16) an der Mustereinrichtung (3) abgestitzt ist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung (11, 15, 17; 12, 13, 16)
eine in Axialrichtung verstellbare Lénge aufweist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteeinrichtung (11, 15, 17; 12, 13,
16) in Axialrichtung zwei Enden aufweist, die gegeneinander verdrehbar sind.

Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltesinrichtung (11, 15,
17; 12, 13, 16) einen Torsionsstab (11, 12, 13) aufweist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13) aus einem Fe-
dermaterial, insbesondere aus Federstahl, gebildet ist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13) im Bereich
einer Mittelachse der Tragwelle (4, 5, 6) auf die Tragwelle (4, 5, 6) wirkt.

Kettenwirkmaschine nach einem der Ansprlche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13)
eine Lange aufweist, die mindestens das 10-Fache seines gréssten Durchmessers betrégt.

Kettenwirkmaschine nach einem der Ansprliche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13)
einen kreisrunden Querschnitt aufweist.

Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13)
formschllssig, kraftschllssig oder unlésbar mit der Tragwelle (4, 5, 6) verbunden ist.

Kettenwirkmaschine nach einem der Ansprliche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11, 12, 13)
mit einer becherfdrmigen Aufnahme (25) verbunden ist, die auf ein Ende der Tragwelle (4, 5, 6) aufgesetzt ist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Befestigungsmittel durch eine Umfangs-
wand der Aufnahme (25) auf die Tragwelle (4, 5, 6) wirkt.

Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 4 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11) mit
einer Stlitzflache (17) verbunden ist, die relativ zu der Mustereinrichtung (3) verstellbar ist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Stlitzflache (17) Uber eine Feder (19) an
der Mustereinrichtung (3) abgestitzt ist und eine Spanneinrichtung (20) vorgesehen ist, die die Stiitzflache (17) gegen
die Kraft der Feder (19) an der Mustereinrichtung (3) festspannt.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Stltzflache (17) in einem Abstand zur
Feder (19) schwenkbar Uber eine Abstltzung (18) an der Mustereinrichtung (3) abgestutzt ist.

Kettenwirkmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsstab (11) zwischen der Feder
(19) und der Abstltzung (18) mit der Stltzflache (17) verbunden ist.
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