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Kupplungsplatte fiir eine Sattelkupplung.

@ Bei der Kupplungsplatte fiir eine Sattelkupplung sind

die Schmiermittelzuflussbohrungen (3) verbindende
Schmiermittelleitungen (4) in die Kupplungsplatte einge-
gossen. Die zur Fiihrung des Schmiermittels dienenden
Leitungen konnen aus dem Plattenmaterial selber oder aus
einem anderen Material gefertigt sein. Dadurch dass die
Schmierleitungen in der Platte selber vorgesehen sind, sind
sie nicht zu beschédigen.

Besonders vorteilhaft erweist sich die vorgeschlagene
Losung hinsichtlich Verschleiss, Bearbeitungs- und Mon-
tageaufwand. Kosten-, zeit- und arbeitsaufwendige Opera-
tionen entfallen.
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1. Kupplungsplatte fiir eine Sattelkupplung, mit in der Aufla-
gefliche der Platte angebrachten Schmiermittelzuflussbohrun-
gen, die mittels unter der Auflagefliche der Platte verlaufenden
Schmierleitungen miteinander in Verbindung stehen, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schmierleitungen mindestens in Teilbe-
reichen vom Plattenmaterial ummantelt sind.

2. Kupplungsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Platte und die Leitungen aus dem gleichen Material
gefertigt sind.

3. Kupplungsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Platte und die Leitungen aus unterschiedlichem
Material gefertigt sind.

4. Verfahren zur Herstellung von einer Kupplungsplatte nach
den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmierleitungen in die Platte und gleichzeitig mit dieser gegos-
sen werden, wobei als Stiitzeinrichtung ein Kern verwendet wird.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kupplungsplatte fiir
eine Sattelkupplung sowie ein Verfahren zu deren Herstellung.

Um den Verschleiss in den Bereichen hoher Flichenpressung
zwischen der Auflagefliche der Kupplungsplatte und der Dreh-
platte herabzusetzen, ist es bekannt, in der Plattenoberfliche
Schmiernuten anzubringen. In den Schmiernuten sind Schmier-
mittelzuflussbohrungen vorgesehen, die die Speisung der
Schmiernuten iiber Schmierleitungen gewihrleisten. Die
Schmierleitungen sind in der Regel unter der Kupplungsplatte
angebracht. Meistens handelt es sich dabei um vorgefertigte
Leitungen zum Beispiel aus Kunststoff oder Stahl.

Nachteilig bei diesen bekannten Ausfithrungen ist vor allem,
dass die freiliegenden Leitungen oft brechen (beschédigen) und
die Schmiermittelzufuhr nicht mehr gewihrleisten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Kupplungs-
platte vorzuschlagen, bei der die Schmierleitungen weder durch
Wettereinfliisse noch durch Schmutz- oder sonstige Einwirkun-
gen beschidigt werden konnen. Zudem soll die vorgeschlagene
Ldsung hinsichtlich Bearbeitungs- und Montageaufwand eine
Optimierung bringen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die Lehre des
kennzeichnenden Teiles der Anspriiche 1 und 5 geldst.

Weitere erfindungsgemésse Merkmale ergeben sich aus den
abhénigen Anpsriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Figuren
dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels néher erléutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemésse Kupplungs-
platte,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie A-A.

Die erfindungsgemiss hergestellte Kupplungsplatte 1 fiir eine
Sattelkupplung weist Schmiernuten 2 in der Plattenoberfliche 1a
auf. Diese Schmiernuten dienen zur Aufnahme des Schmiermit-
tels, um eine Schmierung moglichst der gesamten Auflagefliche
der Sattelplatte und insbesondere der am stirksten beanspruch-
ten Flichenbereiche zu gestatten. Innerhalb der Schmiernuten
sind Schmiermittelzuflussbohrungen 3 angeordnet, die den kon-
tinuierlichen Schmiermittelzufluss gewéhrleisten. Die Schmier-
mittelbohrungen 3 konnen auch ausserhalb der Schmiernuten
vorgesehen sein und sind miteinander mittels Schmierleitungen 4
verbunden.

Wie die Fig. 2 zeigt, sind diese Schmierleitungen innerhalb
der Platte vorgesehen, d. h., sie sind vom Plattenmaterial im
wesentlichen entlang ihres gesamten Umfanges ummantelt.

Die Herstellung der Kupplungsplatte erfolgtin einem Giess-
verfahren. Die Schmierleitungen werden in die Platte hineinge-
gossen. D. h., dass die Kupplungsplatte mit Hohlriumen gegos-
sen wird, die am fertigen Stiick die Leitungen definieren. Esist
aber auch moglich, die Leitungen mit Hilfe eines Rohres zu
giessen, wobei nach erfolgter Abkiihlung das Rohrin der Platte
verbleibt. In diesem Fall verschweisst das fliissige Metall und das
Rohr 4a oder es findet eine andere adhisive Verbindung zwi-
schen dem Gussstiick und dem Rohr statt. Die Hohlriume
konnen auch durch Einlegen von einfachen Sandkernen herge-
stellt werden. Das Rohr 4a kann aus dem Gussmaterial oder aus
einem anderen Material vorgesehen sein.

Mit Hilfe des vorgeschlagenen Verfahrens konnen in der
Platte an einer oder an mehreren Stellen gleichzeitig Schmier-
systeme eingegossen werden, die, weil sie im Gussstiick liegen,

“ nicht zu beschddigen sind.
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