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A taldlmény eljards bevonatoknak fémes tdrgyakra,
csovekre, szalagokra, lemezekre torténd felvitelére, ahol
a tdrgyakat bevonds elStt melegitjiik, adott esetben tisz-
titjuk és végiil a még meleg targyakra oldészerekben ol-
dott festéket felvissziik.

A taldlminy lényege, hogy a tdrgyakra legaldbb
50 °C-o0s, de a viz forrdspontja alatti felilleti hémérsék-
letnél vizzel higithaté és vizben oldott lakkot ismert mo-
don példaul szérdssal, centrifugdl-szordssal vagy elektro-
sztatikusan vissziik fel és a még meleg tdrgy fellletén
tapad6 lakkfilmet ismert mdédon elényosen hidegviz
szordssal lehiitjlk. A taldlmdny tovibbd berendezés az
elidrds foganatositdsira, amelynek a fémes tdrgyakat
szallité szerkezete a szallitdsi irdnyra merélegesen mii-

_ ko6d8 forréviz szoré berendezése, a szillitéberendezés

" \itjdba esG festokabinja, benne a szdllitdsi irdnyra merGle-
gesen elhelyezett széréeszkozei vannak, tovibbd a festd-
Kabin utdn elrendezett hiitéberendezése, amely a festd-
kabin és szallitdsi irdnyban az utdna kovetkezd elsé ta-
masztdszerv kozott van. A taldlmdny szerinti eljardssal
&s berendezéssel rovid idS alatt folyamatosan lehet a
gyartasi sorba beépitve bevonatokat késziteni.
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A taldlmany eljirds bevonatoknak fémes tdrgyakra,
mint csovekre, szalagokra, lemezekre torténd felvitelére
killongsen Otvozetlen acélesovek bevondsdra, ahol a tdr-
gyat bevonds eldtt melegitjiik, adott esetben tisztitjuk
és végill a még meleg tdrgyakra oldészerekben oldott
festéket felvisszikk. A talilmdny tovdbbd berendezés az
eljaras foganatositdsira. A nem rozsdamentes acélbdl
késziilt csovek, szalagok vagy lemezek tdrolds kdzben €s
szallitaskor is korréziénak vannak kitéve és konnyen
rozsddsodnak. Amennyiben ilyen csoveket kell meg-
munkalni vagy felhaszndlni, ezeket koltséges médon
drotkefével, homokfuvdssal vagy mds megfelelé méd-
szerrel a rozsdatdl, illetve a korr6ziétél meg kell tiszti-
tani, miel6tt festésre keriilne.

A taldlmény célja olyan eljdrds létesitése, amely segit-
ségével folyamatosan lehet példdul csovet, szalagokat
vagy lemezeket alapozni, vagy lakkozni és amely eljdrds
lehetSleg kozvetleniil a csdgydrtds utdn alkalmazhato.
Az igy bevont tirgyak azutdn a raktdrozds és szallitds
kozben a rozsdaval és korréziéval szemben védve vannak
és egyszerdi médon a kivant fed6réteggel vagy szinezéssel
ellithatdk.

Javasoltdk mdr olddszerrel higitott lakkokat alkal-
mazni, amelyeket az oldészer forrdspontja feletti feliileti

leroviditik. Ez az eljdrds azonban a buborékképz6dés
veszélyével jir, ami rosszul tapadé bevonatot eredmé-
nyezhet.

A taldlmany célja jol tapadd bevonatot késziteni révid
ids alatt, amely folyamatosan a bevonandé tdrgy eld-
allitdsdval kombindlhaté.

A taldlmdny szerinti feladatot azdltal oldjuk meg,
hogy a tdrgyakra legalabb 50 °C-0s, de a viz forrdspontja
alatti feliileti hdmérsékletnél, vizzel higithatd és vizben
oldott lakkot ismert médon, killénosen szdrdssal, centri-
fugal-szérassal vagy elektrosztatikusan visszik fel és a
még meleg tirgy feliletén tapadd lakkfilmet ismert mo-
don el8nydsen hidegviz szérdssal lehitjiik. A vizoldhaté
lakkok 4ltaldban 45 % lakk szildrd részecskékbdl és kb.
45 sily % vizet tartalmazé oldészerbél dllnak. A szerves
oldészer ezeknél a lakkokndl csupdn mintegy 10 %.
Ezek a lakkok az elSmelegitésnél vagy tisztitdsndl meg-
tapad6 vizrészecskék esetén is kifogdstalanul tapadnak és
viszonylag magas pl. 70 °C-nél sem képzddnek buboré-
kok. Ezek a lakkok ismert médon szérdssal, példdul
elektrosztatikusan miik6dé nagyfordulaté szérdharan-
gokkal hordhaték fel, amikor is a porlasztdskor vagy sz6-
vaskor az olddszer nagy része elparolog. Mivel ezen oldé-
szer nagyrészt vizbo! all, nincs sziikség koltséges kornye-
zetvédelmi berendezésekre és nem keletkezik a hagyo-
manyos lakkokndl szokdsos kellemetlen szagu egészségre
karos és konnyen gyulékony olddszer gdz. A vizgdz egy-
szeri médon elszivhato.

A bevondshoz sziikséges révid id3 lehetvé teszi, hogy
a csoveket hosszirinyukban vezessiik a berendezésen
Kkeresztill és lehetévé teszik olyan berendezés létesitését,
amely igen kis helyigény(. Ismeretes mdr miianyaggal
bevonandé targyak esetén, hogy a tdrgyat bevonds el6tt
elémelegitik. Ezek az eljdrdsok azonban igen koltségesek
és fennall minden esetben az a veszély, hogy a lakkréteg-
ben a felmelegitett tirgy feliiletén buborékok képzdd-
nek. Ez a buborékképzddés megbizhatéan gy kilszobol-
hetd ki, hogy a tdrgyak 50--80 ~C-ra, elénydsen 70 °Cra
keriilnek felmelegitésre.

A taldlmdny szerint elény6sen ugy jirunk el, hogy a
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targyakat 50-90 °C-os, elénydsen 6080 “C-0s forré
vizzel tisztitjuk és melegitjiik, amely forré viz tisztit6-
szert, kilonosen foszfitot tartalmaz. Forrdviz alkalma-
zdsa biztositja a szitkséges eldmelegitést, amely a bevo-
nashoz szilkséges id6t roviditi le, és eziltal csokkenti a
berendezés helyigényét, ugyanakkor biztositja a bevo-
nardé tirgy feliletének hatdsos tisztitdsdt.

Annak biztositasira, hogy a bevonandé térgyat folya-
matosan lehessen nagy sebességgel szllitani, a még meleg
targy feliletére tapadé lakkfilmet eldnydsen hidegviz
zuhannyal lehiitjiik, majd a vizet leveg6zuhannyal eltdvo-
litjak. Illymddon a még lagy lakkfilm a viz hatdsdra gyor-
san kikeményedik és a tdrgy a felilet sérilésének ve-
szélye nélkil hagyomdnyos szallitéberendezésekkel szdl-
lithat6.

A taldlmdny szerinti eljdrds foganatositdsdra szolgdlé
berendezésnek a fémes tdrgyakat szdllité szerkezete, a
szillitdsi irdnyra merSlegesen mikodd forréviz szdré
berendezése, a szallité berendezés ttjdba esd festOka-
binja és benne a szllitdsi irdnyra merSlegesen elhelyezett
szoréeszkozei vannak, tovabbéa a festGkabin utdn elren-
dezett hiitéberendezése van, amely a festékabin és szalli-
tasi irdnyban az utdna kovetkezd els§ timasztdszerv ko-
zott van. Ez a berendezés minden tovabbi nélkiil a cso-
vek, szalagok vagy lemezek gydrtasira szolgdlé gyartosor
része lehet. Elényosen a festdkabin magas fordulatd
széréharanggal van ellitva, amely nagyfeszilltségli dram-
forrasra van kapesolva. Ennél a kialakitdsndl az olddszer
nagy része elparolog mielStt a bevonandé tdrgy feliile-
té-e éme és ezért lényegében csak egy festSkabinra és

“az oldoszergbz elszivdsira szolgdlé berendezésre van

szikség, amely g6z a jelen esetben vizgSz. Elonyos kivi-
te! szerint a szallitd berendezés szallitégorgSkkel rendel-
kezik, amelyek kozil legaldbb az egyik a festSkabin
elstt elrendezve a targyakkal érintkezést biztositéan van
kialakitva, és foldelve van. Ily modon az elektrosztatikus
eljarashoz szilkséges potencidl kiilonbség is adva van.

A hiitéberendezés elényosen hidegvizzuhanybol és
szallitdsi irdnyban utdna elrendezett levegdzuhanybdl dil
és legalabb a hidegvizzuhany a festSkabin elrendezett
elst szallitogorgd elstt van. llymédon biztositott, hogy
a lakkréteg az els§ gorgbvel vald érintkezés eldtt kike-
ményedik és igy sériléssel szemben mar nem érzékeny.

A taldlmany szerinti eljdrdst részletesen a taldlmany
sverinti eljdrds foganatositdsra szolgdlé berendezés kap-
csdn a rajz alapjdn ismertetjiik.

Az 1. dbra a taldlmany szerinti berendezés egy kiviteli
példdjdnak sematikus képe oldalnézetben, mig

a 2. dbra tobb csd felvételére szolgdld szallitégorgd
metszetét szemlélteti.

1 gorgds allvanyon 2 szallitgorgdk vannak forgatha-
téan 4gyazva, amelyeken 3 csovek Keriilnek a 4 nyillal
vizsz6r6 berendezést jeloliink, amely nyomdssal forré-
vizet permetez a 3 csovekre, mig a lefolydvizet 6 tolcsér
gyljti Ossze. Az Osszegyijtott vizet aztdn minden to-
vibbi nélkill a korfolyamatba vissza lehet vezetni. Az 5
forréviz berendezésbe jutatandé vizet példéul 4dtfolyds
vizhevitével melegitjiik fel. A felmelegités olyan hémér-
s3kletre kell hogy torténje, amely a lakk oldészer forrds-
rontja alatt van. A forréviz hémérséklete vizoldhato
lakkok alkalmazdsa esetén elény6sen maximdlisan
§0 °C-0s és ezdltal a 3 csovek felmelegitése biztositva
van. A csovek a kovetkezd 7 festékabinban maximdlisan
70 °C-os feliileti hémérséklettel rendelkeznek. A forré-
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viz elénydsen gylris fiivékikbdl mintegy 60 bahr nyo-
massal 1ép ki és ezdltal a cs§ feliiletét zsiroktdl, olajoktol
és mis tisztdtalansgoktdl jol megtisztitja. A forrévizhez
foszfitokat vagy mds tisztitoszereket lehet hozzdadni
és csak egy bizonyos elszennyez$dési fokig szabad a
forrévizet a kérfolyamatba visszavezetni.

A 4 nyil irdnyd szallitdsi sebesség az 1. dbra szerinti
berendezésnél 1 m/perc. A csovek a 2 gorgdkkel vald
érintkezés és a vizzel vald beszords révén kifogistalanul
foldelve vannak, amire a lakkok elektrosztatikus felvite-
18hez van sziikség. A csovekrél a cs§ sajit hdje kovetkez-
tében a viszonylag vékony vizfilm elpérolog és a 7 fests-
kabin 8 belépdnyildsin keresztil eltdvozik. Igy a csovek
a fest6kabin belsejében teljesen leszdradnak. A 7 festé-
kabin belsejében 9 magasfordulati széréharangok van-
nak elrendezve, amelyek mintegy 150 kV-ra vannak fel-
toltve és mintegy 40 000 fordulat/perc fordulatszdmmal
porlasztjdk a lakkot. Ez a széréharang a vizoldhato lak-
kot elporlasztja, amely lényegében 45 % a lakkot alkoté
szildrd részecskékbdl, 45 % vizbdl és 10 % szerves oldo-
szerbdl dll. A lakk részecskék elektrosztatikusan fel van-
nak toltve és a nagyfesziltségli erGtér hatdsdra a csove-
ken lecsap6dnak és oOsszefiiggs lakkfilmet alkotnak.
A lakk finom porlasztdsa révén, valamint magas fordu-
latu szér6harang vagy tdrcsa révén az oldoszer nagy része
mdr eltdvozik. A 3 csovek sajdt héje a maradék vizet a
lakkfilmbdl kihajtja és igy a csovek a 7 szérdkabint mar

szinte teljesen szdrazon hagyjak el. Tekintettel arra, hogy
a lakk szildrd részecskék, illetve a lakkfilmben a lakk
gyantdi a csé hémérséklete miatt még lagyak ezért eze-
ket egy kovetkez$ 10 hidegzuhany révén lehiitjik. Meg-
felels 11 levegdzuhany a csoveket tovdbb hiiti és a ta-
pado viztSl megszabaditja, mielStt az elsé csé a kigor-
diilést megkezdené. A csovek ezutdn megkezdik a kigor-
diilést és megfeleld berendezés ismert mdédon azokat
leemeli.

Példdul kozépnehéz menetes csévek 6 méteres hossz-
ban, maximdlisan 42,9 mm kiilsG dtmérvel és 3,84 kg/m
fajlagos sullyal keriilnek megfelel§ berendezés segitsé-
gével az 1 gorgds 4llvanyra. A csovek 1 m/perc sebesség-
gel a 7 festSkabin irdnydban mozognak. A 3 csoveket az
5 forréviz széréberendezés segitségével 600 °C-0s hé-
mérsékletre melegitjiik. Az 5 forréviz széroberendezés
alatt torténd dthaladdstél a csovek nemcsak felmelegi-
tésre keriilnek, hanem a 60 bahr nyomdssal érkezS nagy-
nyomdsu sugdr a csoveket mindjdrt le is tisztitja. A 7 fes-
t8kabinban a cséveket az elektrosztatikus 9 magasfordu-
latu sz6réharangok vizoldhat alapozd réteggel latjdk el.
A festékszin példdul fekete és a festék {Sleg v1zoldhato
alkid gyantdbol van. A lakk viszkozitdsa 50"/4 mm
250 mljperc lakkmennyiség esetén. A széréfelh§ atmeé-
r6je kb. 600 mm. A csdvek egymdstol valo tdvolsdga leg-
alabb az &tmérsjiik masfélszerese kell, hogy legyen.
1 mjperc atfutdsi sebességnél a 3 csoveken 3040 p-os
lakkréteg vastagsigot ériink el. A lakk aktiv rozsdavédd
pigmenseket tartalmaz és magas viztartalma miatt nem
lobbanékony és ezért a 0-ds veszélyességi osztilyba sorol-
haté. Miutdn a 3 csovek a 7 festSkabint elhagytdk a
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kikeményedik. A 11 levegSzuhany a 3 csoveket tovdbb
hiiti és a tapadé vizet eltdvolitja. A csdveket ezutdn ki-
gérdilésiik kozben megfelel emelSberendezés felemeli
és raktdrozza.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljards bevonatoknak fémes tdrgyakra, mint cso-
vekre, szalagokra, lemezekre torténd felvitelére kiilono-
sen Otvozetlen acélcsovek bevondsdra, ahol a tdrgyakat
bevonds el6tt melegitjitk adott esetben tisztitjuk és végil
a még meleg tdrgyakra oldészerekben oldott festéket
felvissziik, azzal jellemezve, hogy a tdrgyakra legaldbb
50 °C-os, de a viz forraspontja alatti feliileti hémérsék-
letnél vizzel higithatd és vizben oldott lakkot ismert mo-
don kiilonosen szorassal, centrifugalszérassal vagy elekt-
rosztatikusan vissziik fel és a még meleg tdrgy felilletén
tapad6 lakkfilmet ismert mddon eldnyosen hidegviz
szordssal lehitjik.

2.Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositdsi
wédja, azzal jellemezve, hogy a v17ben oldott vizoldhat¢
lakkot a tirgyra maximdlisan 80 °C-os de elénydsen
70 °C-ot nem tulléps felilleti h6mérséklet esetén szor-
jrk fel.

3.Az 1. vagy 2. igénypontok bdrmelyike szerinti
eljards foganatosnam médja, azzal jellemezve hogy a tdr-
grakat 50-90 °C-os, elényosen 60—80 °C-os, tisztité
anyaggal kilonosen foszfitot tartalmazé forrévizzel
onmagdban ismert mddon tisztitjuk és felmelegitjik.

4.Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrds
foganatositisi modja, azzal jellemezve, hogy a lakkfilmre
tapadt hlitdvizet nyomds alatt rajuttatott levegGvel tavo-
litjuk el.

5. Berendezés az 1—4. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljdrds foganatositdsira, azzal jellemezve, hogy a
fémes tdrgyakat (3) szdllité szerkezete (2), a szdllitdsi
irdnyra merGlegesen miikods forrévizszoré berendezése
(5), a szallitéberendezés utjdba esd festSkabinja (7),
benne a szillitdsi irdnyra merdlegesen elhelyezett széré-
eszkdzei (9) vannak, tovabbd a festSkabin (7) utdn el-
rondezett hiitéberendezése (10, 11) amely a fest()’kabin
maszté szerv kozott van.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a festékabin (7) magasfordulati
széréharanggal (9) van ellitva és az nagyfesziiltségd
sramforrdsra van kapcsolva.

7.Az 5. vagy 6. igénypontok barmelyike szerinti
berendezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a szdl-
litéberendezésnek szdllitégorgsi (2) vannak, amelyek
koziil legaldbb egy, a festSkabin (7) eldtt elrendezve,
¢ targyakkal érintkezést biztositéan van kialakitva €s
foldelve van.

8. Az 5-7. igénypontok bdrmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a hiitéberen-
dezés hidegvizzuhanybol (10) és szdllitasi irdnyban utdna
elrendezett levegSzuhanybdl (11) dll és legaldbb a hideg-
vizzuhany (10) a festdkabin (7) utdn elrendezett els§

10 hidegviz zuhany alatt haladnak el, ahol a lakkfilm 60 szallitégorgs (2) elstt van.

2 db dbra

Felelds kiad4: Himer Zoltdn osztdlyvezetd
Megjelent a Mliszaki Kényvkiad gondozdsaban

80.Afész Sokszorositdizem, Vac. 86.438.

3-



FIG.2

183 058

NSZ0O;:B05D 1,02,
B 05 C9/08

.

FIG.1

—2
A

i




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

