2

POLSKA OPIS PATENTOWY | 73948

MZECLEISPALITR | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy ' Kl. 21h, 16/01
do patentu

{ Zgtoszono: 27.09.1971 (P. 150732)
Pierwszenstwo: . MKP' Hosb 7/12

yTELRIA
» PAT EN I ﬂ WY Zgloszenie ogloszono: 30.05.1973 ‘ cz

PH l. ) b Urzedu Doiprtaimit l

Opis patentowy opublikowano: 23.12,1974 M_______,__

Tworcy wynalazku : Bronistaw Chrusciel, Stanistaw Puka

Uprawniony z patentu tymczasowego: Huta Stalowa Wola Przedsigbiorstwo Pasistwowe,
Stalowa Wola (Polska)

Uktad sterujacy naped elektrod piecow tukowych

Przedmiotem wynalazku jest ukiad sterujacy naped elektrod piecéw tukowych giéwnie stosowanych
w przemySle hutniczym.

‘Wymagania stawiane uktadom sterujacym naped elektrod piecéw tukowych sprowadzajg si¢ do zabezple-
czenia stato$ci regulowanych parametréw w stosunku do przyjetej wartosci optymalnej. Czuto$é regulacji cha-
rakteryzujgca si¢ stopniem doktadnosci przemieszczenia elektrod oraz szybko$¢ dziatania regulacji na impuls
sygnalizujgcy o naruszeniu parametréw zatozonych, stanowig o optymalizacji pracy pieca tukowego. '

Znane sa uklady sterujace naped elektrod piecéw }ukowych w ktdrych zastosowano uktady przkaZniko-
wo-stycznikowe.

Znane sg réwniez uktady sterujgce naped elektrod oparte na zastosowaniu wzmacniaczy maszynowych
(amplidyny).

Uktady regulacyjne przekaZnikowo-stycznikowe obecnie posialajg zastosowania tylko w piecach najstar-
szego typu i jako takie nie bgda szerzej omawiane.

Uktad regulacyjny wystepujacy w ukladzie napedu elektrod oparty na zastosowaniu wzmacniaczy maszy- -
nowych, jakkolwiek obecnie ma powszechne zastosowanie, to jednak posiada szereg wad i niedogodnosci. Do
podstawowych wad uktadu regulacji z¢ wzmacniaczem maszynowym nalezy zaliczy¢ duze gabaryty urzgdzenia
oraz bardzo hatadliwaq prace. Mimo, Ze¢ w poréwnaniu z uktadem przekaZnikowo-stycznikowym, uktad ze
wzmacniaczem maszynowym charakteryzuje si¢ posiadaniem matej strefy nieczulosci rzedu 6 do 10%, przy 15
do 20% strefie nieczutosci uktadu przekaZnikowo-stycznikowego, to jednak ta wielko$é¢ zaliczy ¢ nalezy do wad
uktadu.

Do dalszych wad uktadu regulacp ze wzmacniaczem maszynowym nalezy zaliczyé stosunkowo znacznq
bezwtadno$¢ czyli czas dziatania od podania impulsu, ktéra wynosi powyzej 0,1 sekundy. Od wielkosci tego
parametru zaleZy zapewnienie mozliwie maksymalnej nadaZnosci wartoéci nateZenia tuku w strefie topienia
w zaleznoéci od zachodzacych zmian w odlegtosci migdzy wsadem a elektrodami.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedogodnosci znanych uktadéw regulacji napedu elektrod
piecéw tukowych przez zbudowanie ukiadu, ktéry poza zapewnieniem minimalnej bezwtadnosci czasowej,
posiadaé bedzie male gabaryty oraz zapewni pewne i niezawodne dziatanie.
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Cel ten zostat osiagnigty wedtug wynalazku dzigki temu, ze w uktadzie sterujgcym naped elektrod migdzy
uktad poréwnawczy sygnaléw pradu i napigcia od tuku elektrod a uktad wykonawczy oddziatywujacy na ruch
elektrod jest wtaczony przeksztattnik tyrystorowy sterujacy dzialaniem uktadu wykonawczego napedzajacy
elektrody pieca tukowego.

Dzigki zastosowaniu przeksztaltnika tyrystorowego uktad regulacji elektrod pleca tukowego charaktery-
zuje sig wysoka czutoscia i bardzo znikoma bezwtadnoscia czasows. Ponadto w poréwnaniu z uktadem zawie-
rajgcym wzmacniacz maszynowy uktad wedlug wynalazku posiada mate gabaryty, pracuje bezglosnie inie
wymaga ktopotliwej konserwacji i obstugi.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku przedstawiajacym schemat
uktadu sterowania elektrod pieca tukowego.

Jak uwidoczniono na rysunku, uktad regulacji elektrod pieca tukowego sktada si¢ z uktadu przeksztatcaja-
cego 1 sygnat pradowy od tuku elektrody przemienny na prad staly, ukitadu przeksztatcajacego 2 sygnat
napigciowy od tuku elektrody przemienne na state, uktadu poréwnawczego 3 tyrystorowego uktadu przeksztat-
cajacego 4 oraz uktadu wykonawczego S.

- Dziatanje uktadu jest nastgpujace; naped elektrody pieca tukowego (nie pokazany na rysunku) odbywa si¢
przez silnik pradu statego, ktérego zmienny kierunek obrotéw powoduje dosunigcie lub odsunigci¢ elektrody
tym samym stata warto$¢ natgzenia tuku. Sygnat pradowy i napigciowy przebiega od elektrody pieca tukowego
do elementéw przeksztatcajacych 1i2 te sygnaly ze zmiennych na state. Wyprostowane sygnaty przechodza do
ukladu poréwnawczego 3, w ktérym wytworzony jest sygnal wynikajacy z réznicy napie ¢ zaleznego od wiel-
kosci pradu plynacego przez elektrode i napigcia migdzy dnem kadzi, a elektrods. Z uktadu poréwnawczego 3
sygnat podawany jest do przeksztattnika tyrystorowego 4, ktéry po przetworzeniu sygnatu steruje pracg uktadu
wykonawczego § zmiany potozenia elektrod.

Zastrzezenie patentowe

Uktad sterujacy naped elektrod piecéw tukowych zawierajacy elementy przeksztatcajace sygnaty pradowe
i napigciowe, uktad poréwnawczy -oraz uktad wykonawczy, znamienny tym, Ze miedzy uktadem poréwnaw-
czym (3) auktadem wykonawczym (5) wiaczony jest tyrystorowy uktad przeksztalcajacy (4), ktéry steruje
naped elektrod piecéw tukowych.
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