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Leikkain

Keksintd liittyy materiaalien ty&stddn leikkaamalla; tarkem-

min ilmaistuna se liittyy leikkaimeen.

Tunnetaan leikkain (SU-keksijidn todistus no 141 716), joka
kdgittdd pitimen ja pydéredn leikkaavan elementin, joka on lu-
jasti kiinnitetty pitimeen asennettuun kdantotappiin kaanty-
misen mahdollistamiseksi, Leikkaimessa on kddntoémekanismi,
joega leikkaava elementti yhdessd akselin kanssa kaantyy suh-
teegga pitimeen. Kiéantomekanismi kdsittdd hammastettu salvan,
joka on kiinnitetty akselille leikkaavaa elementtii vastapiddta
ja piddtinhaan, joka on tarkoitettu toimimaan yhdessi hammas-
tetun salvan kanaesa. Pidatinhaka on sovitettu sdhkomagneetin
mintddn, Kytkemalla virta sidhkdmagneettiin saadaan aikaan
leikkaavan elementin kdidntyminen, jolloin tylsynyt osa sen
leikkuugédrmidad ei ole endid kosketuksissa tydstettdavidn kappa-
leen kansga. Leikkaavan elementin kadintokulma (5-15 )oriip—
puu hammastetussa salvassa olevien hampaiden madridsta. Jos
hammastetusga galvagea on 72 hammasta, minimi kdidntodkulma on
360:72=5o. Saattamalla piddtinhaka k&d&dntdmdin hammastettua
salpaa kerralla kahden hampaan verran kulma kasvaa seuraavas-
ti: 5x2=100. Kadntyminen kolmen hampaan verran tekee 5x3=15°
5 agtetta pienempi kdidntdkulma saadaan aikaan vain lisaamilla
hammastetussa galvassa olevien hampaiden lukumid&drdd, jolloin
kuitenkin salvan halkaisija ja ndin ollen myds leikkaimen ko-

konaismitat kasvaisivat, mikd ei olisi tarkoituksenmukaista.

Viimeisteltaegsd leikkaukeen syvyyttd leikkaavan elementin
kadantodkulma, joka on 5—150, on noin yhta suuri kuin leikkaa-
van elementin ja tydstettavan kappaleen valinen kosketuskulma
eli kulma, joka vastaa kosketuksen kaarta. Nidin ollen joka
kerta kun leikkaavaa elementtid kddnnetddn, leikkuusdrmin

tylsynyt osa jda ulkopuolelle leikkausalueen, jonka midriad



leikkaavan elementin ja tyotstettivan kappaleen vdlinen kos-

ketuskulma, ja tylsyneen osan korvaa terdava osa.

Tiedetdaan, etta kosketuskulmalla aikaansaadun lastun paksuus
ei ole yhtendinen. Myds leikkuusdarmdan kohdistuva kuorma, jo-
ka aiheutuu vidlvkseen kohdistuviata voimista tyoston aikana,
vaihtelee pitkittdin minimistd, lastun paksuuden ollessa mi-

nimi, maksimiin, lastun paksuuden ollessa maksimi.

Leikkuusdarmidn osa, johon kohdistuu maksimikuormitus tylsvyy

ja menettdd tehonsa, kun taas loput leikkuusiarmian os8isgta,
joihin kohdiatuu kevyempi kuormitus, sadilyttivat leikkauste-
honsga, Taetd huolimatta leikkuusdrmdn osan tylsyminen pakot-
taa.leikkaavan elementin k&antymdan ja kokonaan vaihtamaan
entisen osan uuteen. Ndin ollen tylasyyntymaton leikkuugdarmian
osa Jjoutuu pois leikkausaluselta eli sitd ei kidytetd kokonaan
hyvakgi, Tdllainen epdjarkiperdinen leikkuusarmin kaytto,
jolloin sarmdn kestdvyys rajoitetaan leikkuusarméan kuormite-
tun osan mukaan, on syynid alhaiselle ominaiskestidvyydelle eli
leikkaavan elementin leikkuusadrman osan pituuden kestiavyydel-

le.

o
Leikkaavan elementin kadantokulmalla, joka on suurempi kuin 5

on myds vastakkainen vaikutus tyon mitanpitdvyyteen heiken-
tden tyostbkoneen tarkkuutta. Tdall6in leikkuusidrmin kadytetyn
osan stidisyys kddntdakselista on pienempi kuin peraseid tule-
van teravamman osan, jolloin edellisessd tapauksesea tydetet-
tdvasta kappaleesta tulee pinnaltaan suurempi kuin jalkimm#i-

gse@sgd tapauksessa.

o)
Lisdkei kddantokulma, joka on suurempi kuin 5 , aiheuttaa epa-

tasaisuutta viimeisteltiessd tydstettiavin kappaleen pintaa.

Tamé johtuu toigaalta siita, ettda leikkuusdrmén tylsymisaste
kasvaa jatkuvasti ja toigaalta giitd, ettda siirtyminen leik-
kuugdrmén tylesyneestd osasta teriviin osaan ei tapahdu sula-

vagti, vaan hyppayksittain.
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Leikkaavan osan vaihtaminen hyvin tunnettuun polygonaalisgeen
on tuskin tarkoituksenmukaista tunnetussa leikkaimeassa. Kah-
desta monikulmion vierekkdisestsd sdrmidstd muodostuva leikkuu-
sarmé kasantokulman ollessa 5—15o jadisi kokonaan poies leikkausa-
alueelta, jonka maarda leikkaavan elementin ja tydstettavéan
kappaleen vdlinen kosketuskulma. Tdsga tapauksessa ei voida

valttya tydstokoneen tarkkuuden heikkenemiselta.

Tunnetun leikkaimen leikkaavan elementin kdantomekanismi on

guunnittelultaan monimutkainen ja sen valmistaminen on tyo-

lastd,

Egillid olevan keksinnon tarkoituksena on saada aikaan leik-
kain, jonka leikkaavan elementin kddntomekanismi on yksinker-
tainen ja mahdollistaa leikkaavan elementin k&dntoékulman pie-
nentdmisen, jolloin tydstotarkkuus ja kappaleen pinnan vii-

meistelyn laatu paranevat,

Tavoite aaavutetaan leikkaimella, joka kdsittad pitimen,
leikkaavan elementin, joka on kiinnitetty pitimeen asetettuun
akseliin ja mekanismin, joka kdantaa leikkaavaa elementtia
vyhdesgd kadidntdtapin kansga suhteesgsa pitimeen, jolloin leik-
kaavan slementin kdiantédémekanismi on tehty keksinndn mukaisesti
muodoltaan ruuvipariksi, joka on asennettu pitimeen akselin
kansga vhdensuuntaiseksi, jolloin pidin muodoataa kinemaatti~-
sen parin "mutteriosan", ja ruuvista on osa muodoltaan toisen
asteen pydrdhdyspinta, joka on kosketuksissa kaantétapin si~
vupinnan ulkoneman kanssa, joka 8ijaitsee ruuvia vastapddta,
jolloin kosketuspiste jai ulkopuolelle tason, joka kulkee

ruuvin ja k&antoétapin akselin lapi.

Y1ld esitetyt leikkaavan elementin kiddntomekanismin piirteet,
jolloin mekanismi on muodoltaan ruuvipari, jonka ruuvicsa on
osaksi muodoltaan neiiﬁméinen kdantépinta, joka on kosketuk-
gisga kadntotapin sivupinnalla olevan ulkoneman kanssa, luo-

vat mahdollisguudet kdantdsd leikkaavaa elementtiid &H&drettomin
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pienen kulman verran, jolloin leikkuusarmda kuormittuu tasai-
seati koko tydstdn ajan ja leikkuusdrmdn hyvaksikdytto on te-
hokasta. Seuraukeena leikkaavan elementin ominaiskestivyys

kasvaa kolmin- tai nelinkertaisesti verrattuna jo tunnettui-

hin leikkaimiin.

Leikkaavan elementin kdidntyminen pienemmasesd kulmassa takaa
tydstettividn kappaleen paremman mitanpitdvyyden ja tydstdko-
neen korkeamman tarkkuusasteen, koska leikkuusdrman etdisyys
kddntoakeelista muuttuu tassad tapaukeessa merkityksettoman

vdhan, eikd ndin ollen aiheuta suuria heilahteluja tycstetta-

vin kappaleen koocssga,

Leikkaavan elementin pieni kddntdkulma tekee mahdollisekei
tihedmmidn ja sulavamman siirtymigen leikkuusarmin tylsyneesta
kohdasta teravampdan leikkuusdrmién kohtaan, jolloin tydstet-

tdvagtd pinnasta tulee tasgaisempi.

Edelld kuvailtu leikkaavan elementin k&dntokulma sallii sen,
ettd leikkaava elementti on muodoltaan monikulmio, jota kay-
tetdan laajemmin metallinjalostukasessa ja joka mahdollistaa

myods suoraviivaisten ja vaikeiden porrasmaisten kappaleiden

tyoston,

Tarkoituksenmukaista on, ettd nelidpinta on muodoltaan kartio,

Jjoka 8ijaitsee koaksiaalisesti ruuvin aksgelin kanssa.

Kartiomainen pinta ei aiheuta tuotannolliesia ongelmia. Leik-
kaavan elementin tietty kdadntédkulma voidaan saada aikaan tar-
kasti ja helposti, koska kinemaattisella ketjulla mutteri-
ruuvi-kartio-kdantdtappi on suuri kierroslukusuhde, jonka
madrdavat ruuvin ja mutterin kierteen nousu, kartion kulman
suuruus ja etdisyys ulkoneman ja nelidpinnan kosketuspisteen
ja ruuvin akselin ldpi kulkevan tason valilla, mikd aikaansaa
suuren tarkkuuden leikkasavan elementin kdantyessi., Seuraukse-
na ruuvin kddntékulman epatarkkuus ei kdytadnnossd vaikuta ol-

lenkaan leikkaavan elementin kddntdkulman tarkkuutsen.
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On myos tarkoituksenmukaista, ettd nelitdpinta on muodoltaan

lierid, joka sijaitsee eksentrisesti suhteesgsga ruuvin akse-

liin.

Y114 kuvailtu toteutug on vdlttdméton silloin, jos ruuvin
kddntyessd tasaisesti halutaan, ettd leikkaava elementti
kddntyy epitasaisesti, kun tycstetddn muotopintoja muuttuvis-

sa leikkausolosuhteissa.

Lisakei on tarkoituksenmukaista eijoittaa ristikko ruuvin

toiseen p&ddhdn kddntimdsn ruuvia,

Ristikko on vdlttamaton kaytettaessa leikkainta automaatti-
cegsa laitteistossa. Ristikko, joka tukeutuu pididkkeisiin
leikkaimen ollessga toiminnassa, saa aikaan ruuvin kaantymisen
ja ndin myoés leikkaavan elementin kdantymisen ohjelman mukai-

gsegti ilman leikkaimen kayttdajan puuttumista toimintaan.

Ndin ollen keksinndén mukainen leikkain takaa leikkaavan ele-
mentin erinomaisen ominaiskestavyyden, tydstén tarkkuuden ja

tydetettdvdn pinnan tasaisuuden.

Edellad esitetty leikkain on rakenteeltaan vksginkertainen, yh-
tendinen, kdtevd ja toiminnaltaan luotettava ja pitkadik&inen.
Sitd wvoidaan kayttdsd sekd yleistydstodkoneissa etta automaat-

tigigsa laitteiesa.

Keksinndn edullista suoritusmuotoa kuvataan yvksityiskohtai-

semmin esimerkin avulla oheisiin kuvioihin viitaten.

Kuvio 1 esgittdsd kaaviomaisen yleiskuvan keksinndn mukaisesta

leikkaimesta;

kuvio 2 on poikkileikkaus kuviosta 1 lingjalla II-1!I, k&aannet-
o

ty vaastapaivdadn 90 ;
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kuvio 3 on samanlainen kuin kuvio 2 esgittéden osien kokoonpa-
non, kun nelidpinta on lierid, joka sijaitsee eksentriseati
suhteessa ruuvin akseliin ja kun ristikko on gijoitettu ruu-
vin pdihan;

kuvio 4 on kuva pitkin kuvion 3 nuolta A;

kuvico 5 esittdd kaaviomaisesti ogittain ja suurepnnetussa mit-
takaavasea leikkaavan elementin ja tydstettavan kappaleen

kegkindisen sijoittumisen leikkausaluesella.

Keksinnén mukaisessa leikkaimegsa on prismamainen pitkulai-
nen pidin 1 (kuvio 1), jonka toisesa pddsgsd on pda 2, joka

ulottuu pitimen ylapinnan ylapuoclelle.

Kaantdtappi 3 (kuvio 2), joka tukee leikkaavaa elementtii 4

{kuviot 1 ja 2>, on kiinnitetty paahidn 2. Leikkaava elementti
4 on monikulmiolevy, paitsi kyseisessd tapauksessa se on kuu-
sikulmio, jolloin leikkuusdarmida 5 on kolme (kuvio 1), joista
Jjokainen on muodoltaan ympyrian kaari. Leikkuusarmidt 5 sijait-

sevat erillddn yhtd kaukana toisistaan eli erotettuna toisis-

taan kahdella sivullaan.
Leikkaava elementti voi olla mydse ympyrédn muotoinen.

Kiinnitysruuvi 6, jossa on pitkin kddantotapin 3 akselia 8
(kuvio 2) ulottuva kuusikulmiopda, kiinnittasd leikkaavan ele-
mentin 4 lujasti k&a#dntotapin 3 ylédpdahdn. Vdlisovikkeina
kdantétapin 3 Jja pitimen 1 wdlilld toimivat k&intdtapin 3
kierteitetyssd alapddssd olevat kaksi muttaeria 9 ja 9° sekid
vld jousen 97 (kuvio 2) ja pitimen 1 alapinnan vidliin asetettu

lautaamainen jouei 10,

Mekanismi 11, joka kdantdid leikkaavaa elementtii 4 yvhdessia
kdintotapin 3 kanssa suhteegsa pitimeen 1 on muodoltaan ruu-
vipari, myds merkitty numerolla 11, joka on sovitettu pitimeen
1 vhdensuuntaiseksi kaantotapin 3 kanssa. Pidin i1 tai tarkem-
min ilmaistuna pitimen p#&&n 2 alaspain suuntautuva osa 2a

toimii kinemaattisen parin “mutterina”.
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Parin 11 ruuvi 12 sopii padn 2 aukkoon 13, ja siind on kier-
teitetty osa 14, joka on tarkoitettu toimimaan yhdegsad mutte-

rin kanssa eli pdan 2 osan 2a kanssa.

Lieriton muotoinen ohjauslaite 15, joka sovitetaan aukkoon 13,
gijaiteee kierteitetyn osgan 14 ylapuolella, ja toisen asteen

pyorihdyspinta 16 gijaitsee ohjauslaitteen 15 ylapuolella.

Keksinnon esitetyssada suoritusmuodossa nelidpinta 16 on kartio,
joka suippenee alagpain. Nelidpinnan 16 yladpuolella oleva
viigtetty pdd 17 on tarkoitettu ruuvin kddntamiseen ruuvia-

vaimen avulla.

Ruuvin 12 akseli 18 on yhdensuuntainen akselin 8 kanssa, jo-

ten kartiopinta 16 sijaitsee koaksiaalisesti ruuvin 12 kanssa.

Ulkonema 19 (kuviot 1 ja 2), Jjoka on vastapadtd ruuvia 12 ja
aijaiteee kddntotapin 3 sivupinnalla, on kogketuksissa pinnan
16 kanssa. Kosketuspiste 20 jaa ulkopuolelle kuvitellun tason,
Jjoka kulkee ruuvin 12 akselin 18 (kuvio 2) ja kddntdtapin 3

akselin 8 lapi.

Ulkoneman 19 viistetty sivupinta 19a (kuvio 1) sijaiteee kul-
maagsa ylla mainittuun tagsoon, joka kulkee akselien 8 ja 18

lapi.

Viitaten kuvioihin 3 ja 4 kuvattu leikkain esitetiddn toisessa
kekainnén suoritusmuodosga. Leikkain kdsittiidi samat elementit:
pidin 1 (kuvio 4), johon on asennettu ké&ntotappi 3 (kuvio 3),
joka tukee leikkaavaa elementtid 4 (kuviot 3 ja 4) ja meka-~
nismi 21 (kuvio 3), joka k&&ntd& leikkaavaa elementtii 4 yh-

deasd kadantdtapin 3 kanssa suhteessea pitimeen 1.



Kisantomekanismi 21 on muodoltaan ruuvipari, myds merkitty nu-
merolla 21, joka on asennettu pitimeen yhdensuuntaiseksi
kddntotapin 3 kanesa. Pidin 1 tai tarkemmin ilmaigtuna pitimen
pdan 2 alaspdin suuntautuva osa 2a toimii kinemaattisen parin
mutterina. Parin 21 ruuvi 22 sopii pddn 2 aukkoon 13, ja siina
on kierteitetty osa 23, joka toimii yhdessid mutterin kanssa
@li pddn 2 osan 2a kanssa. Lieridn muotoinen ohjauslaite 24,

joka sopii aukkoon 13, sijaitsee kierteitetyn osan 23 yléapuo-

lella,

Lierién muotoinen toisen asteen pyorahdyepinta 25, joka si-~
jaitsee eksentrisesti suhteessa ruuvin 22 akseliin 18, si-
jaitsee ohjauslaitteen 24 ylapuolella, jolloin lieritmdisen
pinnan 25 akselin 26 epdkeskisyys on e. Lieridmdinen pinta 25
on kosketuksissa kdantotapin 3 ulkoneman 19 kanasa, Jja koske-
tuspiste jaa ulkopuolelle kuvitellun tason, joka kulkee ruuvin

22 akselin 18 ja kdantdtapin 3 akselin 8 lapi.

Ruuviesa 22 on kierteitetty pdd 27, joka 8ijaitsgee kierteite-
tyn osan 23 alapuolella. Pdidhdn 27 on kiinnitetty ristikko 28
(kuviot 3 ja 4), joka kdantidid ruuvia 22 (kuvio 3). Ristikko

28 on kiinnitetty kierteitetyn napansa 29 pdsdhidn 27.

Ruuvin 22 automaattistsa kdadantymisetd varten ristikon 28 avulla
tyéatdkoneegsa (ei esitetty) on tuet 30 (kuviot 3 ja 4), jot-
ka sijaitsevat yhdessd rivigsgd tietyn etdieyyden péddesd toi-
sistaan, Etdisyyden midraa tyodbstettdavdan kappaleen 31 tyde-

téohjelma (kuvio §).

Kekesinnén mukainen leikkain, joka on esitetty kuvioisga 1 ja

2 toimii seuraavasti,

Tydastettdessa kappaletta 31, jonka kasntdsuunta on V, leik-
kuusdrmidn 5 ja nimenomaan sidrmdn 5 osan 32 kulumisen mukaan
kd&dnnetiddn ruuvia 12 viistettyyn pddahédn sovitetun ruuviavai-
men avulla kaarella, joka vastaa leikkaavan elementin 4 ja

tytstettdvdn kappaleen vidlisen kosketuksen kulmaa‘f. Kdanto-
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kulma vaihtelee leikkausolojen ja k&&ntomekanismin kierroslu-
kuauhteeh mukaan, Jjonka puolestaan madrddvdt ruuvin 12 kier-
teen 14 nousu, pinnan 16 kulman suuruus ja etdiayys ulkoneman
19 ja nelidpinnan 16 kosketuspisteen ja akselien 8 ja 18 lapi
kulkevan tason valilla, Ruuvi 12 taytyy vadntiaa ylds ennen
tyoetdd niin, ettd kosketuspigte 20 gijoittuu pienimmialle

kartion 16 halkaisijalle.

Mutterit 9 ja 9° sekd lautasmainen jousi 10 eliminoivat via-
lykgen ja toimivat vdalisovikkeina kddntétapin 3 ja pitimen 1

piddn 2 valilla.

Kuvigigsa 3 ja 4 egitetyssia kekaginnon suoritusmuodoasa ruuvia
22 kddnnetaidn ajoittain automaattigesti, kun leikkainta pro-
sessgin aikana liikutetaan nuolen S guuntaan (kuvio 5). Kaan-
tédminen tapahtuu ristikon 28 toimesta, joka on asetettu kiin-
tedsti ruuvin 22 pdahan 27 ja joka varsillaan vuorotellen
koskettaa leikkaimessa olevia tukia 30. Kddntokulma vastaa

ristikon 28 kahden viereisen varren vdlistd kulmaa.

Riestikko 28, joka on lujasti kiinnitetty ruuvin 22 pasahin 27

kddntasd ruuvia 22, Lisdksi k&&nnetddn lieridonmuotoista pintaa
25, Jjoka sen ansiosta, ettd 8illid on eksentrinen asema e suyh-
teessa akseliin 18 ja ettd se koskettaa ulkonemaa 19 pistees-

884 20 kaantdd kdadantotappia 3 leikaavan elementin 4 kanssa.

Molemmissa varianteissa k&ddntdtapin 3 kddantyminen leikkaavan
elementin 4 kanesa varmistetaan asiten, ettd ulkoneman 19 kos-
ketuskohta 20 pinnan 16 tai 25 kanssa sijoittuu ulkopuolelle
tason, joka kulkee akselien 8 ja 18 l&api, mikd on ehtona sil-
le, ettd varren kanassa muodostuu vidintémomentti, joka vastaa
etdisyytts pisteestd 20 akselien 8 ja 18 ldapi kulkevaan ta-

goon.
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joka on tehty keksinndn mukaisesti, on menestyk-

Koeleikkain,
jotka ovat osoittaneet leik-

gellisesti kdynyt lapi kokeet,

kaavan elementin kestdvyyden, varsinkin tydetettdessa kovia

ja Jjaykkia materisaleja, sekd tyoston tarkkuuden ja pinnan

viimeistelyn.

Kuvalltu leikkain on rakenteeltaan yvksinkertainen, yhtenainen,

kdteva ja toiminnaltaan luotettava ja pitkaik&inen., Sita voi-

daan kdyttdd sekd yvleistysetdokoneissa ettd automaattisissa

laitteissa.

Kuvailtua keksintéd voidaan kiayttidad koneenrakennuksgessa vii-

meistelemddn eri asteista pinnan rosoisuutta ja tyostamaan
kuten lampoa kestdvii teraksia,

kovia ja jaykkid materiaaleja,
jossa leikkaava elementti on

kayttidmidlla sellaista leikkainta,

monikulmio.

Keksinnén mukaista leikkainta voidaan kayttdd muidenkin ra-

kennusaineiden tydstdasd.
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Patenttivaatimukset

1. Leikkain, joka kédgittad pitimen (1), leikkaavan elemen-
tin (4), joka on kiinnitetty pitimeen (1) asetettuun kadnto-
tappiin (3) ja mekanismin (11), joka k&&ntda leikkaavaa ele-
menttia (4) yvhdeasd kddntsdtapin (3) kanesa suhteessa pitimeen
(1), tunnettu giitda, ettd leikkaavan elementin (4) k&&nto-
mekaniemi (11) on tehty muodoltaan ruuvipariksi, joka on
agsennettu pitimeen (1) yvhdensuuntaiseksi kidantdtapin (3)
kanssa, joka tukee leikkaavaa elementtid (4) ja asiita, etta
pidin (1) muodostaa kinemaattisen parin “mutterin" ja ettad
kinemaattisen parin ruuvista (12) osan (16)_ogwggggglggani”

yskulma ja siita, ettd akselin (3) sivu-
IS

------ . s SR

pinnassa on ulkonema (19), joka sijaitsee vastapdatda ruuvia
(12) ja on kosketuksissa nelidmidiseen kddntépintaan (16),
jolloin kosketuspiste (20) joutuu ulkopuolelle tason, joka

kulkee ruuvin (12) akselin (18) ja kaantotapin (3) akselin (8)

lapi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkain, tunnettu sii-
td, ettd nelidmiinen kiddntdpinta (16) on muodoltaan kartie,

joka sijaitsee koaksiaalisgesti suhteessa ruuvin (12) akseliin

(18>,

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkain, tunnettu sii-
td, ettd toisen asteen pydrahdyspinta (25) on muodoltaan lie-

rio, joka gijaitsee epakeskisesti suhteeasa ruuvin (22) akse-

liin (18>,

4, Patenttivaatimuksen ! mukainen leikkain, tunnettu sii-
ta, ettd ristikko (28), joka on sovitettu kdantidmién ruuvia

(22), sijaitsee ruuvin (22) padssa (27).



19

<k

20
]
7
| FIG. T
/i
; 19 /7
b g \ =76
N7 sc%
L/\f\>\ ‘ 2@
iINNA |
0= -7
9T =0y N
/ g
g 7 7{7420 Fib. 2




1 e
iz

AT

:

05
7 \ / 4
‘/5-—24
a7y 7 LJ§~§§
7@// 5 "’E?\.Qfﬂ
gl = e 27
o AR
YN 77 7 29 78
97 FIG. 3

AL SIS A LA L TS At s

50 \d'\\ 54 _ ,_‘L.\
719 75 78

.

37
572
Z( Ly
7 P 4




saksal. Offenlegungsschrift) aumeron

eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

Merkitse hakemusjulkaisun {esim.

Hak.n:o 44%3541 2 < X

Viitejulkaisuja - Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patentiihakemuksia: - Offentliga finska patentansdkningar

H 3Y1C8y  (B238 23%/Ic)
7

Hakemus-, kuulutus— ja patenttijulkaisuja: - Ansckningspublikationer,
utldggrings—~ och patentskrifter:

FI

DK

GB

NO

SE
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Muita julkaisuja: - Andra publikationer:
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