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(57) Anotace:
Formovaci stroj na formovani skofepin obsahuje formovact
stanici (1) s komorou (2), ktera je uzaviena mezi predni
deskou (5), ktera se miiZze pohybovat a otacet, a zadni deskou
(8) spojenou s vytlaovacim pistem (9). V komofe (2) se
zformuje skofepina (3) vhan&nim pisku z nahofe umisténe
néasypky (4). Vyrobena skofepina (3) je vytlatena
vytlagovacim pistem (9) do mezilehlé polohy. Dalsi pohyb
skofepiny (3) tlatené vytladovacim pistem (9) je nezavisly na
pohybu vytlatovaciho pistu (9) poté, co tato naposled
vyrobena skofepina (3) byla za¢lenéna do fady skofepin (3'), a
je vyluéné provadén dopravnim systémem (7), ¢imz se zkrati
pracovni cyklus a zabrani poskozeni skofepin (3), protoZe tyto
skofepiny (3) nejsou vytlatovacim pistem (9) stlaCovany, kdyz
je vytlaCovaci pist (9) tlagi k zadnimu konci fady skofepin (3").
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Vertikalni stroj na formovani skorepin

Oblast techniky

Vynilez se tyka vertikdIniho stroje na formovaéni skotepin typu obsahujiciho formovaci komoru
plnénou odpovidajici ndsypkou piskem a uzavienou pfemistitelnou a oto&nou predni deskou
a zadni deskou upravenou na konci vytladovaciho pistu, ktery zhutiiuje pisek pisobenim opaé-
nych tlakd, ¢imz cyklicky vytvafi skofepiny tvotici dvé poloviny formy, které se pomoci vytlago-
vaciho pistu umist'uji k sob& a vyrovnavaji pro vytvofeni fady skofepin na dopravnim systému
skofepin, pfi¢emz se vytvaieji formy, které se pohybuji riznymi pracovnimi stanicemi zafizeni.
Vynalez se zejména tyka vertikalniho stroje na formovéni skofepin, zlepSeného v urditych aspek-
tech tak, aby dosahoval zvysené vyroby krat$im trvanim vyrobniho cyklu, a aby branil vzniku
moZné eroze, deformace nebo stladeni skofepin, a tak dosahoval zlepSené kvality vyrobenych
dild.

Dosavadni stav techniky

Stroje na formovani skofepin v zdsadé sestavaji z formovaci komory plnéné piskem nasypkou
uspofadanou nad formovaci komorou, pfi¢emz formovaci komora Jje uzavirana pohyblivou otog-
nou piedni deskou a zadni deskou uspotadanou na konci vytladovaciho pistu, pri€emzZ pisek je
zhutfiovan opaénym tlakem obou desek.

Timto zpisobem jsou cyklicky ziskdvany skofepiny, které tvori dvé poloviny formy a které jsou
vytlaCovany pomoci vytlatovaciho pistu z formovaci komory a prikladany k sob& a vyrovnavany
tak, aby tvofily fadu, kter je unaSena v krocich riznymi pracovnimi stanicemi, pfi¢emZ prochézi
stanici, kde jsou formy vypltiovany taveninou a postupuji dale, zatimco odlity dil je ochlazovan,
a popfipad€ jsou nakonec vedeny do naslednych dalsich Zpracovani.

Obvykle tvofi skofepiny uspotadané za sebou fadu forem, do nichZ se lije tavenina, takze tyto
formy musi byt pfesné ustaveny a udrZovany uzaviené ve stavu dosedajicim na sebe pod uréitym
tlakem, ktery umoziiuje, aby odolaly tlaku taveniny.

Obvykle se pohybu fady skofepin zafizenim dosahuje ptsobenim vytlatovaciho pistu na posledni
vyrobenou skofepinu, takZe vytlacovaci pist nejenze umistuje vyrobenou skofepinu na konec fa-
dy skofepin, nybrz ji k ni pfitlagi, aby zajistil pohyb celé fady. V kazdém cyklu, to znamena po-
kaZdé, kdyZz se vyrobi nové skofepina, provede vytladovaci pist posun celé fady o jeden krok,
takZe v za sebou nésledujicich cyklech se fada skofepin pohybuje doptedu krok za krokem celym
zafizenim.

Tento zpiisob doptedného pohybu skofepin ma dvé obvyklé nevyhody. Za prvé je to skute¢nost,
Ze spodni plocha skofepin se opottebovava tim, Ze tyto skofepiny se odiraji o podlahu, kdyz se
pohybuji celym zatizenim, a za druhé je to skute¢nost, ze skofepiny se stladuji, kdyz jsou vytla-
¢ovacim pistem tlaleny tak, aby cel4 fada skofepin vykonavala dopfedny pohyb.

Jsou rovnéz zndma zafizeni, kde se premistovani a dopfedny pohyb skofepin celym zatfizenim
z pocatku vykonava pistem a pozdgji dopravnim systémem. Zatizeni tohoto typu je popsano nap-
fiklad v evropském patentu EP 0 693 337, v némz je popsan dopravni systém sestavajici z fady
podélnych kolejnic, které se mohou pohybovat dopiedu nebo dozadu, k formovaci stanici nebo
od ni. Timto zpiisobem tlagi vytladovaci pist na posledni vyrobenou skofepinu tak dlouho, dokud
Ji neumisti na kolejnice dopravniho systému, a necha Ji ptitlatenou k fadg dfive vyrobenych sko-
fepin, takZe tento dopravni systém potom provadi postup fady skofepin dopiedu v krocich.
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Protoze vytlatovaci pist provede prvni premisténi skofepiny tak, aby ji umistil na dopravnik, za-
visi ¢innost tohoto vytlatovaciho pistu na poloze a pracovnim cyklu dopravniho systému, takZe
vytladovaci pist nemiize vytlagit skofepinu ven z formovaci stanice do té doby, dokud dopravni
systém neni v poloze pro ptijimani skofepin. Timto zptisobem je cyklus, nebo funkce, formovaci
stanice podminén pohybem fady skofepin, takze jakékoli pferuSeni nebo porucha nasledujicich
stanic ovlivni vykon formovaci stanice.

Dopravni systém konkrétn& sestava z podélnych kolejnic, které se voln& pohybuji po valcich,
&imZ vzdy vykonaji jeden krok pohybu fady skofepin dopiedu, po némz bo¢ni Celisti nezavisle na
podélnych kolejnicich pevné pfidrzi posledni skofepinu, kdyz se podélné kolejnice dopravniku
vraceji dozadu, dokud nedosdhnou konce formovaci stanice, aby vytlaovaci pist mohl premistit
dalsi skofepinu na dopravnik. U tohoto typu zafizeni dochézi k odirani skofepin o kolejnice, kte-
ré tvoii dopravni systém, tak7e v tomto pfipadé existuje rovnéz nebezpeci poskozeni skofepin,
které miZe ovlivnit kvalitu odlitych dilu.

Bogni Selisti musi vyvinou velky tlak na posledni skofepinu, aby zabranily poklesu celé fady
skofepin, kdy? se kolejnice dopravniku vraceji dozadu, coZ mize mit za nasledek stladeni a de-
formace této posledni skofepiny, které rovnéz snizi kvalitu vyrabénych dild.

Tlageni skofepiny vytlaSovacim pistem pii potatednim pohybu, dokud se tato skofepina neumisti
na dopravni systém, vyzaduje dale perfektni synchronizaci pohybi dopravniho systému a vytla-
&ovaciho pistu, nebot’ jinak mohou nastat mirné rozdily v poloze a/nebo rychlosti, které by zna-
menaly vznik tfeni mezi skofepinami, coz by zase vedlo k opotiebeni piskové formy a v kone¢-
ném disledku k poruge vyrabéného dilu.

Francouzsky patent FR 2 160 747 se tyka dopravniho zafizeni pro vertiklni stroje na formovani
skofepin, ptitemZ posledni skofepina vyrobena formovacim strojem se vytlagi vytlatovacim pis-
tem k fad& skofepin nachazejicich se na dopravnim systému. Tento dopravni systém sestiva
z kombinace pevnych a pohyblivych nosniki, pfiéemz pohyblivé nosniky provedou svisly pohyb
fady skotfepin soucasng s tim, kdyZ je posledni skofepina pfitla¢ena k fadé skofepin. Tento vyna-
lez ma stejné nedostatky jako feseni podle vySe zminéného evropského patentu.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje vertikalni stroj na formovani skofepin typu obsahujiciho
formovaci komoru plnénou odpovidajici nasypkou piskem a uzavienou pfemistitelnou a oto€nou
pfedni deskou a zadni deskou upravenou na konci vytlatovaciho pistu, ktery zhutfiuje pisek pi-
sobenim opaénych tlakd, &imzZ cyklicky vytvéfi skofepiny tvofici dvé poloviny formy, které se
pomoci vytladovaciho pistu umistuji k sob& a vyrovnavaji pro vytvofeni fady skofepin na dop-
ravnim systému skofepin, pfi¢emz se vytvateji formy, které se pohybuji riznymi pracovnimi sta-
nicemi zafizeni, podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje mezilehlou stanici propojenou
s dopravnim systémem skofepin, pfi¢emZ posledni skofepina vytlaend vytlatovacim pistem je
jednoduse ulozend a umisténa s nastavitelnym dosedacim tlakem k posledni skofeping fady,
odkud je unasena s ostatnimi skofepinami krok za krokem vySe zminénym dopravnim systémem,
s uplnou nezavislosti pohybu skofepiny tladené vytlacovacim pistem a pohybu skofepiny po je-
jim za&lenéni do fady skofepin, pfiemZ mezilehla stanice je tvofena vystupky zakladni desky,
tvoricimi strukturu podobnou hiebenu, které, kdyz je skofepina odvadéna dopravnim systémem,
jsou propojeny s kolejnicemi dopravniho systému, pfi€emz tyto kolejnice jsou pohyblivé naho-
rw/dolii a dopfedu/dozadu, a s nimiZ spolupracuji dalsi kolejnice pohyblivé pouze nahoru/doly,
které se pohybuji synchronng v kazdém cyklu pro uchopeni skofepiny, pro jeji pfemisténi dopie-
du v jednom kroku a pro podpirani vytvofené fady.
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Vertikalni stroj na formovani skofepin podle vynalezu odstrafiuje vyse uvedené nedostatky tim,
Ze zajistuje pohyb skofepiny tladené vytlatovacim pistem zcela nezavisle na pohybu celé fady
skofepin. To znamena, Ze skofepina je tlatena vytlatovacim pistem podle postupu formovani
a nikoli podle pohybu dopravniho systému. Za tim ucelem vytlaCovaci pist umisti skofepinu do
mezilehlé polohy definované na konci zékladni desky formovaci stanice, ktera neni soucasti dop-
ravniho systému, takZze vytlacovaci pist se nikdy netdastni pohybu fady skofepin dopfedu, kdyz
se tato fada skofepin pohybuje celym zafizenim. To znamena, Ze fada skofepin se nepohybuje
dopfedu tak, ze by byla tladena posledni skotepinou vytlagenou vytlaCovacim pistem, nybrz mis-
to toho se pohybuje plsobenim nezavislého dopravniho systému, takze, protoze pohyby vytlago-
vaciho pistu a dopravniho systému jsou poté, co vytladovaci pist pfemisti vyrobenou skofepinu
do mezilehlé polohy a vrati se zpét, aby zatal novy cyklus formovani, nezavislé, zajistuje dop-
ravni systém shromazd'ovani skofepin a pohyb celé fady skofepin dopiedu.

Vyse popsanym zplsobem &innosti se zabrani vzniku prostoji a programovani a synchronizace
pohybi strojii se zjednodusi. Skofepiny déle nejsou namahény stlaovanim, kdyZ se nepohybuji
pisobenim vytlatovaciho pistu.

U stroje podle vynélezu nese vytlaSovaci pist skofepinu do mezilehlé polohy nebo stanice upra-
vené na konci zakladni desky vystupujici z formovaci komory, pfi¢emz dopravni systém je pro-
pojen v uréitych okamzicich tak, Ze skofepina se umisti vytlatovacim pistem do uvedené mezi-
lehlé polohy bez piisobeni jakéhokoli tlaku na fadu skofepin. V uvedené poloze se fada skofepin
nahromadi a dopravnikovym systémem odvede, pfi¢em? cel4 fada skofepin provede z této polohy
pohyb smérem dopfedu celym zatizenim. Za tim Gcelem je konec zikladni desky opatien fadou
vystupki tvoticich uspofadéni podobné hiebenu, jeho? velikost a tvar Jje komplementarni s fadou
pohyblivych ty¢i, které jsou soudasti dopravniho systému a které jsou ve vhodném funkénim
sledu propojovany se zékladni deskou pro odebrani skofepiny ponechané v mezilehlé poloze vyt-
ladovacim pistem a pro zpiisobeni doptedného pohybu fady skofepin. Systém pohyblivych tygi
zpusobuje dopfedny pohyb fady skofepin, aniz by skofepiny trpély n&jakym tienim nebo stlaco-
vanim, ¢imZ se zlepsi kvalita vyrabénych dila.

Pomoci vySe popsaného stroje je formovaci stanice nezavisld na pohybech dopravniho systému,
takZe, kdyZ se dopravni systém nenachazi v poloze pro odebrani skofepiny, neboli v mezilehlé
poloze, mize vytladovaci pist vytladit skofepinu z formovaci komory bez pferuseni pracovniho
cyklu, umistit ji na konec zdkladni desky a vratit se zpét na zadatek nového formovaciho cyklu.
Je samoziejmé, Ze pfi normalni &innosti budou oba pohyby synchronizovény tak, ze, kdyz vytla-
Covaci pist ulozi skofepinu do mezilehlé polohy, je jiz dopravnik propojen se zakladni deskou
a skofepinu pfemisti na konec fady skofepin, nate? se cela fada skofepin pisobenim dopravniho
systému pohybuje.

Jak vyplyva z vyse uvedenych skute¢nosti, ma vertikalni stroj na formovani skofepin viici zna-
mym strojiim mnoho vyhod, které je moZno shrnout nasledovné:

- Je zapotfebi, aby vytlagovaci pohyb mél kratsi chod, protoZze nemusi dosahnout aZ k doprav-
nimu systému, nybrz pouze do mezilehlé polohy nezavislé na dopravnim systému, ktera je sou-
Casti zakladni desky stroje.

- Pracovni cyklus se zkrati, protoZe doslo ke zkraceni pohybu vytlagovaciho pistu.

- Pohyby mohou byt jednoduseji programovany, protoze neni zapotfebi synchronizovat pohyb
vytlaovaciho pistu a dopravniho pasu, které jsou plng nezavislé, jak jiz bylo vy3e uvedeno.

- Zabrani se erozi skofepin, protoze pohyb fady skofepin je zajistovan dopravnim systémem bez
Jakéhokoli tfeni mezi skofepinami a elementy dopravniho systému.
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- Kontrola polohy skofepin nebo uzaviraciho tlaku je jednodusi.

- Nehrozi nebezpeti stlacovani skofepin tlagnym piisobenim, protoze vytladovaci pist tlagi volné
skofepinu jen na koncovou plochu zakladni desky formovaci stanice, aniZ by ji pfitladoval k fadé
skofepin a aniz by zplisoboval dopfedny pohyb fady skofepin.

- Zabrani se vzniku prostojii stroje, protoZe, jakmile byla skofepina ponechana vytlagovacim pis-
tem v mezilehlé poloze, vytladovaci pist se miiZe vratit zpét, aby se zigastnil nasledujiciho pra-
covniho cyklu.

- Zkrati se pracovni cyklus, protoZe odpada faze, pfi niz vytladovaci pist vykonava dopfedny

pohyb fady skofepin.

Piehled obrazkd na vvkresech

Jako dopln&k k popisu a pro lepsi pochopeni vynalezu bude nyni vynélez blize popsan na piik-
ladném provedeni podle pfilozenych vykrest, tvoficich integralni &ast popisu, na nichz pouze
z ilustrativnich diivodii a v neomezeném smyslu obr. 1 a% 6 znazoriiuji rizné faze &innosti verti-
kélniho stroje na formovéni skofepin podle vynalezu.

Obr. 1 zndzoriluje pocatecni pracovni fazi, pfi niZ se ve formovaci komote vytvori skofepina,
pfiCemZ pfedni deska je pfemistitelna a oto&nd pro umoZnéni vytladeni skofepiny. Na tomto
obrézku je dopravni systém v poloze pro odebrani skofepiny, poté, co ji vytladovaci pist umisti
do mezilehlé polohy.

Obr. 2 znazorituje skofepinu vytlagenou vytlagovacim pistem do mezilehlé polohy definované
vzajemnym zasunutim do sebe zékladni desky formovaci stanice a pohyblivych ty&i dopravniho
systému.

Obr. 3 znazortiuje skofepinu ve stejné mezilehlé poloze, pri¢em? &elisti dopravniho systému
pfidrZuji tuto posledni vyrobenou skofepinu z jejich stran. Jesté predtim se pohyblivé tyce nebo
kolejnice nadzdvihly a nesou celou fadu skofepin véetné této posledni skofepiny, zatimco pevné
tyCe nebo kolejnice zistavaji ve sniZené poloze, to znamena mimo kontakt s fadou skofepin.

Obr. 4 znazorfiuje nasledujici fazi, v niZ je vytladovaci pist odta¥en zpét dozadu a predni deska je
v poloze uzavirajici formovaci komoru, pfiemz dopravni systém jesté nepfemistil fadu skofepin
dopiedu.

Obr. 5 znazoriiuje pohyb pohyblivych ty¢i nebo kolejnic, pfi¢emz &elisti pridrzuji posledni sko-
fepinu, pfi¢emz pohyb celé fady skofepin nastava bez jakéhokoli téeni.

Obr. 6 znazoriiuje odtaZeni pohyblivych ty&i nebo kolejnic dopravniho systému zpét, poté, co
botni Eelisti uvolnily sevieni posledni skofepiny a pevné ty&e nebo kolejnice se nadzdvihly, tak-
Ze fada skofepin spociva na pevnych tygich nebo kolejnicich, zatimco vespod se pohyblivé tyce
pfemistuji tak dlouho, dokud se opét nepropoji se zakladni deskou formovaci stanice.

Obr. 7 znazoriiuje schematicky v piidorysu konec zékladni desky formovaciho stroje s usporada-
nim ve tvaru hfebenu a s pevnymi a pohyblivymi tySemi nebo kolejnicemi dopravniho systému
fady skofepin, pfi¢emz pohyblivé ty¢e nebo kolejnice jsou zasunuty do zékladni desky pro vytvo-
feni mezilehlé polohy nebo stanice pro odebirani skotepin.
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Priklady provedeni vynalezu

Jak vyplyva z vyobrazeni na obrazcich, obsahuje stroj podle vynalezu jako obvykle formovaci
stanici 1, v niZ je vytvofena komora 2, kde se formuje skofepina 3 z pisku obsazeného v nasypce
4 umisténé nad ni. Komora 2 se uzavfe na své predni stran& pfedni deskou 5, ktera je premisti-
telnd a ototnd kolem htidele 6 pro umoznéni vytlateni a nasledného doptedného pohybu vyrobe-
né skofepiny 3 smérem k fadé skofepin 3’ umisténych na ptisluiném dopravniku 7, pfi¢emz
komora 2 je na své zadni strané€ uzavfena zadni deskou 8 spojenou s vytlatovacim pistem 9.

Formovaci stanice 1 obsahuje rovnéz pfislusnou zakladni desku 10, pomoci niZ se skofepina 3
premisti z komory 2, pfi¢emZ na konci této zakladni desky 10 je vytvofena mezilehla poloha, kte-
ra se v ur€itych okamzZicich propojuje s dopravnikem 7, ktery sestava z vétsiho poétu vodorov-
nych ty¢i nebo kolejnic, na nichZ spociva fada skofepin 3', a které pfemist'uji fadu skofepin 3’
celym zafizenim bez jakékoli uasti vytlagovaciho pistu 9.

Posledni skofepina 3 vyrobend ve formovaci komote 2 je tlatena vytladovacim pistem 9 do té
doby, dokud nedosahne mezilehlé polohy, pfi¢emz tato skofepina 3 spoéiva na konci zékladni
desky 10, bez ohledu na to, zda pohyblivé ty&e nebo kolejnice dopravniku 7 jsou propojeny se
zakladni deskou 10 nebo nikoli. Po tomto pohybu se vytlatovaci pist 9 miiZze odtahnout zpét, aby
mohl zagit novy pracovni cyklus, a dopravni systém 7 provede dopravu jednak posledni skofepi-
ny 3 umisténé v mezilehlé poloze a jedna, k fady pfedtim vyrobenych skofepin 3" celym zafi-
zenim, a to bez jakékoli ucasti vytlacovaciho pistu9.

Jak je nejlépe znizornéno na obr. 7, je konec zakladni desky 10 opatien vétiim podtem vystupkii
12, které tvofi strukturu nebo uspofadani ve tvaru hiebenu, jehoZ tvar a velikost je komplemen-
tarni s pohyblivymi ty¢emi nebo kolejnicemi 17 dopravniho systému 7. Tyto pohyblivé ty&e nebo
kolejnice 17 se pon€kud mohou pohybovat ve svislém sméru a ve sméru dopiedu/dozadu, takze
tvofi systém dopravnich ty¢i, které se mohou odtahovat dozadu do mezilehlé polohy, v niz jsou
zasunuty do zakladni desky 10, pro odebrani skofepiny 3 umist&né do této mezilehlé polohy vyt-
latovacim pistem 9. V tomto okamziku se pohyblivé ty&e nebo kolejnice 17 pohybuji dopiedu,
aby zpusobily pfemisténi celé fady skofepin 3, pfi¢emZ viechny operace jsou provadény, aniz
by skofepiny 3" byly podrobeny piisobeni tlaku, stladeni nebo tfeni, které by mohly ovlivnit ko-
necnou kvalitu vyrabénych dili.

Dopravni systém 7 rovné€Z obsahuje pevné ty&e nebo kolejnice 16, které se mohou pohybovat
pouze nahoru a dolii a které v ur€itych pfipadech nesou fadu skofepin 3’, a to zejména tehdy,
kdyZ pohyblivé tye nebo kolejnice 17 jsou odtaZeny zpét do mezilehlé polohy pro odebrani pos-
ledni vyrobené skofepiny 3.

Stroj je doplnén bo¢nimi Celistmi 15, které mirnym pfitlakem ptidriuji posledni vyrobenou sko-
fepinu 3, kdyZ je tato skofepina 3 vytlatena nebo odebrana dopravnim systémem 7, aby se
zabranilo tomu, Ze by ziistala v diisledku své setrvaéné hmoty v mezilehlé poloze nebo aby moz-
nym sacim ti¢inkem vyvolanym vytlatovacim pistem9 nebyla odtazena dozadu.

Na obr. 1 aZ 6 je zndzomnén nasledujici sled operaci:

- Dopravni systém 7 je v poloze pro odebrani skofepiny 3, to znamend, Ze pevné ty&e nebo ko-
lejnice 16 jsou ve své nejvyssi poloze a pohyblivé tyce nebo kolejnice 17 jsou ve své nejnizsi
poloze a piekryvaji se s hfebenovitym koncem zékladni desky 10, kter4 je integralné spojena
s formovaci komorou 2. V této poloze spoiva fada skofepin 3 pouze na pevnych tygich nebo
kolejnicich 16.
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- Vytlacovaci pist 9 vynasi skofepinu 3 ven z formovaci komory 2 a umistuje ji do mezilehlé
polohy definované mezi hfebenovitym koncem zékladni desky 10 a pohyblivymi ty¢emi nebo ko-
lejnicemi 17, pfi¢emz skofepina 3 je umisténa pouze na konci zakladni desky 10, protoze pohyb-
livé tyce nebo kolejnice 17 jsou ve své nejnizsi poloze. Tato poloha odpovida vyobrazeni na
obr. 2.

- Bocni Celisti 15 tésné dosedaji na skofepinu 3 nachazejici se v mezilehlé poloze, pohyblivé tyce
nebo kolejnice 17 se zdvihaji a pevné ty€e nebo kolejnice 16 klesaji. Rada skofepin 3°, véetné
posledni skofepiny 3, spo€iva na pohyblivych ty¢ich nebo kolejnicich 17. Tato poloha odpovida
vyobrazeni na obr. 3.

- VytlaCovaci pist 9 se odtdhne zpét do formovaci komory 2, aby mohl za&it novy pracovni cyk-
lus, jak je znazornéno na obr. 4.

- Dopravni systém 7 se pohybuje dopfedu, to znamena, Ze pohyblivé tyée nebo kolejnice 17 se
pohybuji doptedu a s nimi i cela fada skofepin 3. Tato poloha odpovida obr. 5.

- Pevné tyCe nebo kolejnice 16 se zdvihaji a pohyblivé tyée nebo kolejnice 17 klesaji, takze fada
skofepin 3" spo¢ine na pevnych ty&ich nebo kolejnicich 16. Boéni &elisti 15 se oteviou a pohyb-
livé tye nebo kolejnice 17 se vraceji zpét, dokud se nezasunou do konce zakladni desky 10. Tato
poloha je znizornéna na obr. 6.

Timto zpisobem miiZe byt skofepina 3 umisténa vytlaovacim pistem 9 do mezilehlé polohy pte-
misténa dopravnimi ty¢emi nebo kolejnicemi 16, 17 dopravniho systému, aniz by skofepiny byly
vystaveny plisobeni jakéhokoli tlaku nebo tieni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vertikalni stroj na formovani skofepin typu obsahujiciho formovaci komoru (2) plnénou
odpovidajici nasypkou (4) piskem a uzavienou premistitelnou a otoénou predni deskou (5) a zad-
ni deskou (8) upravenou na konci vytlacovaciho pistu (9), ktery zhuttiuje pisek plisobenim opag-
nych tlakii, ¢imZ cyklicky vytvati skofepiny (3) tvofici dv& poloviny formy, které se pomoci
vytlatovaciho pistu (9) umistuji k sobé a vyrovnavaji pro vytvoteni fady skofepin (3°) na dop-
ravnim systému (7) skofepin, pfi¢emZ se vytvateji formy, které se pohybuji riznymi pracovnimi
stanicemi zafizeni, vyzna&ujici se tim, Ze obsahuje mezilehlou stanici propojenou
s dopravnim systémem (7) skofepin, pfi¢emz posledni skofepina vytladena vytlaovacim pistem
(9) je jednodule uloZena a umisténa s nastavitelnym dosedacim tlakem k posledni skofeping (3°)
fady, odkud je una3ena s ostatnimi skofepinami krok za krokem vyse zminénym dopravnim sys-
témem (7), s uplnou nezévislosti pohybu skofepiny tladené vytlagovacim pistem (9) a pohybu
skofepiny po jejim za€lenéni do fady skofepin (3°), pfi¢emz mezilehl4 stanice je tvofena vystup-
ky (12) zakladni desky, tvoficimi strukturu podobnou hfebenu, které, kdy? je skofepina (3) odvé-
déna dopravnim systémem (7), jsou propojeny s kolejnicemi (17) dopravniho systému, pficemz
tyto kolejnice (17) jsou pohyblivé nahoru/doli a dopfedu/dozadu, a s nimiz spolupracuji dalsi
kolejnice (16) pohyblivé pouze nahoru/dolii, které se pohybuji synchronné v kazdém cyklu pro
uchopeni skofepiny, pro jeji pfemisténi dopfedu v jednom kroku a pro podpirani vytvorené fady.

2. Vertikalni stroj na formovéni skofepin podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
obsahuje &elisti (15) pro bo¢ni podpirani posledni skofepiny (3) zaglenéné do fady skotepin (3°),
pii¢emz tyto Celisti (15) jsou integralné piipojeny k vn&j$im kolejnicim (17) dopravniho systé-
mu.

4 vykresy
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