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CUVE POUR ECHANTILLON LIQUIDE, COMME DU SANG OU DU PLASMA.

La présente invention concerne les cuves 1 pour
échantillon liquide.

La cuve selon linvention est essentiellement caractéri-
sée par le fait qu’elle comporte un réservoir 10 avec une
ouverture 12 et une paroi de fond, des rails réalisés a l'inté-
rieur du réservoir sur la paroi de fond, une bille sphérique
apte a rouler sur les rails, et des moyens d’obturation de
Fouverture 12 comportant au moins un volet 21, des
moyens de charniere 122 montés en coopération entre un
bord 22 du volet et la paroi latérale 23 du réservoir 10 de fa-
¢on que ce volet 21 soit apte a prendre, par rotation, deux
positions, une premiére position dans laquelle il obture au
moins partiellement ouverture 12 et une seconde position
dans laguelle il Ia libére, les moyens de charniére 122 étant
constitués d’'une membrane souple 124 d’une épaisseur in-
férieure a celles du volet 21 et de la paroi latérale 23 du ré-
servoir 10.

La présente invention concerne aussi un procédé pour
réaliser par moulage une telle cuve.

Application, notamment, aux cuves pour analyses hé-
mostases de sang, plasma ou analogue
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CUVE POUR ECHANTILLON LIQUIDE,
COMME DU SANG OU DU PLASMA

La présente invention concerne les cuves aptes a recevoir un échantillon
liquide, comme du sang, du plasma, etc. en vue notamment, mais non
exclusivement, d'une analyse hémostase, ainsi que les procédés pour réaliser
de telles cuves notamment par la technique du moulage.

Il est connu que I'hémostase est I'ensemble des phénoménes
physiologiques qui concourent & la prévention et & l'arrét des saignements.
Aussi, pour connaitre I'état de santé d'un patient, il est intéressant de faire une
analyse des parameétres relatifs aux phénoménes définis ci-dessus, connue
sous le nom de "analyse hémostase".

Pour réaliser ce type d'analyse, on utilise une cuve dans laquelle est
placée une bille qui peut rouler sur des rails dans le fond de cette cuve.

Sans entrer dans le détail des procédures de ces analyses qui sont par
ailleurs connues en elles-mémes, la cuve est remplie avec du sang, plasma,
etc. puis soumises a des oscillations, I'étude du déplacement de la bille,
notamment dans le temps, permettant d'évaluer certains des paramétres
mentionnés ci-dessus.

Ces cuves sont fournies pour étre associées a des appareils d'analyse
complexes qui permettent de déterminer ces parameétres et il est concevable
que, dans chaque unité de laboratoire apte a effectuer de telles analyses, soit
prévu un tel appareil d'analyse avec un nombre trés important de telles cuves
prétes a étre utilisées car ces derniéres sont a usage unique, chaque cuve
étant systématiquement détruite aprés son utilisation pour une analyse.

Les cuves de ce type connues comportent, trés schématiquement, un
réservoir définissant un volume de réception apte & contenir un liquide comme
du sang, du plasma, etc. et comportant une ouverture de remplissage, des rails
definis dans le fond du réservoir, une bille disposée dans le réservoir et apte a
se déplacer en roulant sur les rails, et des moyens pour associer le réservoir &
un appareil d'analyse donné.

Les laboratoires d'analyse doivent étre réguliérement approvisionnés en
ce type de cuves et, comme chaque bille doit étre parfaitement adaptée au
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réservoir de la cuve dans lequel elle se déplacera sur les rails, la fourniture de
ces cuves se fait avec la bille dans le réservoir et, pour éviter que, pendant le
transport et/ou les manipulations, la bille ne sorte de'la cuve et ne se perde, il
est généralement prévu des moyens d'obturation de I'ouverture de remplissage
du réservoir.

Dans une cuve comme celles connues actuellement, ces moyens
d'obturation sont généralement constitués d'une languette adhésive qui est
décoliée au moment du remplissage du réservoir avec du sang, du plasma, etc.
juste avant de l'associer a l'appareil d'analyse, ou d'un fim qui recouvrant
I'ouverture en s'accrochant sur des ergots, crochets ou analogues réalisés sur
la paroi latérale du réservoir.

Mais, comme ces cuves sont généralement réalisées en un matériau
comme du polystyréne, elles sont relativement fragiles et peuvent subir des
détériorations lorsque la languette adhésive est décollée ou que le film est
décroché pour étre retiré.

En définitive, on constate que les cuves de ce type actuellement
connues présentent un certain nombre d'inconvénients qui peuvent se résumer
de la fagon suivante : temps de manipulation non négligeable pour la pose de
la languette adhésive et son retrait avant utilisation de la cuve, et détérioration
d'un nombre non négligeable de cuves lors du décollement de la languette.
L'ensemble de ces inconvénients entraine un colit de revient global de ces
cuves relativement important et en conséquence un surcolt des analyses
effectuées avec elles.

Aussi, la présente invention a-t-elle pour but de réaliser une cuve apte a
recevoir un échantillon liquide comme du sang, du plasma, etc. en vue
notamment, mais non exclusivement, d'une analyse hémostase, qui pallie au
moins en grande partie les inconvénients mentionnés ci-dessus des cuves de
l'art antérieur.

La presente invention a aussi pour but de mettre en ceuvre un procédé
pour réaliser une cuve selon l'invention, plus particuliérement par la technique

du moulage.
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Plus précisément, la présente invention a pour objet une cuve apte &
recevoir un échantilion liquide comme du sang, plasma ou analogue en vue
notamment, mais non exclusivement, d'une analyse hémostase, comprenant:

e un réservoir définissant un volume de réception, ledit réservoir
comportant une ouverture permettant de mettre en communication l'intérieur du
volume de réception avec le milieu qui lui est extérieur, et une paroi de fond,

* des rails réalisés a l'intérieur du volume de réception sur la paroi de
fond,

* une bille sphérique apte a rouler sur lesdits rails, et

* des moyens d'obturation de ladite ouverture,
caractérisée par le fait que lesdits moyens d'obturation comportent :

* au moins un premier volet,

* des premiers moyens de charniére montés en coopération entre
sensiblement un premier bord du dit premier volet et la paroi latérale du
réservoir de fagon que ce premier volet soit apte a prendre, par rotation, deux
positions, une premiéere position dans laquelle il obture au moins partiellement
ladite ouverture et une seconde position dans laquelle il libére ladite ouverture,
ces dits premiers moyens de charniére étant constitués d'une premiere
membrane souple d'une épaisseur inférieure a celles du premier volet et de la
paroi latérale du réservoir.

La présente invention a aussi pour objet un procédé pour réaliser une
cuve comme définie ci-dessus comportant un réservoir, au moins un volet et
une membrane reliant ce volet & la paroi latérale du réservoir, caractérisé par le
fait qu'il consiste a effectuer le moulage de ladite cuve dans un moule
définissant ladite cuve dans une configuration dans laquelle ledit volet est en
dehors du plan de ladite ouverture en faisant, avec ce dit plan, un angle
supérieur a quatre-vingt-dix degrés.

D'autres caractéristiques et avantages de Iinvention apparaitront au
cours de la description suivante donnée en regard des dessins annexés 4 titre
ilustratif mais nullement limitatif, dans lesquels :

Les figures 1 a 4 représentent un mode de réalisation préférentiel de la
cuve selon linvention, dans sa configuration obturée, apte a recevoir un
échantillon liquide comme du sang, plasma ou analogue en vue notamment,
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mais non exclusivement, d'une analyse hémostase, la figure 1 étant une vue
de dessus, les figures 2 et 3 étant deux vues en coupes orthogonales
schématiques, la coupe représentée sur la figure 2 étant référencée II-1I sur la
figure 3 et la coupe représentée sur la figure 3 étant référencée III-III sur la
figure 2, la figure 4 étant une vue dilatée de la partie encerclée sur la figure 2 et
correspondant a la coupe référencée IV-IV sur la figure 1, et

Les figures 5 a 7 représentent des vues permettant d'expliciter les
moyens permettant de mettre en ceuvre le procédé selon l'invention pour la
réalisation par moulage de la cuve selon l'invention, les figures 5 et 6 étant
deux vues en coupes orthogonales schématiques du moule permettant
d'obtenir la cuve, la coupe représentée sur la figure 5 étant référencée V-V sur
la figure 6 et la coupe représentée sur la figure 6 étant référencée VI-VI sur la
figure 5, la figure 7 étant une vue dilatée de la partie encerclée sur la figure 6.

Il est tout d'abord précisé que, sur les figures, les mémes références
deésignent les mémes éléments, quelle que soit la figure sur laquelle elles
apparaissent et quelle que soit la forme de représentation de ces éléments. De
méme, si des éléments ne sont pas spécifiquement référencés sur 'une des
figures, leurs références peuvent étre aisément retrouvées en se reportant a
une autre figure.

Il est aussi précisé que les figures représentent essentiellement un seul
mode de réalisation de I'objet selon I'invention et de sa mise en ceuvre, mais
qu'il peut exister d’autres modes de réalisation qui répondent & la définition de
cette invention.

Il est en outre précisé que, lorsque, selon la définition de l'invention,
Fobjet de linvention comporte “au moins un” élément ayant une fonction
donnée, le mode de réalisation décrit peut comporter plusieurs de ces
éléments. Réciproquement, si le mode de réalisation de I'objet selon I'invention
tel qu'illustré comporte plusieurs éléments de fonction identique et si, dans la
description, il n'est pas spécifié que I'objet selon cette invention doit
obligatoirement comporter un nombre particulier de ces éléments, 'objet de
Pinvention pourra étre défini comme comportant “au moins un” de ces

éléments.
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Il est enfin préCisé que lorsque, dans la présente description, une
expression définit & elle seule, sans mention particuliére spécifique la
concernant, un ensemble de caractéristiques structurelies, ces caractéristiques
peuvent étre prises, pour la définition de l'objet de la protection demandée,
quand cela est techniquement possible, soit séparément, soit en combinaison
totale et/ou partielle.

En référence aux figures 1 a 4, la présente invention est relative a une
cuve 1 apte a recevoir un échantillon liquide comme du sang, du plasma, etc.
en vue notamment, mais non exclusivement, d'une analyse hémostase.

Cette cuve comprend un réservoir 10 définissant un volume de réception
11, ce réservoir comportant une ouverture 12 permettant de mettre en
communication lintérieur du volume de réception avec le milieu qui lui est
extérieur et une paroi de fond 13 de forme généralement concave, comme
représenté sur les figures et plus particuliérement sur la figure 3. )

La cuve comprend aussi des rails 14 réalisés a l'intérieur du volume de
réception sur la paroi de fond 13 du réservoir, une bille sphérique 16 apte a
rouler sur les rails 14, cette bille étant introduite dans le volume de réception 11
par l'ouverture du réservoir, cette ouverture présentant donc des dimensions
adaptées pour permettre au moins l'introduction de la bille dans le réservoir.

La cuve comporte aussi des moyens d'obturation 20 de I'ouverture 12
pour fermer le volume de réception 11 aprés que la bille y ait été introduite.

Comme mentionné au préambule de la présente description, la cuve
peut aussi comporter des moyens 150 pour associer le réservoir 2 un appareil
d'analyse. Ces moyens 150 peuvent étre constitués de différentes fagons, par
exemple, comme illustré, de deux pattes latérales sur lesquelles sont réalisés
en sailie des ergots agencés pour coopérer avec des logements
correspondants prévus a cet effet sur I'appareil d'analyse afin de fixer et de
centrer la cuve par rapport, par exemple, & un capteur ou analogue.

Selon une caractéristique importante de [invention, les moyens
d'obturation 20 combortent au moins un premier volet 21, des premiers moyens
de charniére 122 montés en coopération entre sensiblement un premier bord
22 du premier volet et la paroi latérale 23 du réservoir 10 de fagon que ce
premier volet 21 soit apte a prendre, par rotation, deux positions, une premiére



10

15

20

25

30

2017828

position dans laquelle il obture au moins partiellement l'ouverture 12, pour
empécher le bille 16 de passer par I'ouverture 12 et donc pour la retenir dans le
volume de réception 11 quelle que soit la position, dans I'espace, du réceptacle
10, par exemple lors d'un transport et/ou d'une manipulation, et une seconde
position dans laquelle il libére cette ouverture 12 pour, par exemple, pouvoir
introduire initialement la bille 16 dans le réceptacle 10 au moment de la
réalisation de la cuve 1 et/ou introduire le liquide a analyser.

Ces premiers moyens de charniére 122 sont constitués, selon
linvention, d'une premiére membrane souple 124 d'une épaisseur inférieure a
celles du premier volet 21 et de la paroi latérale 23 du réservoir 10. Du fait de
sa faible épaisseur et de la qualité intrinséque d'élasticité, méme dans le cas
ou elle est trés faible, présentée par tous le matériaux, cette premiére
membrane souple 124 assurera une fonction de rotation entre le premier volet
21 et la paroi latérale du réceptacle 10, de fagon équivalente a une charniére.

Ainsi, le réservoir 10, le premier volet 21 et la premiére membrane 124
sont réalisés de fagon préférentielle d'une seule piéce par moulage et, en
outre, le réservoir 10, le volet 21 (et avantageusement aussi le second volet 32
s'il existe, comme décrit ci-aprés), et la premiére membrane 124 (et
avantageusement aussi la seconde membrane 134 mentionnée ci-aprés dans
le cas ou existe le second volet) reliant ce premier volet & la paroi latérale 23
du réservoir 10, sont dans un méme matériau, par exemple du polystyréne
dans le cas d'une telle cuve.

En effet, comme, selon une réalisation préférée et avantageuse comme
celle qui est illustrée sur les figures, l'ouverture 12 est de forme sensiblement
rectangulaire, les moyens d'obturation 20 comportent avantageusement un
second volet 32 et des seconds moyens de charniére 132 montés en
cooperation entre sensiblement un second bord 33 du second volet et Ia paroi
latérale 23 du réservoir 10 de fagon que, comme le premier volet 21, ce second
volet soit apte & prendre, par rotation, deux positions, une premiére position
dans laquelle il obture au moins partiellement I'ouverture 12 et une seconde
position dans laquelle il libére cette ouverture, ces seconds moyens de
charniéere 132 étant, eux aussi, constitués d'une seconde membrane souple
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134 d'une épaisseur inférieure & celles du second volet 32 et de la paroi 23 du
réservoir 10, comme la premiére membrane 124.

De fagon avantageuse, notamment sur le plan de la fabrication par
moulage d'une telle cuve 1, les premiers et seconds moyens de charniére 122,
132 sont montés en coopération respectivement avec deux cotés opposés 123,
223 de l'ouverture 12 sensiblement rectangulaire.

Dans ce cas, il est préférable, toujours sur le plan de la réalisation
industrielle de la cuve, que les deux volets 21, 32 soient sensiblement
identiques et aient une largeur sensiblement égale & la moitié de Ia largeur de
l'ouverture 12, figure 4.

De plus, pour faciliter la réalisation de la cuve selon l'invention comme
décrit ci-aprés, comme plus particuliérement visible sur la figure 7, il est trés
avantageux que chaque volet 21, 32, la membrane 124, 134 reliant ce volet a
la paroi latérale 23 du réservoir 10 et au moins la portion 23-1 de la paroi
latérale 23 du réservoir 10 & laquelle est reliée la membrane, soient agenceés
de fagon quils comportent une surface de paroi commune Sc sans
discontinuité, et que la membrane et Ie volet soient tous les deux du méme
coté de cette surface de paroi commune Sc vers l'extérieur du volume de
reception 11, quand le volet est dans sa premiére position comme défini
auparavant, figure 4.

Il est en outre prévu que la cuve selon l'invention comporte des moyens
de blocage 40 pour maintenir au moins un volet 21, 32 sensiblement dans le
plan de l'ouverture 12.

Selon une caractéristique préférentielle de linvention, la longueur du
premier volet 21, et éventuellement aussi du second 32 quand la cuve en
comprend deux comme décrit ci-dessus, étant sensiblement égale a la
longueur de l'ouverture rectangulaire 12, les moyens de blocage 40 sont
constitués par au moins un picot 42 réalisé a proximité d'un cété de I'ouverture
12 correspondant a sa largeur, ce picot 42 étant réalisé en saillie vers l'intérieur
du volume de réception 11, par exemple aussi par moulage.

La longueur du picot est déterminée de fagon que, lorsque le volet est
dans sa premiére position (figure 4), ce picot empéche le volet de passer a sa
seconde position, a moins qu'il soit exercé, sur le volet, une force lui permettant
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de surmonter ce picot par déformation élastique essentiellement du matériau
constituant le volet.

Dans le cas ou la cuve comporte deux volets 21, 32, il est avantageux,
que ce picot 42 soit agencé pour coopérer comme décrit ci-dessus en méme
temps avec ces deux volets.

Bien entendu, pour la sécurité de [l'obturation de l'ouverture 12 du
réservoir 10, il est avantageux que la cuve comporte, comme dans le mode de
réalisation illustré sur les figures, deux picots 42 respectivement sur les deux
cotés opposés de l'ouverture 12 correspondant a sa largeur, de fagon que le ou
les volets soient bien maintenus dans leur premiére position, pour le cas ou I'un
des deux picots n'assurerait pas la fonction pour laquelle il est prévu.

De fagon avantageuse, pour pouvoir plus facilement manipuler les deux
volets 21, 32 et plus particulierement les faires passer de leur premiére position
a leur seconde position, au moins I'un des volets 21, 32, et avantageusement
les deux, comporte une échancrure 50 sensiblement en U réalisée sur son
bord opposé a celui 22, 33 qui est monté en coopération avec la membrane
124, 134, de fagon & pouvoir y introduire une tige, pointe ou analogue et tres
facilement soulever le(s) volet(s) pour ouvrir le réceptacle 10 avant son
utilisation pour une analyse donnée. La profondeur de cette échancrure (ou la
somme des deux échancrures en regard, figure 1) est déterminée pour que la
bile 16 ne puisse pas passer a travers lorsque les volets sont dans leur
premiére position d'obturation de l'ouverture.

Mais ces deux échancrures peuvent cependant laisser passer la bille 16
dans le sens de son introduction dans le réceptacle 10, par écartement des
volets vers l'intérieur du volume de réception 11. Aprés le passage de la bille,
les deux volets reviennent buter contre les picots 42, ce qui empéche la sortie
de la bille.

Ces deux echancrures peuvent aussi étre utilisées pour passer une
aiguille ou analogue pour remplir le volume de réception 11 avec un liquide
comme du sang, plasma, sans avoir a ouvrir les deux volets 21, 32.

La présente invention a aussi pour objet un procédé pour réaliser une
cuve 1 telle que décrite ci-dessus quand elle comporte un réservoir 10, au
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moins un volet 21, 32 et une membrane 124, 134 reliant ce volet & la paroi
latérale 23 du réservoir.

Par référence plus particuliérement aux figures 5 & 7, le procédé
consiste a effectuer le moulage de la cuve dans un moule 200 définissant la
cuve dans une configuration dans laquelle, comme visible sur la figure 7, le
volet 21, 32 est en dehors du plan de l'ouverture 12 en faisant, avec ce plan,
un angle supérieur a quatre-vingt-dix degrés.

Selon une caractéristique préférentielle, le procédé consiste a réaliser le
moule 200 sous la forme de deux piéces de moule, & savoir une piéce de
moule femelle 202 constituée, notamment pour le moulage et le démoulage
des picots 42, de la combinaison de deux demi-piéces 202-1, 202-2 dont
I'empreinte est complémentaire de la forme extérieure de la cuve 1 dans la
configuration définie ci-dessus, et une piéce de moule male 204 dont
I'empreinte est complémentaire de la forme intérieure de la cuve 1 toujours
dans la méme configuration.

En outre, les deux parties 212, 214 respectivement de la piéce de moule
femelle 202 et de la piéce de moule méale 204, qui sont aptes a former le
moulage du volet et de la membrane, ont des formes générales de tronc de
prisme complémentaires I'une de l'autre, les empreintes respectives du volet
21, 32 et de la membrane 124, 134 étant réalisées en creux dans la partie 212
de piece de moule femelle 202, comme visible sur la figure 7.

Selon une mise en ceuvre particuliérement avantageuse de l'invention,
comme évoqué auparavant, le procédé consiste & réaliser les empreintes
respectives du volet 21, 32 et de la membrane 124, 134 en totalité en creux
dans la partie 212 de la piéce de moule femelle 202 de fagon que la surface de
paroi commune Sc soit confondue avec la surface extérieure Se de la partie
214 de la piéce de moule maie 204.

Pour effectuer le moulage, puis le démoulage, de la cuve, il est procédé
de la fagon schématique suivante, en précisant que la description qui suit est
donnée dans le cas ou la cuve comporte, comme illustré, deux volets 21, 32 et
deux membranes 124, 134.

Les deux piéces de moule male et femelle 204, 202 sont assemblées
pour réaliser la forme en creux de la cuve 1, figures 5-7. Puis, par la buse
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d'injection Bi, le produit de moulage, comme du polystyréne fondu, est injecté
sous pression dans I'empreinte en creux de la cuve 1, fig. 5 et 6, jusqu'a la
remplir totalement. '

Le produit de moulage solidifié et refroidi, il est tout d'abord procédé au
retrait de la piéce de moule méle 204 qui, du fait de sa forme prismatique en
coin 214, se retire sans aucun probléme.

Apres le retrait de la partie 214, a cause de la forme particuliére de la
structure de la cuve 1 décrite ci-dessus, il se produit sur la surface de paroi
commune Sc des contraintes plus fortes que sur les faces opposées des deux
volets 21, 32 et de leur membrane respective 124, 134. || se produit alors
automatiquement une déformation élastique sur les deux ensembles "volet-
membrane” 21-124, 32-134 qui les raméne I'un vers l'autre en les dégageant
de leur empreinte en creux dans la partie 212 de la piéce de moule femelle
202.

It est alors possible d'enlever la demi-piéce 202-2 en Ia faisant glisser le
long des deux ensembles volet-membrane 21-124, 32-134 rapprochés I'un de
l'autre, dans un sens qui, par référence aux figures, est orienté vers le bas. A
ce stade de la mise en ceuvre du procédé, la cuve est encore retenue dans
I'empreinte réalisée dans l'autre demi-piéce 202-1. Elle est récupérée, par
exemple, avec un robot ou analogue.

A la description faite ci-dessus, il ressort & I'évidence que le procédé
selon linvention permet I'utilisation d'un moule d'une structure trés simple et,
en corolaire, d'effectuer le moulage de la cuve selon l'invention, et surtout son
démoulage, de fagon totalement automatisée sans aucune difficulté.
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REVENDICATIONS

1. Cuve (1) apte a recevoir un échantillon liquide comme du sang,
plasma ou analogue en vue notamment, mais non exclusivement, d'une
analyse hémostase, comprenant:

* un réservoir (10) définissant un volume de réception (11), ledit
réservoir comportant une ouverture (12) permettant de mettre en
communication l'intérieur du volume de réception avec le milieu qui lui est
extérieur, et une paroi de fond (13),

* des rails (14) réalisés a l'intérieur du volume de réception sur la paroi
de fond (13),

* une bille sphérique (16) apte a rouler sur lesdits rails (14), et

* des moyens d'obturation (20) de ladite ouverture (12),
caractérisée par le fait que lesdits moyens d'obturation (20) comportent :

* au moins un premier volet (21),

* des premiers moyens de charniére (122) montés en coopération entre
sensiblement un premier bord (22) du dit premier volet et la paroi latérale (23)
du réservoir (10) de fagon que ce premier volet (21) soit apte a prendre, par
rotation, deux positions, une premiére position dans laquelle il obture au moins
partiellement ladite ouverture (12) et une seconde position dans laquelle il
libére ladite ouverture, ces dits premiers moyens de charniére (122) étant
constitués d'une premiére membrane souple (124) d'une épaisseur inférieure a
celles du premier volet (21) et de la paroi latérale (23) du réservoir (10).

2. Cuve selon la revendication 1, caractérisée par le fait que le réservoir
(10), le premier volet (21) et la premiére membrane (24) sont réalisés d'une

seule piéce par moulage.

3. Cuve selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisée par le fait
que, ladite ouverture (12) étant de forme sensiblement rectangulaire, lesdits
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moyens d'obturation (20) comportent un second volet (32) et des seconds
moyens de charniére (132) montés en coopération entre sensiblement un
second bord (33) du dit second volet et la paroi latérale (23) du réservoir (10)
de fagon que ce second volet soit apte a prendre, par rotation, deux positions,
une premiére position dans laquelle il obture au moins partiellement ladite
ouverture (12) et une seconde position dans laquelle il libére ladite ouverture,
ces dits seconds moyens de charniére (132) étant constitués d'une seconde
membrane souple (134) d'une épaisseur inférieure a celles du second volet
(32) et de la paroi (23) du réservoir (10), lesdits premiers et seconds moyens
de charniére (122, 132) étant montés en coopération respectivement avec
deux coétés opposés (123, 223) de ladite ouverture (12) sensiblement

rectangulaire.

4. Cuve selon la revendication 3, caractérisée par le fait que les deux
volets (21, 32) sont sensiblement identiques et ont une largeur sensiblement
égale a la moitié de la largeur de ladite ouverture (12).

5. Cuve selon I'une des revendications précédentes, caractérisée par le
fait qu'elle comporte des moyens de blocage (40) pour maintenir au moins un
volet (21, 32) sensiblement dans le plan de ladite ouverture (12).

6. Cuve selon la revendication 5 quand elle dépend de la revendication
3, caractérisée par le fait que, la longueur du volet (21, 32) étant sensiblement
égale a la longueur de ladite ouverture rectangulaire (12), les moyens de
blocage (40) sont constitués par au moins un picot (42) réalisé a proximité d'un
coté de l'ouverture (12) correspondant & sa largeur, ledit picot (42) étant en

saillie vers l'intérieur du volume de réception (11).

7. Cuve selon la revendication 6 quand elle dépend de la revendication
4, caractérisée par le fait que ledit picot (42) coopere avec les deux premier et

second volets (21, 32).
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8. Cuve selon I'une des revendications précédentes, caractérisée par le
fait que le réservoir (10), un volet (21, 32) et la membrane (124, 134) reliant ce

volet & la paroi (23) du réservoir (10) sont dans un méme matériau.

9. Cuve selon la revendication 8, caractérisée par le fait que ledit

matériau est du polystyréne.

10. Cuve selon l'une des revendications précédentes, caractérisée par le
fait qu'un volet (21, 32) comporte une échancrure sensiblement en U (50)
réalisée sur son bord opposé a celui (22, 33) qui est monté en coopération

avec ladite membrane (124, 134).

11. Cuve selon l'une des revendications précédentes, caractérisée par le
fait qu'un volet (21, 32), la membrane (124, 134) reliant ce volet & la paroi (23)
du réservoir (10) et au moins la portion (23-1) de la paroi latérale (23) du
réservoir (10) & laquelle est reliée la membrane sont agencés de fagon qu'ils
comportent une surface de paroi commune (Sc) sans discontinuité, et que la
membrane et le volet soient tous les deux du méme cété de cette surface de
paroi commune (Sc) vers 'extérieur du dit volume de réception (11) quand le

volet est dans sa premiére position.

12. Procédé pour réaliser une cuve (1) selon au moins l'une des
revendications précédentes comportant un réservoir (10), au moins un volet
(21, 32) et une membrane (124, 134) reliant ce volet & la paroi (23) du
réservoir, caractérisé par le fait qu'il consiste a effectuer le moulage de ladite
cuve dans un moule (200) définissant ladite cuve dans une configuration dans
laquelle ledit volet (21, 32) est en dehors du plan de ladite ouverture (12) en
faisant, avec ce dit plan, un angle supérieur a quatre-vingt-dix degres.

13. Procédé selon la revendication 12, caractérisé par le fait qul'il
consiste a réaliser ledit moule (200) sous la forme d'une piéce de moule
femelle (202) dont I'empreinte est complémentaire de la forme extérieure de
ladite cuve (1) dans ladite configuration, et d'une piéce de moule méle (204)
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dont l'empreinte est complémentaire de la forme intérieure de ladite cuve (1)
dans ladite méme configuration, les deux parties (212, 214) respectivement de
la piéce de moule femelle (202) et de la piéce de moule méale (204) qui sont
aptes a former le moulage du dit volet et de la dite membrane ayant des formes
générales en tronc de prisme complémentaires I'une de l'autre, les empreintes
respectives de ce volet (21, 32) et de cette membrane (124, 134) étant
réalisées en creux dans ladite partie de piéce de moule femelle (202).

14. Procédé selon la revendication 13 quand elle dépend de Ia
revendication 11, caractérisé par le fait qu'il consiste & réaliser les empreintes
respectives du volet (21, 32) et de la membrane (124, 134) en totalité en creux
dans ladite partie (212) de piece de moule femelle (202) de fagon que la
surface de paroi commune (Sc) soit confondue avec la surface extérieure (Se)

de la partie (214) de la pieéce de moule méle (204).
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