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Urzadzenie do wytwarzania podpasek higienicznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania podpasek higienicznych ztozonych z ru-
lonu waty umieszczonego w siatkowym oplocie.

Dotychczas do wytwarzania podpasek higienicz-
nych zlozonych z rulonu waty umieszczonego w
siatkowym oplocie uzywany byt zestaw urzgdzen.
Znane jest urzadzenie, zlozone z dwoéch par wal-
cé6w, do ksztaltowania rulonéw waty o diugosci
odpowiadajgcej dlugo$ci podpasek z runa zdjetego
ze zgrzeblarki. Znane sa oplatarki, na ktérych
uformowane rulony oplatane sg w ochronng siat-
ke. Znane sg takze urzgdzenia do wytwarzania
oplotu, ktéory zostaje nastepnie ciety na odcinki,
wewnatrz ktorych umieszczony zostaje uformowa-
ny rulon waty. Stosowanie kilku znanych urza-
dzen do wytwarzania podpasek komplikuje proces
ich wytwarzania a nadto manipulacje wykonywa-
ne przy przenoszeniu runa, rulonéw i oplotu
utrudniajg zachowanie wymaganych warunkéw
higieny.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie istniejg-
cych niedogodno$ci przez skonstruowanie urza-
dzenia, ktéore zasilane runem waty, zdjetym w po-
staci ta$my ze zgrzeblarki, oraz siatkowym oplo-
tem wytwarza gotowe podpaski. :

Zadanie techniczne wytoczone dla osiggniecia
tego celu zostalo rozwigzane zgodnie z wynalaz-
kiem w ten sposéb, Ze urzadzenie zlozone jest z
zespolu podajgco-dawkujgcego tasme runa waty
skladajgcego sie z dwu par walcow wspoédipracu-
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jacych o osiach réwnoleglych, napedzanych silni-
kiem napedowym, przy czym pierwsza para wal-
céw polgczona jest z silnikiem napedowym za po-
§rednictwem znanego mechanizmu przerywajgcego
ruch, za$§ za druga parg walcéw umieszczona jest
rura, ktérej o§ geometryczna lezy w plaszczyznie
przechodzgcej przez linie styku obu par walcow
i jest prostopadia do plaszczyzny przechodzace]j
przez osie geometryczne jednej z par. Rura ta sta-
nowi magazyn oplotu, ktéry to oplot naciggniety
na powierzchnie zewnetrzng rury i weciagniety w
jej otwor blizszy zespolowi podajaco-dawkujgcego
przeciggniety jest przez calg diugo$é rury, az do
pary walcoéw odbierajacych umieszczonych za ru-
rg, za ktérymi zamontowany jest mechanizm ob-
cinajacy.

Tasma runa waty podawana na pierwszg pare
walcow z zespolu podajgco-dawkujgcego zostaje
przesunieta obracajgcymi sie walcami na drugg
obracajacg sie pareg, a w chwili zatrzymania ru-
chu pierwszej pary walcow, druga obracajaca sig
para walcow przerywa tasme i podaje jej odcinek
do rury, wewnatrz ktorej znajduje sie oplot cigg-
niety przez pare walcow odbierajacych. Po przej-
$ciu przez pare walcéw cdbierajgcych odcinek wa-
ty juz w oplocie zostaje odciety mechanizmem odci-
najgcym i tym samym podpaska higieniczna jest
juz wytworzona.

Przedmict wynalazku
przyktadzie wykonania

jest przedstawiony  w
na rysunku, na ktérym
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przedstawiono schemat urzgdzenia. Zesp6! poda-
jaco-dawkujgcy zlozony jest z dwu par walcow
11 2 o osiach réwnoleglych. Pary walcow 1 i 2
polaczone sg z silnikiem napedowym, nie uwidocz-
nionym na rysunku, przy czym para walcdHw 1
polaczona jest z silnikiem napedowym za posred-
nictwem znanego mechanizmu przerywajacego,
takze nie uwidocznionym na rysunku. Za parami
walcow 1 i 2 umieszczona jest rura 3, na ktorej
powierzchni naciggniety jest siatkowy op.ot 4. Za
rurg 3 umieszczona jest para walcow odbierajg-
cych 5, a za nig mechanizm cdcinajgcy 6. Dzia-
lanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest nastepu-
jace.

Przed rozpoczeciem pracy urzgdzenia, na po-
wierzchni rury 3 umieszcza sie walkowy oplot 4,
ktory nastepnie przeciggniety jest wewnatrz tej
rury, az do walcéw odbierajacych 5. Tasma runa
waty podawana jest na obracajacg sie pare wal-
céw 1, ktéra przesuwa jg na pare walcow 2. W
chwili zatrzymania ruchu pary walcéw 1 przez
mechariizm przerywajgcy obracajgca sie para wal-
co6w 2 przerywa tasme runa i podaje jej odcinek
do rury 3, wewnatrz ktérej znajduje sie oplot 4
ciggniety przez pare walcow odbierajacych 5. Po
przejSciu tas§my runa przez pare walcow 5, wata
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jest juz w oplocie gdzie zostaje odcieta przez me-
chanizm wodcinajacy 6 i tym samym podpaska hi-
gieniczna jest juz wytworzona.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania podpasek higienicz-
nych wyposazone w zesp6t podajgco-dawkujacy
ta§me runa waty, zlozony z dwu par walcoéw
wspolpracujgcych o osiach rownolegtych, napgdza-
nych silnikiem napedowym przy czym pierwsza
para walcéw polgczona jest z tym silnikiem za
podrednictwem znanego mechanizmu przerywajg-
cego ruch, znamienne tym, ze za zespolem poda-
jaco-dawkujgcym umieszczona jest rura (3), ktorej
0§ geometryczna lezy w plaszczyZnie przechodzg-
cej przez linie styku obu par walcow (1) i (2) ze-
spolu podajgco-dawkujgcego i jest prostopadia do
plaszczyzny przechodzgcej przez osie geometryczne
jednej z par, stanowigca zasobnik oplotu (4), kto-
ry to oplot (4) naciaggniety na powierzchnie rury (3)
i wciagniety w jej otwor blizszy zespolowi poda-
jaco-dawkujgcego, przeciagniety jest przez cala

dtugosé rury (3) az do pary walcdéw odbierajgcych
(5), umieszczonych za rurg (3), natomiast za para
walcow (5) zamontowany
najacy (6).

jest mechanizm obci-

PZG w Pab. zam. 1843-71, rakl. 220 eg7.
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