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Sposdd obrobki cieplno-chemicznej przedmiotow ze stopow zelaza
w atmosferze gazowej i piec do obrobki cieplno-chemicznej
przedmiotow ze stopow zelaza
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obroébki
cieplno-chemicznej przedmiotéw ze stopéw zelaza
w atmosferze gazowej oraz piec do obrébki
cieplno-chemicznej przedmiotdw ze stopéw zelaza.

Dotychczasowy spos6b obrébki cieplno-chemicz-
nej przedmiotéw ze stopéw zelaza w atmosferze
gazowej polega na tym, ze przedmioty umieszczo-
ne w szczelnej retorcie pieca, przez ktérg prze-
plywa gaz, lgczy sie przy pomocy falowodu z ge-
neratorem ultradzwiekowym i wprowadza w Arga-
nia. .

Piec do stosowania tego sposobu posiada szczel-
ng retorte, w ktérej umieszcza sie obiabiane
przedmioty. Doprowadzony do wnetrza retorty. gaz
mieszany jest przez wentylator.

Konieczno$¢é polgczenia kazdego przedmiotu .od-
dzielnym, odpowiednio  dostosowanym falowodem
jest wadg tego sposobu i czyni go nieprzydatnym
dla produkcji seryjnej i masowej. )

Wada piecow jest niejednolite rozprowadzanie
doprowadzonego do retorty gazu przy pomocy
wentylatora, ktory wskutek wysokiej temperatury
i niekorzystnego dziatania atmosfery ulega czestymn
awariom.

Istota wynalazku jest spos6éb obrébki cieplno-
-chemicznej przedmiotéw ze stopow zelaza w at-
mosferze gazowej, polegajacy na tym, ze przed-
mioty ze stopéw zelaza .umieszczone w
pieca poddaje sie dzialaniu gazu wprowadzonego
- w drgania, korzystnie o czestotliyvoéci 4+ 31,5 kHz.
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Piec do stosowania tego sposobu ma przetwor-
nik aerodynamiczny osadzony na wylocie przewo-
retorty.
Przetwornik aerodynamiczny sklada sie z obu-
dowy, w ktorej osadzona jest wkladka kierujgca
ze spiralnymi rowkami na obwodzie. .

Wprowadzenie atmosfery gazowej w drgania
przysSpiesza proces dyfuzji skladnikGw atmosfery
do warstwy podpowierzchniowej = obrabianych
przedmiotéw. Ponadto obrabiane przedmioty wy-
kazujg réwnomierny spadek twardosci w kierunku
rdzenia, co ma istotny wplyw na wytrzymato$§é
obrabianych czés’ci, bowiem zmniejszone jest dzia-
lanie tzw. karbu wewnetrznego. :

Spos6b wedlug wynalazku przedstawiony jest
w przykiadzie jego realizacji, natomiast piec do
stosowania sposobu przedstawiony jest na rysun-
ku, na ktéorym fig. 1 przedstawia schematycznie
piec w przekroju podluznym z osprzetem, a fig. 2
przetwornik aerodynamiczny w przekroju podiuz-
nym. .

Przyktad. W' retorcie pieca umieszcza sig
narzedzia ze stali szybkotnacej SW7 M, a nastep-
nie po jej szczelnym zamknieciu doprowadza sig
przez przetwornik aerodynamiczny gaz NH; kto-
ry zostaje wprowadzony w drgania o czestotliwo-
Sci 4+ 31,5 kHz w zaleznosci od predkosci prze-
plyWu gazu. Réwnoczes$nie réwnoleglym przewo-
dem doprowadza sie do komory pieca gaz NHjg,
stopiong
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siarkg porywa jej pary i miesza z drgajagcym ga-
zem NH;, znajdujacym sie w retorcie pieca, w
ktérym utrzymywana jest temperatura 550°C. Na-
rzedzia przebywajgc przez 180 minut w drgaja-
cej atmosferze NHg i par siarki uzyskuja naste-
pujace wlasnosci warstwy bogatej w azotki
i siarczki zelaza: twardos¢ na glebokosci:

0,02 mm — 2289,3 HV,

0,07 mm — 1892 HV,

0,25 mm — 1287,8 HV.

Przedstawiony na fig. 1 piec do stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku sklada si¢ z obudowy
z wymuréwkg 1, w ktérej osadzone sg elementy
grzejne 2. '

Wewnatrz pieca znajduje sie retorta 3 stuzgca
do umieszczania w niej obrabianych przedmiotéw,
ktora wraz z obudowg 1 zamknieta jest pokrywg
4, do ktérej umocowany jest przewéd doprowa-
dzajacy 8, ktory poprzez rotametr 7 i zawor odci-
najacy 6 polaczony jest z butla z amoniakiem 5.

Na wylocie przewodu doprowadzajacego 8 osa-
dzony jest przetwornik aerodynamiczny 9, ktoéry
sklada sie z obudowy 20, w ktorej jest osadzona
przy pomocy Sruby mocujgcej 11 wkladka kieru-
jaca 10, ktéra ma spiralne rowki 21 na obwodzie.
Spirala rowkéw jest wielozwojowa. Na pokrywie 4
osadzony jest zaopatrzony w elementy grzejne 22
zbiornik 15 ze stopiong siarks, ktéry przewodem
14 poprzez rotametr 13 i zawoér odcinajacy 12 po-
laczony jest z butla z amoniakiem 5. W dnie
zbiornika 15 osadzony jest przew6d rurowy 19,
ktérym doprowadzana jest do retorty 3 mieszani-
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na amoniakui par siarki. W pokrywie 4 jest tak-
ze przew6d odprowadzajacy 23, ktéry - potaczony
jest szeregowo z chlodnicg 16 i dysocjometrem 17.
W zbiorniku 15 ze stopiong siarkg i w retorcie 3
pieca umieszczone sg termopary 24 i 25, ktére po-
laczone sg z szafg sterowniczg 18 utrzymujacq
stalg temperature w retorcie 3 pieca i zbiorniku
ze stopiong siarkg 15. Obrabiane przedmioty
umieszczone sg w retorcie 3 w perforowanych
koszykach lub na zawieszkach 26.

Zastrzezenia patentowe =

1. Spos6b obrébki cieplno-chemicznej przedmio-
tow ze stopdéw zelaza w atmosferze gazowej,

znamienny tym, ze przedmioty ze stopéw zelaza
poddaje sie dziataniu gazu wprowadzonego
w drgania, korzystnie o ' czestotliwosci 4- 31,5

kHz.
2. Piec do obrobki cieplno-chemicznej przedmio-

tow ze stopéw zelaza skladajacy sie z obudowy
z wymuréwka, retorty do umieszczania w niej
obrabianych czesci, pokrywy zamykajgcej oraz

przewodéw doprowadzajgcych i odprowadzajacych
gaz, znamienny tym, Ze na wylocie przewodu do-
prowadzajacego (8) gaz, ma przetwornik -aerody-
namiczny (9).

3. Piec wedlug zastrz. 2, znamienny tym, :ze
przetwornik aerodynamiczny (9) sklada sie z obu-
dowy (20), w ktérej osadzona jest walcowa lub
owalna wkladka kierujaca (10), kté6ra ma na ob-
wodzie spiralny rowek lub rowki (21).
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