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Vynéalez se vztahuje na zplsob vyroby vy-
¢indnych k#Zi a koZeSin mokrym procesem,
pii n8m?% se kiiZe nebo koZedina mAafli, louZi
v alkalickych roztocich, odvépiiuie a neutra-
lizuje v kyselych roztocich, mofi pomoci
protolytickych enzymd pikluje pomoci kyse-
lin, ¢ini, zejména pomoci chremitych soli,
precifiuje, masti a pripadn? barvi, jakoZ i
na zatizeni k provddéni zptisobu.

Tento mokry proces se provadi znamym
zplisobem v sudovitych ndédrZich za jejich
sloZitého ob8hu, pFfifemZ doba trvéni jednot-
livych operaci je rfizng dlouhd. K tomuto
moKkrému procesu se pripojuji jedté proce-
sy mechanické, napfiklad mizd¥eni, Stipdni
kiiZe a podobné, provadéné na strojich.

Podrobnéji vyjadfeno probihd uvedeny
mokry proces takto:

Cerstvé kiiZe se konzervuji solf a v tom-
to stavu se dopravuji do koZeluZny. Konzer-
vovanim soli ztrati kOZe znanou ¢ast tké-
itové vody, kterd se prvinim procesem v ko-
ZeluZn&, kterym je maceni, znova privadi
do kliZe. To se d&je dlouhotrvajicim floto-
vanim, k CemuZ je zapot¥ebi dvcjndsobné-
ho a ¢tyFndsobhného mnoZsivi vody, neZ je
hmotnost zpracovavanych kfZi. Po mddeni
md kize priblizng plivodni chsah vody.

PFi nédsledujicim louZeni je flota silné al-
kalickd, aZ do pH 14, pii¢emZ se do floty
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zpravidla priddvaji sirniky. MnoZstvi floty
sini 150 % @Z 300 % hmotnosti kiiZe. P¥i
louZeni se chlupy chemicky narusuji a p¥i-
rodni tuky zmydeliiuji. Pifitom jsou bilkovin-
né sloZky chemicky napadéany, jejich stav-
he se méni a kiiZe je p¥ipravena pro vyrobu
usné. Na rozdil od pFfedchoziho maéaceni, pri
némi vzniké celkem neSkodnd odpadni voda
s malym obsahem organickych latek, obsa-
huje cdpadova voda po louZeni sirniky, zmy-
delnatglé tuky a naruSené chlupy nebo vlas,
tak¥e je biologicky znafné znecisténa.

Po louZeni se spodni strana kliZe mecha-
nicky &isti od zbytkl masa a podkoZnich va-
ziv a konednZ se Stipe, ¢imZ se upravuje na
stejnomé&rnou tloustku. Potom nésleduje &i-
néni v té€chto postupnych krocich. Od vap-
Hovanim se kfiZe, nasycend alkdliemi, neu-
tralizuje piisobenim kyselin a soli. Soli
vzniklé neutralizaci se vypiraji. PFi nasle-
dujicim mofeni se na k@Zi phsobi protoly-
tickymi enzymi, které bilkoviny déile pozmé-
tiuil a odbouravaiji. Konefné se kliZe pikluje
pomoci kyselin a soli a stdvd se Kkyselou,
coZ je pfedpokladem dalSiho procesu, kterym
je chromovéni.

P¥i chromovéni se pouZivajl zejména chro-
mité soli, které z piFirodni kiZe, ktera je
ndchylnd ke kazeni, vytvo¥i dlouhodobé stéa-
1y materidl a to tim, Ze znemoZiuji rozmno-
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Zovani bakterii, zabrafiuji hnilobnym proce-
stim a podobné. Odpadni voda je znacné zne-
¢iSténa chromitymi solemi. Po chromovéni
se kiiZe podle individuédlnich receptit p¥edi-
fiuje, ¢imZ se dosahuje konecného jejiho Z4-
daného vzhledu. Potom se kliZe ve flot&, kte-
ré ma 50 % aZ 300 % hmotnosti zpracovéa-
vanych kiZi, masti, pfipadné barvi. Masté-
nim ziskdvd klZe potfebnou hebkost a o-
hebnost. Odpadni voda je rovnéZ znatné zne-
¢iSténa jak organickymi, tak i anorganicky-
mi latkami.

Mokry proces v koZeluZné neuspokojuje
po technické stréance z mnoha hledisek. K-
7e prochazi Fadou operaci, z nichZ nékteré
se provadéji v SarZich o hmotnosti aZ 20
tun, jiné pfi mechanickém opracovédni potom
jednotlivé, jedna kiZe po druhé. Pfitom je
nutno nékolikrat jednotlivé SarZe rozmitat
na jednotlivé kusy, ty potom opét skladat
v SarZe, orientovat jednotlivé klZe podle
hlavy a podobnd&, coZ vyZaduje znatnou do-
bu a mnoho préce. Rozmérné k@Ze maji plo-
chu aZ 6 m? a podle obsahu vody hmotnost
aZ 100 kg. ProtoZe doprava v koZeluZné je
pfevéZné ruéni, vyZaduje mnoho pracovnich
sil. PouZivani agresivnich chemikalil jakoZ
i organické latky v kiZi prakticky znemoZ-
nuji vytvoFeni hygienickych pracovnich pod-
minek.

Ukolem vyndlezu je vyivoFit mokry pro-
ces v koZeluZndch, ktery by sniZil potfebu
pracovnich sil a zleps$il pracovni prostiedi.

Uloha je rfeSena vytvoienim zplisobu vyro-
by vy€in&nych kiiZi a koZeSin mokrym pro-
cesem, pii némZ se kiiZe nebo koZeSina mé-
¢i, louZi v alkalickych roztocich, odvéapiiuje
a neutralizuje v kyselych roztocich, moii
pomoci protolytickych enzymii, pikluje po-
moci kyselin, ¢ini, zejména pomoci chromi-
tych soli, prefifiuje, masti a plipadné barvi,
kieré se od znadmych zpiisobl podle vyné-
lezu odliSuje tim, Ze nejméné pii jednom z
téchto proceslt se prisludnd kapalina vpra-
vuje do kiZe nebo koZeSiny vstFikovanim
pod tlakem nejméng 5 MPa.

Aby bylo zaru€eno, Ze vstfikovand kapa-
lina pronikne do kaZe dokonale, je podle
vynalezu tfelné vst¥ikovat kapalinu pod tla-
‘kem jeSté vyS3im a to vySSim neZ 10 MPa.
Vstfikovani se pro zachovani rovnomérnosti
d&je v odmérenych ddvkach a to u rizaych
kapalin v riznych davkach.

Aby se zabrdnilo poSkozeni licni nebo vla-
sové strany, vstfikuje se kapalina podle vy-
nédlezu z rubni, masové strany klZe nebo
koZeSiny. ‘

Uloha je Fe3ena také vytvorenim zafizeni
pro provadéni zpiisobu podle vynélezu, kte-
ré podle vynélezu sestdva z podloZky pro
poloZeni kiiZe nebo koZeSiny jeji licni stra-
nou a tryskového ustroji pro vstiikovani ka-
paliny do kiZe, uspofddaného nad podloZkou
a tedy nad rubni stranou kiiZe nebo koZe-
Siny. Podle vyndlezu obsahuje tryskové a-
stroji nékolik pistovych vstiikovacich jed-
notek, uspofddanych nejméné v jedné Fads,
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vyhodné ve dvou fadach, pFiCemZ vst¥ikova-
ci valec kaZdé pistové vstiikovaci jednotky
je opati‘en tryskou a vstfikovaci vélec nebo
tryska je opatfena privodem vst¥ikované ka-
paliny.

Pro usnadné&ni manipulace se zpracoviva-
nou kG¥i jsou pistové vst¥ikovaci jednotky
upevnény na nosniku, uspofddaném nad pod-
loZkou, kterd je pohyblivd ve smé&ru rozpro-
st¥ené kiZe.

Aby bylo moZno trysky t&sn& piitladit na
rubni stranu kiiZe, jsou podle vyndlezu pod-
loZka a/nebo nosnik uspofdddny pohyblivé
ve sméru kolmém na rozprostfenou kiZi.

Podle jednoho z moZnych provedeni vyné-
lezu sestdvd podloZka z krokového dopravni-
ku pro posouvéni kiiZe a piitladného drZdku,
uspofddaného proti pistovym vstfikovacim
jednotkdm a to pod vybrdnim, vytvofenym
v desce krokového dopravniku, pro ptitladeni
kiliZze k tryskdm pistovych vstFfikovacich jed-
notek.

Podle vynélezu je krokovy dopravnik tvo-
fen deskou s vyrezem pro prichod pritlaé-
ného drZiku, kteri je upevnéna na dvou
dvojicich pék, pficemZ jedna z dvojic je o-
patfena kyvnym pohonem.

Pritlatny drZdk sestdvd podle vynélezu
z nékolika vedle sebe uspofddanych kyv-
nych ramen, z nichZ kaZdé je p¥ifazeno jed-
né trysce a md proti ni vytvofenou pfitlac-
nou plochu pro kéZi. Svym volnym koncem
je pFipojeno ke kyvnému pohonu.

Pro automatizaci pracovniho procesu jsou
pistové vstFikovaci jednotky, kyvny pohon
krokového dopravniku a zdviZny pohon p¥i-
tlaéného drZdku napojeny na spolecné ¥idi-
ci Gstroji pro Fizeni sledu jejich €innosti.

Pii zplisobu vyroby vyfingnych klZi a ko-
ZeSin podle vyndlezu se z vyroby odstratiuji
jak floty, tak i obihajici sudovité nadrZe.
Vstiikovanim lze feSit bud vSechny, nebo
jen nékteré operace mokrého procesu. Spo-
tfebovavéd se jen efektivn® nutné mnoZstvi
kapalin, ¢imZ se podstatné& sniZuji néklady.
Vyrazn€ se zlepSuje i pracovni hygiena. Pro-
toZe vstfikovani je moZno provadét na kon-
tinudlnich dopravnicich, odpadd ruc¢ni do-
prava. ProtoZe udinnost procesu neni jiZ za-
visld na pfirozenych schopnostech jednotli-
vych latek vnikat do kiiZe, je moZno pouZi-
vat i jiné, neZ dosud obvyklé chemikilie, a
to bud pro sniZeni nakladd, nebo pro zlepSe-
ni jakosti. Konetné& je moZné rhzné <&asti
jedné kiiZe zpracovévat rozdilnym zptisobem.
To mé velky vyznam, protoZe hibetni Cdast
kl@iZe mé jinou strukturu, neZ kliZe na krku
nebo bFiSe. ProtoZe je zabrdnéno valchovani
kiiZe, zachovavéa se pfirozend struktura vla-
su a zabrafiuje se po3kozeni kiZe.

ProtoZe se vstFikovdni provddi z rubni
strany, nemtZe se licni nebo vlasové stra-
na kfiZe nijak poSkodit. Pfitom v8ak neni vy-
louCeno ani vstfikovani z licni strany, je-li
to z né&jakych divodli vyhodné. PFi vstFiko-
vani z rubni strany se vlas uvoliiuje u Kko-
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¥inkfi a tim se chemicky odd&luje od kiZe
a proto miiZe byt pouZit pro technické nebo
zemdddlské dely. Znelidténi odpadnich vod
se tim podstatné sniZi.

Jednotlivé operace mokrého procesu lze
integrovat. P¥i louZeni vznikd jeste ta vyho-
da, ¢ namok Ize znovu pouZivat, protoZe
neobsahuje Zadné rozpusténé bilkoviny.

Vyznamnou vyhodou je i sniZeni mnoZstvi
odpadnich vod i stupnd jejich znecisténi.

DosaZitelné vispory na pracnosti a na na-
kladech jsou podstatné.

P¥iklady provad@ni zpiisobu vyroby vyci-

nénych kiZi a koZedin a zaFizeni podle vy--

nalezu jsou uvedeny na piipojenych vykre-
sech, kde na obr. 1 je schematicky znazor-
n&n pdorys celého zaiizeni, na obr. 2 sche-
maticky Fez pistovou vstiikovaci jednotkou,
na obr. 3 jiné provedeni zaFizeni podle vy-
néalezu v bofnim Fezu a na obr. 4 pldorys
zafizeni z obr. 3.

Zatizeni sestdvd v podstaté z podloZky 1
a tryskového ftstroji 2, uspofadaného na
nosniku 3, tvaru portdlu, vytvoFeného nad
podlozkou 1. V priklad& provedeni, znazor-
ndného na obr. 1, je podlozka 1 nekoncita
a tvori krokov3 pohandény dopravnik. Misto
toho miife byt podlozka 1 vytvoFena jako
pevny sttil a nosnik 3 uspordddn pojizdné na
sanich.

PodloZka 1L je z filcu, pryZe, nebo jiného
vhodného materidlu a bhéZi nejméné v ob-
lasti pod tryskovym Gstrojim 2 po pevné pod-
péfe, napiikiad desce. Tryskové dstroji 2
je opatfeno dvEma Fadami pistovych vstii-
kovacich jednotel: 4, spcjenych potrubim §
se zdrojem tlakového média. Vstlikovaci vé-
lec 12 pistové vstFikovaci jednotky 4 je spo-
jen.se zdsobnikem § vstiikované kapaliny
na obr. nezndzornénym potrubim,

Pistova vstiikovaci jednotka 4 sestdvad z
télesa 7 s tlakeovym vdlcem 8, v némzZ je ve-
den pist 8. N2 horni gelni stranu 18 pistu
9 phsobi tlakové médium, pFivadéné potru-
bim %. Pist 8 je na své spodni strané pro-
dlouZen a ziZen ve vstfikovaci pist 13, kte-
Iy je uloZen ve vstifikovacim valei 12, VstFi-
kovaci vdlec 12 je zakonlen tryskecu 13, vy-
tvofenou v konvexni tryskové hlavé 14. Do
kandlu trysky 13 jo bofnd vynistdn bofni ka-
~ ndl 15, spojeny se zdsobnikem 8 vstfikované
kapaliny. Vratny pohybh pistu & a tim i s
nim pevné spojeného vstfikovaciho pistu 11
je zplsobovén na obr. nezndzornénou vrat-
nou pruzinou.

KtZe 18 se na podloZku 1 pokladd cbvyk-
le vlasovou nebo licni siranou a po krocich
se posouva pod tryskovym dstrojim 2. Dél-
ka kroku je urfena poltem ftad pistovych
vstt¥ikovacich jednotek 4, uspofddanych na
nosniku 3. Po kaZdém kroku podlozky 1
klesne tryskové tGstroji 2 na zpravidla rub-
ni stranu kiiZe 16. Konvexni tryskové hlavy
14 se pritisknou na k% 18. Na to se viech-
ny trysky 13 uvedou v ¢innest soucasng po-
moci tlakového razu tlakového média na
horni &elni stranu 10 pistu 8. Tryskové UG-

Ppvys

stroji 2 se potom zvedne, podloZka 1 s kQZi
16 se posune o jeden krok a zafizeni je pIi-
praveno pro daldi vstfikovaci cyklus. Misto
spousténi a zveddni tryskového tustroji 2 se
miZe zvedat a spoustét podloZka 1 pod nos-
nikem 3 pomoci p¥islusného zdviZeného dr-
Zaku.

V praxi se osv&déil vstfikovaci tlak ko-
lem 10 MPa. Dobré vysledky se dosahovaly
pFil vzdjemné vzdédlenosti trysek 13 od 2 cm
do 5 cm p¥l vstFikovacim objemu 0,5 aZ 2
mililitry. Vst¥ikovana kapalina pronikala ki-
71 dobfe a¥ na jeji licni, p¥ipadné& vlaso-
vou stranu a to v okruhu 20 m aZ 35 mm od
stfedu trysky 13. ’

vV prikladu provedeni, zndzorngném na
obr. 3 a obr. 4 je zalizeni uspofdddno na
ramovém stojanu 20, na némZ je uspotrada-
na podlozka 1. I v tomto piipadé je nad pod-
lozkou 1 umisténo tryskové astroji 2, upev-
néné na nosniku 3.

Podstatnou souddsti podlozky 1 je kroko-
vy dopravnik 21 s deskou 22, za kterou klou-
bové zabiraji paky 23, uloZené druhym svym
koncem na radmovém stojanu 20. Pdky 23
jsou uspotrddany ve dvojicich, pFicemzZ jed-
na dvojice je opatfena hydraulickym nebo
pneumatickym kyvnym ndhonem 24, ktery
pakami 23 kyva, pfiemZ zdvihd desku 22
a posouvéa ji ve sméru Sipky 25. Pfi vrat-
ném pohybu kyvného nédhonu 24 deska 22
klesa a vraci se zp&t. Tak se kiiZe 16 posou-
véa po krocich vpred, podobné jako latka na
Sicim stroji.

Pied deskou 22 je uspofddan pevny na-
b&7ny stiil 26 a pfed nim upevn&ny nabéz-
ny véletek 27 pro k@iZi 18. V desce 22 je
vytvoteno vybrani 2%, pod nimZ je proti
tryskovému Ustroji 2 uspofadéan pritlaény
drZak 29. Pritladny drZdk 29 je tvofen sou-
stavou vzdjemn& rovnob&Znych kyvngch ra-
men 38, z nichZ kaZdé piislusi jedné pistové
vstiikovaci jednotce 4. KaZdé kyvné rame-
no 36 je jednim svym koncem upevnéno na
ramovém stojanu 28 a na jeho druhém vol-
ném konci je proti trysce 13 vytvofena pii-
tlagnd plocha 31 pro kfiZzi 18. Za volny ko-
nec kyvného ramene 3% zabird hydraulicky
nebo pneumaticky zdviZny pohon 32 pfitlac-
ného drzaku 29, ktery zdvihd a spousti kyv-
na ramena 30 vybrédnim 28 v desce 22.

Pohony pistovych vstFikovacich jednotek
4, desky 22 a piitlatného drZdku 23 jsou
vzdjemnd pomoci na obr. neznazornéného
¥idiciho dstroji spraZeny tak, Ze po ukonCe-
ni vsti¥iku nejprve pritlainy drZdk 28 pokles-
ne do dolni polohy, paky 23 vykyvnou vpfed,
pritemZ se k@Ze 1§ posune o jeden krok
vpred, takZe jeji dosud nezpracovany pruh
se posune do pdsma pod pistovymi vstfiko-
vacimi jednotkami 4. Potom se pritlaény dr-
7ak 29 zvedne a pf¥itiskne ke konvexnim
tryskovym hilavdm 14. Hned nato se deska
22 vraci, prifemZ nemiZe undSet kZi 18,
kterd je pevn® seviena, takZe deska 22 se
posouva pod ki@iz{ 18. Pritom pistové vstli-
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kovaci jednotky 4 dostanou vst¥ikovaci im-
puls.

ProtoZe vzhledem ke zm&ndm 3irky kiiZe
16 jsou né&které pistové vstfikovaci jednotky

4 mimo plochu rozprost¥ené kiiZe 16, je pod

vybrdnim 28 uspofdddna na obr. nezndzor-
n#né zachytnéd vana,

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisob vyroby vydingnych kaZi a koZe-
$in mokrym procesem, p¥i ném¥ se kiiZe ne-
bo koZeSina m4ci, louZi v alkalickych roz-
tocich, odvépiiuje a neutralizuje v kyselych
roztocich, mofi pomoci protolytickych en-
zymi, pikluje pomoci kyselin, &ini, zejména
pomoci chromitych soli, pFeditiuje, masti a
pfipadng barvi, vyznacujici se tim, Ze nejmé-
né pfi jednom z téchto procestt se prislus-
na kapalina vpravuje do kiiZe nebo koZeSiny
vstfikovanim pod tlakem nejmén& 5 MPa.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze kapalina se do kfize vstfikuje pod
tlakem vy$Sim neZ 10 MPa.

3. Zptisob podle bodd 1 a 2, vyznadujici
se tim, Ze kapalina se vstfikuje v odm&¥e-
nych davkach.

4. Zpisob podle bodu 3, vyznadujici se
tim, Ze rdzné kapaliny se vst¥ikuji v riznd
velkych davk4ch.

5. Zplsob podle bodil 1 aZ 4, vyznadujici
se tim, Ze kapalina se vstFikuje z rubni, ma-
sové strany k@iZe, nebo koZeSiny.

6. Zarizeni k provadéni zplisobu podle bo-
di 1 aZ 5, vyznacujici se tim, %e je sloZe-
no z podloZky (1) pro poloZeni kiiZe nebo
koZeSiny zejména licni stranou a tryskové-
ho dstroji (2) pro vstfikovani kapaliny do
kiiZe nebo koZeSiny, uspofddaného nad pod-
loZkou, tedy nad druhou, zejména rubni
stranou kiiZe nebo koZeSiny a toto tryskové
tstroji (2) obsahuje nEkolik pistovych vst¥i-
kovacich jednotek (4), uspofddanych nej-
méné v jedné Fadg, pFiem# vst¥ikovaci va-
-lec (12) kaZdé pistové vst¥ikovaci jednotky
(4) je opatfen tryskou (13) a vst¥ikovaci
védlec (12) nebo tryska (13) je opatfena p¥i-
vodem pro vstfikovanou kapalinu.

7. ZaFizeni podle bodu 6, vyznadujici se
tim, Ze pistové vstfikovaci jednotky (4) jsou
uspofaddny ve dvou navzdjem rovnob&Znych
Faddch,

8. Zafizeni podle bodil 6 a 7, vyznad&ujici
se tim, Ze pistové vstfikovaci jednotky (4)

jsou upevnény na nosniku (3], uspofada-
ném nad podloZkou (1), kterd je pohybliva

_ve sméru rozprostiiené kiiZe.

9. Zatizeni podle bodid 6 aZ 8, vyznaduji-
ci se tim, Ze podloZka (1) a/nebo nosnik
(3) jsou uspofaddny pohyblivé ve smé&ru
kolmém na rozprostfenou k.

10. ZaFizeni podle bodl 6 aZ 9, vyznaduji-

ci se tim, Ze podloZka (1) sestdvd z kroko-
vého dopravniku (21) pro posouvéani ktZe
a pritlatného drZdku (25), uspofddaného
proti tryskovému utstroji (2) pod vybrdnim
(28), vytvoFenym v desce (22) krokového
dopravniku (21) pro ptitlageni kfiZe k trys-
kam (13) pistovych vstfikovacich jednotek
(4).
11, Zatizeni podle bodu 10, vyznad&ujici
se tim, Ze krokovy dopravnik (21) je tvofen
deskou (22), vedenou po mirng vypouklé
draze, priCemZ v desce (22) je uspofadédno
vybrdni (26) pro prifichod pfitlatného dr-
¥aku (29).

12. ZafFizeni podle bodu 11, wvyznadujici
se tim, Ze deska (22) je upevn&na na dvou
dvojicich pdk (23), uspofadanych v pevné
vzdjemné vzddlenosti, p¥item? jedna z dvo-
jic je opat¥ena kyvnym pohonem (24).

13. Zafizeni podle bodd 10 a 11, vyznaguji-
ci se tim, Ze pFitlany drZdk (29) sestdva
z nékolika vedle sebe uspoFddanych kyv-
nych ramen {30), z nichZ kaZdé je priFaze-
no k jedné trysce (13) a mé proti ni vytvo-
Fenu pritlacnou plochu (31) pro Ka#i.

14. Zafizeni podle bodu 13, vyznadujici-
se tim, Ze¢ kaZdé kyvné rameno (30) je na -
svém volném konci pFipojeno ke zdviZznému
pohonu (32].

15. Zaf¥izeni podle bodd 6 aZ 14, vyznadu-
jici se tim, Ze pistové vstFikovaci jednotky
(4), kyvny pohon (24) krokového dopravni-
ku (21) a zdviZny pohon (32) pritlatného
drZaku (29) jsou napojeny na spoleéné ¥i-
dici dstroji pro Fizeni ¢asového sledu jejich
ginnosti.

4 listy vfkresi

Severografia, n. p., zévod 7, Mosi
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Obr 2
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