(19)

(10)

(12)
(21)
(51)

SUOMI - FINLAND

Fl

(FI) 2
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (23)
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (41)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE  (43)
(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

"

(72)

(74

(54

F1 752779 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 752779

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B30B 9/00 (2006.01)

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 03.10.1975
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 03.10.1975
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 10.04.1976
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

09.10.1974 SE 7412664

Hakija - S6kande - Applicant

1+Westberg, Torsten Boris Joel, Sldjdgatan 4 Sandviken, Sverige, SVERIGE, (SE)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1+Westberg, Torsten Boris Joel, Sverige, SVERIGE, (SE)

Asiamies - Ombud - Agent

Ruska & Co Oy, Runeberginkatu 5, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention
Menetelma kokillien hajottamiseksi seka laite menetelmaén toteuttamiseksi

Forfarande vid destruering av kokiller jamte anordning for att genomfora forfarandet



Torsten Boris Joel Westberg
Slojdgatan 4

811 00 Sandviken
Sverige

Menetelmd kokillien hajottamiseksi sekid laite menetelmidn toteuttami-
seksi

Forfarande vid destruering av kokiller jédmte anordning for att genom-
fora forfarandet '

Kokillit on pidemm&n tal lyhyemmdin k&yttoajan jélkeen hylattavat.
Vaikka kokillit sininsH sisdltévdt huomattavia md&rid aineita, jotka
ovat kédytettédvissd raudan tai terdksen valmistuksessa, kdytetddn ko-
killit uudelleenvalamalla romuna. Kussakin kokillissa olevan ontelon
johdosta el kuitenkaan ole teknillisesti edullista suoraan panostaa
kokilleja kysymyksessi olevaan wmiin siini muodossa kuin niilli taval-
lisesti on, si118 silloin kokillin tyhj& tai mahdollisesti ainoas-
taan osittain muun romun tdytté&md ontelo tai tila tulisi muodostamaan
uunin kapasiteetin kdyton epdtdydelliseksi ja kalliiksi. T&m3n johdos-
ta on tarﬁeellista hajottaa kokilli ja rikkoa se pienemmiksi kappa-
leiksi, jotka volvat tdydellisemmin tHyttdd uunin. |

Kokillien hajottamiseksi on ndihin saakka menetelty silld tavalla,
ettd painava, esimerkiksi kuula hyvin korkealta on pudotettu kokillin
pddlle sen murskaamista tai muodonmuutosta varten. Témi menetelmi on
kuitenkin osolttautunut olevan epdtyydyttdvd monella tavalla, ensi-

gl jassa hajotuskykyyn nshden. Niinpi tdm#n menetelmin avulla muuten
tyydyttdvin tuloksi voidaan hajottaa ainocastaan 2-3 kokillia tunnissa,
miki on varsin tehotonta ja kalliasta koﬁb uudelleenkdyttsmenetelmille.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on jpolstaa edelld mainitut ep&kohdat Ja
luoda edellytys rationaaliselle ja taloudelliselle kokillin hajotta-
miselle. Niinpi keksinndlle on tunnusomaista se, ettd ainakin kaksi
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toisiinsa ni#hden lilkkuvaa osaa kisittidvd tyskalu asetetaan kokillin
ontelon sis&in Ja ettd mainitut osat saatetaan liikkeeseen toisiinsa
nihden pddasiallisesti kokillin pltuussuunnan poikki sopivimmin siten,
ettd toinen osa tyonnetddn ulos toisesta osasta kokillin seinien tai
ndiden osien puristamiseksi erilleen.

Tdmén lisdksi keksints tarkoittaa mysskin laitetta menetelmin toteut-
tamista varten. T&m&n laitteen tunnusmerkit kdyvdt ldhemmin selville
oheisista patenttivaatimuksista,

Viitaten oheisgsiin piirustuksiin seuraa alempana keksinntn erddni esi-
merkkind esitetyn sovellutusmuodon lZhempi selitys. Piirustuksissa
‘kuva 1 havainnollistaa perspektiivisesti keksinnon mukaista laitetta,
joka on kannatettu ajoneuvossa yhdessd hajotettavan kokillin kanssa,
kuva 2 on perspektiivinen osakuva, esittden suuremmassa koossa lait-
teen tydkalua, joka on viety kokillin onteloon,

kuva 3 esittdid kuvion 2 mukaisen tySkalun ldpileikkausta ja

kuva 4 esittdid kaaviollisesti laitteeseen kunluvien eri osien val-

mistusta.

Piirustuksissa 1 tarkoittaa hyldattyd kokillia, joka tullaan hajotta-
maan. Viitenumerolla 2 on merkitty keksinndn mukaista tyskalua, jonka
avulla hajotus tullaan suorittamaan. Kuten kuviossa 1 on esitetty,
tyskalu 2 on kannatettu kokonaisuudessaan viitenumerolla 3 merkitys-
sd ajoneuvossa, jonka tidssi tapauksessa muodostaa haarukka-ajoneuvo
tai haarukkatrukki, jolloin ajoneuvon toista haarukkaa 4 kaytetdin
tyokalun kannattamiseen. Kuten on esitetty, toista haarukkaa (ei ole
nidkyvissd) voidaan k#yttdd edullisesti kokillin 1 kuljetukseen ja
kﬁsiftelyyn. '

Nyt viitataan kuvioon 3, Jjoka havainnollistaa yksityiskohtaisesti
tydkalua 2, Keksinnon edullisen sovellutusmuodon mukaan tydkalun muo-
dostaa midntd-sylinterimekanismi, joka k#sittdi verraten lyhyen Jja
levedin sylinterin 5, m&nndn 6 seki minnin varren 7, joka ulkoneen
sylinterin toisessa pdHtykappaleessa olevan aukon lipi. Midnti 6 jakaa
sylinterin sisdtilan kahteen kammioon, nimitt8in syotti- tail paine-
kammioon 8 Ja palautuskammioon 9.

M&nnin varren 7 ulommassa, mint##n6 nilden vastakkaisessa padssi 10
on ura 11, johon on sovitettu kokonaisuudessaan viitenumerolla 13

- merkityn jJatke-elimen tappimainen ulkonema 12. Tdmd tappielin 13 kuu-
luu koko ,sarjaan yhdenmukaisia elimid, joilla kuitenkin on erilaiset
pituudet elimien vaihdon mahdollistamigseksi, niin ettd mdnndn varrel-
le voidaan antaa vahteleva tehollinen pituus. Jokaisessa tdllalsessa



jatke-elimessd on edullisesti terivd tail kartiomainen pi#4, kuten on
havainnollistettu kuviossa 3, minkid ansiosta pddt sylinteristid ulos-
tyontyessd aikaansaavat erittiin hyvdn kiinnityksen kokillin sein#in,
jota vastaan ne nojaavat. Ura 11 on edullisesti lieridn muotoinen,
samalla kun ulkonema 12 on lieridmdisen tapin muotoinen, jolla on
pddasialliseti samat mitat kuin uralla, mikd sallii jatke-elimen 13

nopean vaihtamisen.

Tyckalun 2 edullinen kidytto on esitetty kaaviollisesti kuviossa 4,
Tdssd viitenumero 14 tarkoittaa painevdliaineldhdettid, jonka esgite-
tyssd esimerkissid muodostaa sopivasti ajoneuvon 3 oma painevidliaine-
ldhde. Sinidnsd on ajateltavissa liittd4 tdm8 painevidliaineldhde 14
valittomisti tydkalun 2 systtskammioon 8. Kuitenkin 1&dhde 14 on
liitetty keksinndn erddn edullisen sovellutusmuodon mukaan tys-
kaluun kokonaisuudessan viitenumerolla 15 merkifyn paineenvahvistus-
laitteen vElitykselld, Jjoka sopivasti ainakin kaksinkertaistaa ldhtees-
td perdisin olevan paineen. T&ssd tapauksessa paineenvahvistuslaite
15 k#Hsittd4d kaksi primd&dristd minti-sylinterimekanismia 16, 16', joi-
den painekammiot 17 yhteisesti ovat yhteydéssé ldhteen 14 kanssa joh-
don 18 vdlitykselld, joka kulkee ldhteeseen sidtdmekanismin 19 kautta.
Primd&risten mdntéd-sylinterimekanismien mdanndt 21 on yhdistetty mekaa-—
nisesti kahden sekundddrisen mintéd-sylinterimekanismin 22, 22' min-~
tien 21 kansse, tdssd tapauksessa yhteisten midnn8n varsien 23 vElityk-
selld, joiden vastakkaiset pdidt on kiinnitetty kyseessid oleviin min-
tiin 20; 21. Kummankin prim#drisen mintid-sylinterimekanismin m&nnén
ja sylinteripesidn poikkileikkausala keksinnon ajatuksen mukaan on
ainakin kaksi kertaa niin suuri kuin yhdenmukaisen sekundidrisen min-
td-sylinterimekanismin mdnnsn ja sylinteripes&n pbikkileikkausala.
Molempien'sekundééristen minti-sylinterimekanismien tyskammiot 24
ovat yhteydessid tycdkalun 2 sydttokammion 8 kanssa syﬁttﬁjohdon 25
vilitykselld., Tyskalun 2 palautuskammiosta 9 paluujohto 26 johtaa
lihteeseen 14 sddtomekanismin 19 kautta.

Paineldhde ja kaikki mintd-sylinterimekanismit toimivat edullisesti
painenesteen avulla. -

Kuviossa 4 havainnollistettu laite toimii seuraavalla tavalla. Paine-
1ihteestd 14 syotetdin painenestettd paineella, joka teoreettisesti
antalsi mairityn nimelliskokonaisvoiman,esimerkiksi 240 tonnia tys-
kalun 2 minnin varteen 7,ellei palneenvahvistuslaitetta 15 oljsi
sljoitettu paineldhteen ja tydkalun vdliin. Nyt kuitenkin painenestet-
t4 sybtetiiin painelihteesti 14 primmirisiin mé#ntd-sylintereihin 16, 16',
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joiden m#nndt saatetaan liikkeeseen m#Hrdtylld alkupaineen mHarii-
mdl118 voimalla. Tdm&d painevoima siirretddin m&nndn varsien 23 vilityk-
selld sekunddirisiin mintd-sylinterimekanismeihin, 22, 22', joiden
tydkammioissa primmiristen, vastaavasti sekunddiristen mekanismien
polkkileikkausalojen tietyn olosuhteen ansiosta aikaansaadaan tiet-
ty pailne, joka poikkileikkausalojen vdlisen mainitun suhteen olles-
sa 2:1, tulee kaksi kertaa niin suureksi kuin tietty paine kammioissa
17. Tdstd seuraa, ettd tyokalun 2 kokonaispainevoima kaksinkertais-
tuu esimerkkini mainitusta arvosta 240 tonnia arvoon 480 tonnia, jos
jatetddn huomioimatta esiintyvat kitkahdviot. Kun tydkalun 2 mdntd
liikkuu siind suunnassa; ettd minnidn varsi ulkonee sylinteristid, syo-
tetddn peinenestettid palautuskammiosta 9 liZhteeseen 14 johtoa 26
pitkin. Kun mdnndn varsi palautetaan piddttyneen tydiskun jHlkeen,
giddetdsn sdHitomekanismia 19 siten, ettd painenestettid pumpataan uu-
delleen palautuskammioon, samankaisesti kuin tydkalun kammiossa 8
oleva paineneste painuu'takaisin sekunddidrisiin mdntid-sylinterimeka~
nismeihin, mik#d puolestaan aikaansaa sen; ettd mi8nndn varsilaite
palautuu alkuperdisiin, kuviossa 4 esitettyihin asemiinsa.

Sen ansiosta, ettd paineenvahvistuslaite 15 kdgittdd kaksi tal use-
ampla pareja esitettyd laatua olevia méntd-sylinterimekanisme ja,
voldaan erilaiset laitteeseen kuuluvat sylinterit tehd&d pieniksi saa-
vuttaen kooltaan pieni laite.

Kuviossa 2 on esitetty, kuinka tydkalu 2 on varustettu 1iit§ntévéli~'
neelld 27 tyskalun liittdmiseksl kyseessid olevaan ajoneuvoon. Tdssid
tapauksessa liitdntdvdlineen 27 muodostaa pHiasiallisesti U-palkki
varustettuna istukalla, johon ajoneuvon toinen haarukka 4 voidaan
sovittaa.’Luonnollisesti on myoskin mahdollista tehdd 1iitdntivéline

muulla tavalla. -

Kuviossa 1 on havainnollistettu, kuinka aikaisemmin selitetty paineen-
vahvistuslaite 15 dn sijoitettu levyn 28 muotoiselle alustalle, Jjoka
mielivaltaisella tavalla voldaan ripustaa tal muuten 1liittdd ajoneu-
von haarukkalaitteeseen, sopivasti varsinaisten haarukoiden kumpaan-
kin pystysuoraan osaan tai-‘ndiden v&liin.

Hajoitettaessa kokilleja keksinnén mukaisella laitteella menetellddn
seuraavalla tavalla. Haarukan 4 kannattaman tyskalun 2 mukana ajoneu-
vo 3 vol tuoda kokillin 1 kysymyksesséd olevasta varastosta Jja kuljet-
taa sen sopivaan romutuspaikkaan. Kokilli 1 lasketaan t#115in sopi-
valle alustalle, minkid jdlkeen tydkalu 2 vieddin kokillin onteloon 29,
kuten kuviossa 2 on esitetty. Tdmin jilkeen tydkalu kiynnistetHin sydt-



tadmalls tarvittavaa painevdliainetta ajoneuvon painelidhteestd 14,
jolloin mdnndn varsi 7 sekd kysymyksessid olevaan kokillikokoon sopi-
va jatke-elin 13 saatetaan liikkumaan sylinteriin tai sylinteripesi&n
ndhden. Midnndn varsi tai tarkemmin sanottuna sen jatke-elin 13 ase-
tetaan td116in yhden kokillin seinin sisdsivua vasten ja tulee tar-
vittavan pailnevoiman tultua saavutetuksi puristamaan kysymyksessi
olevan kokillin seindn irti muusta kokillista. Jos kysymyksessid on
verraten haurasaineinen kokilli, voidaan p&d8asiallisesti koko seind
puristaa ulos yhtend kappaleena, kun taas sitkedmpdi ainetta olevan
kokillin kysymyksessd ollessa puristuu ulos Jja erilleen ainoastaan
kysymyksessd olevan seinédn palaset tai osat. Ensimm8isen seinin eril-
leen puristaminen muusta kokillista muodostaa menetelmin ensimméisen

tyovaiheen.

Toisessa tydvaiheessa kierretdin joko kokillia tai tydkalua 90° tydka~
luun, vastaavasti kokilliin n&hden, toisen, enaimmidiseen poistettuun
kokillin sein&&n ndhden kohtisuoran seinidn erilleen puristamisen mah-
dollistamista varten., Toisen seinsn erilleen puristamista varten tys-
kalu 2 toimii samalla tavalla kuin edellid on esitetty.

Kun kaksi toisiinsa_néhdén kohtisuoraa seinidid on poistettu muusta
kokillista, kokilli on tyydyttidvasti hajotettu, jolloin ontelo nyt

on poistettu ja jHljelld olevat osat voidaan panostaa niiden muodosta-
matta mainittavaa tyhjédtilaa uuniin.

Vaikka kokilli suppenee aukostaan pohjaan pi#in, niin on sopivaa kus-
sakin erillisessi tydvalheessa kdyttdsd tyokalua kahdessa tai useammas-
sa tolsistaan vdlimatkan pH##dssi olevassa kohdassa kokillin pituudella
yhden kappaleen poistamiseksi kerrallaan kysymyksessid olevasta seinds-
ta. ' '

Keksinndon edut ovat ilmeiset siinid, ettd keksinnon mukainen menetel-
mi mahdollistaa huomattavaéti nopeamman hajottamisen kuin aikaisemmin
on ollut saavutettavissa. Ndin voidaan keksinnén mukaisen menetelmin
avulla hajoittaa 10-15 kokillia tunnissa. Tdm&n lilsdksi kysymyksessd
oleva menetelmd tarjoaa huomattavasti joustavamman ja vdhemmdn vaaran-
alaisen tysn kuin aikaisemmin kdytetty menetelmd murskata kokilleja
pddstdmdlld alas painavia kappaleita niiden pHdlle.

On selvad, ettd keksintd ei ole rajoitettu ainocastaan selitettyyn ja
piirustuksissa esitettyyn sovellutusmuotoon. Niinp#d on esimerkiksi

ajateltavissa kdyttdd tyokaluna yksinkertaisen midntd-sylinterimeka-
nismin sijasta muita tyskaluja, jotka voildaan viedd kokillin sisdédn

Ja tydkalun ainakin kahden osan vdliselli keskin#iiselld liikkeelld



aikaansaada  kokillin seinien rikkipuristaminen. Edelleen on ajatel-
tavissa antaa muun ajoneuvon kuin haarukka-ajoneuvon kannattaa tys-
kalua, vaikkakin tdmd ajoneuvolaji on osoittautunut edulliseksi. Tém#n
ohella on mahdollista yhdist##d kesken#in kaksi tai useampia eri tyo-
kaluja, Jjolloin on ajateltavissa antaa tydkalujen toimia keskeniin

eri tydskentelysuuntiin. My&skin muut keksinnon muutokset ovat ajatel-
tavissa seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kokillien hajottamiseksi, t unne t t u siité, ettd
ainakin kaksi toisiinsa n#hden liikkuvaa osaa (7, 5) k#sittavd tys-
kalu (2) asetetaan kokillin ontelon (29) sisdfn ja ettd mainitut osat
saatetaan liikkeeseen toisiinsa n#hden pddasiallisesti kokillin pi-
tuussuunnan poikki sopivimmin siten, ettd toinen osa tysnnetiin ulos
toisesta osasta (5) kokillin seinien tai niiden osien puristamiseksi

erilleen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen mentelmd, t unne t t u siiti,
ettd tyskalun (2) molemmat osat (7, 5) saatetaan liikkeeseen toisiin-
sa ndhden painenesteen, sopivasti painenestelihteesti (14) tulevan o

nesteen avulla.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen wmukainen menetelmid, t u n -
nettu siitd, ettd tyskalu (2) tyon aikana kannatetaan ajoneuvos-
sa (3), sopivimmin haarukka-ajoneuvon toisen haaran (4) pddlli, jonka
ajoneuvon toista haaraa voidaan kiyttii kokillin (1) kuljetusta varten,

4. Patenttivaatimusten 2 ja 3 mukainen menetelmd, t unnet t u
siitd, ettd paineneste tyskalua (2) varten sydtetdin ajoneuvon (3)
painelsdhteestsd (14).

5. Jonkin patenttivaatimuksen 2-4 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd neste systetdiin lihteestd (14) tyskaluun (2) paineenvah-
vistuslaitteen (15) kautta, joké sopivasti ainakin kaksinkertaistaa
ldhteestd perédisin olevan paineen.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelms, t u n -
nettu siitd, ettd tyskalu (2) ensimmiisessi tysvaiheessa suunna-
taan ensimmdiseen poikkisuuntaan kokilliin ndhden ja saatetaan koko-
naan tai osittain puristamaan ulos ensimméisen kokillin neljédstid sei-
ndstd, minki jdlkeen toisessa tydvalheessa tydkalu Ja kokilli muute-
taan tolstensa suhteen 90° alkuasemaan nzhden Ja saatetaan kokonaan
$1 osittain puristamaan ulos kokillin toisen seinin.



7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, t unne t t u siiti,
ettd tyokalu jokaisessa yksitylsessd tydvaiheessa asetetaan kahteen
tai useampaan, vidlin pd#dhin toisistaan sijaitsevaan kohtaan pitkin
kokillin pituutta.

8. ITaite jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukaisen menetelman
toteuttamiseksi, t unne t t u kokillin (1) sisidin

vietivistd tyskalusta (2), joka kdsittdi ainakin kaksi osaa (7, 5),
jotka ovat liikkuvia toisiinsa ndhden, sopivimmin tyont&milld toinen
osa (7) toisesta (5) ulos sellaisella voimalla, ettd kokillin sein#t
tal ndiden osat puristetaan erilleen.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unne t t u siita,

ettd tydkalu on mintd-sylinterimekanismi (2), jonka minni#n varren (7)
muodostaa tal joka kuuluu mainittuun toiseen tydkalun osaan, jolloin
mekanismi on kdytettdvissd painenesteen, sopivimmin painenestel&hteestéd
(14) tulevan nesteen vdlityksells.

10, Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunne t t u siitd,
ettd ménté—sylinferimekanismin(2) glgddnsystto- tai painekammio (8)
on liitetty painenesteléhteeﬂeen (14) paineenvahvistuslaitteen (15)
kautta, joka sopivasti ainakin kaksinkertaistaa lihteestd periisin

olevan paineen.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd paineenvahvistuslaite (15) kdsittdi ainakin kaksi, paineldhteen
kanssa yhteisestl yhteydessid olevaa primi#fristd mintd-sylinterimeka-
nismia (16), joiden minnit (20) on mekaanisesti yhdistetty kahden mai-
nittuja prim8irimekanismeja vastaavam sekund@irisen mintd-sylinteri-~
mekanismin (22) midntien (21) kanssa, joiden sekundiiristen minti-sy-
linterimekanismien painekammiot (24) yhteisesti ovat yhteydessi
tyskalun (2) sisHinsystts- tai painekammion (8)kanssa, jolloin primHi-
rimekanismien (16) minnin ja sylinterin poikkileikkausala on suurempi
kuin, sopivimmin ainakin kaksi kertaa niin suuri kuin vastaavien se-
kundddrimekanismien mdnnédn ja sylinterin poikkileikkausala.

12, 7Patenttivaatimuksen 11 mukainen lajte, tunnet t u siiti,
ettd prim#dri- ja sekunddirimekanismien jokaisen yksityisen parin
molemmat mdnndt (20, 21) on liitetty yhteisen minnin varren (23)

vastakkalgiin pdihin.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 8-12 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd tyskalu (2) kdsittdsd vdlineen (27) tydkalun liittdmiseksi

ajoneuvoon (3).



14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd ajoneuvon muodostaa haarukka-ajoneuvo (3) ja ettd mainitun
liitidntdvdlineen (27) muodostaa istukka, jonka sis#in harrukka (4)

on asetettavissa.

15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 ja -jonkin patenttivaatimuksen
8-12 mukainen laite, t unne t t u siitd etti painenestelihteen
(14) tyskalua (2) varten muodostaa ajoneuvossa (3) oleva paineneste-

l&hde.

16. Jonkin patenttivaatimuksen 8-15 mukainen laite, t unnet tu
siitd,ettd mainitussa toisessa osassa tai minndn varressa (7) on
ulommassa, toisesta osasta (5) suuntautuvassa pidssdin viline (11)
yhden useista sarjaan kuuluvista, 1isékapﬁaleiksi muodostetuista eri
pituisista jatke-elimistd (13) vastaanottamiseksi.

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet t u siiti,
ettd mainimissa jatke-elimissd (13) on terdvd tai kartiomainen p#iH.



Patentkrav

1, Forfarande vid destruering av kokiller, k innetec knadt
ddrav, att ett 4tminstone tva inbirdes rorliga delar (7, 5) innefat- -
tande verktyg (2) inférs i kokillens kavitet (29) och att nimnda de-
lar forsdtts i rorelse relativt varandra vidsentligen tviirs kokillens
ldngdriktning, foretrddesvis genom att den ena delen (7) skjuts ut
frin den andra delen (5), for att pressa isir kokillens viggar eller
delar av dessa, ' -

2. Forfarande enligt krav 1, kd4nnetecknat dirav, att verk
tygets (2) bada delar (7, 5) forsdtts 1 rérelse inbsrdes med hjHlp av
ettt tryckfluidum, ldmpligen en vitska, fran en tryckfluidumkilla (14).

3. Forfarande enligt‘négot av foreglende krav, kdnnetecknat
ddrav, att verktyget (2) under arbete uppbirs & ett fordom (3), firew
tréddesvis p& ena gaffeln (4) hos ett gaffelfordon, vars andra gaffel

kan anvindas for transport av kokillen (1),

4, Forfarande enligt krav 2 och 3, k&dnn é tecknat dirav,
att tryckfluidum for verktyget (2) matas frén en tryckkdlla (14) &
fordonet (3). ;

5. Forfarande enligt ndgot av kraven 2 - 4, k&dnnetack nat
ddrav, att fluidet matas frén k#llan (14) till verktyget (2) via en
tryckforstiarkaranordning (15), vilken lampligen &tminstone f&rdubblar
det frin killan hérrérande trycket.

6. Forfarande enligt ndgot av foregdende krav, kinnetecknas
ddrav, att verktyget (2) i ett forsta arbetssteg orienteras i en fore-
ta tvirriktning relativt kokillen och bringas att helt eller delvis
pressa at en forsta av kokillens fyra vdggar, varefter i ett andra ar- e
betssteg verktyget och kokillen omstdlls i forhillande till varandra

90° mot initialldget och bringas att helt eller delvis pressa ut en
andra kokillvigg. .

7. Forfarande enligt krav 6, kd&nne tecknat dirav, att’verk~f

. tyget i varje enskilt arbetssteg appliceras & tva eller flera, p& av- |

stadnd fran varandra beligna stdllen utmed kokillens lingd.

8, Anordning for genomférande av forfarandet enligt ndgot av féreg~
ende krav, kidnnetecknad avetti en kokill (1) inférbart
verktyg (2) innefattande &tminstone tvd delar (7, 5) vilka dr rérliga -
i relation till varandra, foretréddesvis genom utskjutning av den ena -
delen (7) frén den andra (5), med sidan kraft att kokillens véggar_‘ff"ﬁ
eller delar av dessa pressas isdr, v o
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9. Anordning enligt krav8, k& nnetecknad dérav, att
verktyget sr en kolv-cylindermekanism (2) vars kolvsting (7) utgér
eller ing8r i sagda ena verktygsdel och vars cylinder (5) utgdr eller
ingdr i sagda andra verktygsdel, varvid mekanismen Hr drivbar medelst
ett tryckfluidum,léimpligen vitska, fradn en tryckfluidum_kHlla (14).

10. Anordning enligit krav 9; kdnnetecknad dirav, att
kolv-cylindermekanismens (2) inmatnings- eller tryckkammare (8) &r
ansluten till tryckfluidumk#zllan (14) via en tryckforstiarkaranorde-
ning (15), vilken lidmpligen &tminstone férdubblar det fran killan
hdrrorande trycket. ‘

11, Anordning enligt krav 10, kdnnetecknad dérav, att
tryckférstirkaranordningen (15) innefattar Atminstone tvd, med trycke-
kdllan gemensamt kommunicerande primira kolv-cylindermekanismer (16),
vilkas kolvar (20) Hr mekaniskt forbunda med kolvarna (21) hos tva

mot sagda primArmekanismer svarande sekundidra kolv-cylindermekanismer
(22),vilkas tryckkamrar (24) gemensamt kommunicerar med verktygets (2)
inmatnings- eller tryckkammare (8), varvid tvirsnittsarean hos primir-
mekanismernas (16) kolv och cylinder #r stérre &n, fbretridesvis &t-
minstone dubbelt s& stor som tvirsnittsarean hos motsvarande sekundir= .
mekanismers kolv och eylinder, S o

12, Anordning enligt krav 11, kX d&nne tecknad ddrav, att

‘de bida kolvarna (20, 21) hos varje enskilt par av primir- och sekune
didrmekanismer #r anbragta 4 de motsatta #ndarna av en gemensam kolv-
stdng (23).

13. Anordning enligt ndgot av kraven 8 - 12, k & n neteocknad ‘
ddrav, att verktyget(2) innefattar ett don (27) fér anslutning av verk--
tyget till ett fordon (3). 3

14. Anordning enligt krav 13, kdnne tec knad ddrayv, att for-
donet utgors av ett gaffeltordon (3) och att sagda anslutningsdon (27)
bestdr-av en fattning i vilken en gaffel (4) &r infSrbar,

15, Anordning enligt krav 13 eller 14 och nigot av kraven 8 = 12, _
kinnetecknad dirav, att tryckfluidumkszllan (14) £6r verk- _g
tyget (2) utgbrs av en & fordonet (3) befintlig tryckfluidumk&lla,

16. Anordning enligt ndgot av kraven 8 - 15, kdnnete ¢k na d
" d4drav, att sagda ena del eller kolvsténg (7) vid sin yttre, frén den.
andra delen (5) riktade dnde uppvisar medel (11) for att mottaga ett _
av flera i en serie inghende, séisom tlllsatser utformade forlangnings—7

. ..y-l“’" .

A
T [

organ (13) av olika ldngder.



T

17. Anordning enligt krav 16, kdnnetecknad didrav, att
 sagda forlingningsorgan (13) uppvisar en spetsig eller konisk énde,
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