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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce a un ridut-
tore ad ingranaggi, in particolare per 1’impiego in
estrusori a due viti perpetue per materiali termopla-
stici.

Piu in dettaglio tale riduttore comprende:

- un albero di entrata,

- un primo ed un secondo albero di uscita asso-
ciati ad una rispettiva vite perpetua e disposti pa-
ralleli e ravvicinati 1'uno all’altro, il secondo al-
bero di uscita essendo piu lungo del primo albero di
uscita,

- un primo ed un secondo treno di ingranaggi de-
stinati a collegare detto albero di entrata con il

primo e rispettivamente il secondo albero di uscita,

e

- una carcassa suscettibile di contenere 1'albe-

ro di entrata, gli alberi di uscita ed i treni di in-
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granaggi.

Scopo della presente invenzione & quello di rea-
lizzare un riduttore del tipo sopra indicato, il cui
montaggio e la cui manutenzione risultino facilitati
e semplificati.

Secondo la presente invenzione tale scopo viene
raggiunto grazie ad un riduttore avente le caratteri-
stiche richiamate in modo specifico nelle rivendica-
zioni che seguono.

Ulteriori vantaggi e caratteristiche della pre-
sente invenzione risulteranno evidenti dalla descri. -
zione dettagliata che segue, effettuata con riferi-
mento al disegni annessi, forniti a pure titelo di
esempio non limitativo, in cui:

la figura 1 & una vista in sezione secondo piua
piani sfalsati del riduttore dell’invenzione, e

la figura 2 & una vista prospettica esplosa di
alcuni componenti del fiduttore di figura 1.

Un riduttore ad ingranaggi, in particolare per

1’impiego in estrusori a due viti perpetue per mate-

riali termoplastici, comprende: un albero di entrata
10, un primo ed un secondo albero di uscita 12, 14,
ed un primo'ed un secondo treno di ingranaggi 16, 18
destinati a collegare l’'albero di entrata 10 con il

primo 12 e rispettivamente il secondo 14 albero di
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uscita.

Gli alberi di uscita 12, 14 sono associati ad
una rispettiva vite perpetua (non visibile nelle fi-
gure) e_disposti paralleli e ravvicinati 1’uno al-
1+altro. Il secondo albero di uscita 14 & pin lungo
del primo albero di uscita 12 ed & collegato al se-
condo treno di ingranaggi 18 in corrispondenza di una
sua porzione, alla quale non & affiancato il primo
albero di uscita 12. L’albero 14 & formato da due
spezzoni l4a, 14b uniti in corrispondenza di estremi-
ta contigue mediante un accoppiamento di tipo ma-
schio-femmina.

Ad un‘estremita dell’albero di entrata 10 & so-
lidale (ad esempio calettata o realizzata di pezzo)
una ruota dentata di azionamento 20, che & collegata,
in modo di per sé noto e non illustrato nelle figure,
ad un motore per l’azionamento del riduttore.

Il primo treno di ingranaggi 16 comprende una
prima ruota dentata 22 solidale al primo albero di
uscita 12, tre seconde ruote dentate 24 atte ad in-
granare con la prima ruota dentata 22, una corona
dentata 26 provvista di dentature interna ed esterna
28, 30 e una terza ruota dentata 32 solidale all’al-

bero di entrata 10.

-

La dentatura interna 28 della corona 26 & atta
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ad ingranare con le seconde ruote dentate 24, mentre
la dentatura esterna 30 & atta ad ingranare con 1la
terza ruota dentata 32.

Le tre seconde ruote dentate 24 sono disposte
simmetricamente intorno alla Prima ruota dentata 22
in uno stesso piano generale trasversale rispetto
agli alberi di entrata 10 ed uscita 12, 14. In forma
alternative (non illustrate nelle figure) di realiz-
zazione dell’invenzione POSsSONno essere previste solo
due oppure quattro o piu seconde ruote dentate 24,
disposte comunque sempre simmetricamente intorno alla
prima ruota dentata 22, affinché si determini una
compensazione degli sforzi con una ridotta sollecita-
zione di supporti e cuscinetti.

Il secondo treno di ingranaggi 18 comprende una
quarta ruota dentata 34 solidale all’'albero di entra-
ta 10 ed una quinta ruota dentata 36 solidale al se-
condo albero di uscita 14 in corrispondenza della sua
porzione alla quale non & affiancato il Primo albero
di uscita 12.

Le ruote dentate quarta 34 e quinta 36 sono in-
Lerconnesse da una ruota dentata oziosa 38, in modo
tale per cui i due alberi di uscita 12, 14 ruotano

nello stesso senso.

In forma alternative (non illustrate nelle figu-
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re) di realizzazione dell’invenzione & possibile far
ruotare in sensi opposti i due alberi di uscita 12,
14, ad esempioc collegando direttamente la quarta 34
e la quinta 36 ruota dentata.

Una carcassa & suscettibile di contenere al suo
interno l’albero di entrata 10, gli alberi di uscita
12, 14 ed i treni di ingranaggi 16, 18 precedentemen-
te descritti. Tale carcassa comprende due semielecmen-
ti 40a, 40b, rispettivamente inferiore e superiore,
ciascuno dei quali & sagomato a guisa di scatola con
un fondo 42 ed una parete laterale a sezione rettan-
golare. La parete laterale del semielemento 40a é
formata da due lati maggiori 44 e due lati minori 46,
48, ai quali sono paralleli un primo 56 ed un secondo
58 setto trasversali, cosicché nella porzione supe-
‘riore del semielemento 40a risultano individuate tre
cavita 50, 52, S54.

Il primo albero di uscita 12 ed alcuni elementi
del primo treno di ingranaggi fanno parte di un‘unita
60 suécettibile di essere preassemblata indipendente-
mente dagli altri componenti del riduttore e di esse-
re montata come tale su quest’ultimo.

L’unita 60 comprende in particolare il primo al-
bero di uscita 12, la prima ruota dentata 22, le se-

conde ruote dentate 24 la corona 26Aed una prima ed
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una seconda flangia 62, 64 affacciate, collegate fra
loro da mezzi distanziali ed atte a racchiudere fra
16&0 gli altri componenti dell’unita 60. Gli elementi
rotanti dell’unita 60 nonché gli altri componenti ro-
tanti del riduttore sono provvisti in modo di per sé
noto di cuscinetti di rotolamento. In particolare con
i numeri di riferimentc 68, 70, 72 sono rispettiva-
mente indicati i cuscinetti della corona 26, delle
seconde ruote dentate é4 e del primo albero 12.

I mezzi distanziali comprendono una pluralitd di
coﬁpie formate da una vite 66 e da un rispettivo ma-
nicotto tubolare 86. Ogni vite 66 presenta una testa
74 suscettibile di inserirsi in una nicchia 76 prati-
cata sulla prima flangia 62, uno stelo 78 suscettibi-
lé di passare attraverso un foro 80 ricavato attra-
verso la prima flangia 62 ed un’‘estremita filettata
82 suscettibile di afﬁitarsi in una sede filettata 84
ricavata entro la seconda flangia 64. Lo stelo 78 di
ciascuna vite 66 & avvolto dal rispettivo manicotto
tubolare 86.

Il procedimento di'montaggio del riduttore del-
l*invenzione prevede dapprima di inserire in modo di
pér 8é convenzionale 1’albero di entrata 10 con 1’in-
tero secondo treno di ingranaggi 18, lo spezzone 1l4b

dell’albero 10, la terza ruota dentata 32 e la ruota
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dentata 4i azionamento 20 nel semielemento inferiore
40a. Quest’ultimo & a sua volta realizzato, in modo
di per sé noto e non descritto in questa sede, in due
parti assemblabili, cosi da rendere possibile il mon-
taggio al suo interno degli organi meccanici sopra
menzionati. Al termine di questa prima fase di mon-
taggio, la ruota dentata 36 risulta collocata nella
cavitd 50 e lo spezzone 14b risulta sopportato dalla
sommita della parete 48 e del setto 58, mentre gli
altri componenti del secondo treno di ingranaggi 18,
1l’albero di entrata 10 e gli organi ad esso collegati
risultano posizionati entro i1l semielemento inferiore
40a.

Indipendentemente da queste operazioni si preas-
sembla 1’unitd 60, che risulta sagomata come un orga-
no sostanzialmente discoidale delimitato all’esterno
dalle flange 62, 64, da cui protrude attraversoc fori
88 l’albero di uscita 12. Le flange 62, 64 sono man-
tenute riunite e distanziate dai mezzi distanziali
66, 86 e definiscono al loro interno un interstizio,
entro cui sono posizionate le seconde ruote dentate
24, la corona 26 e 1la porzione centrale del primo
albero 12.

L'unitad preassemblata 60 viene poli montata sul

semielemento inferiore 40a, collocando le flange 62,
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64 in sedi semicircolari 90, 92 di profilo coriiSpon-
dente ricavate sul lato minore 46 e sul primo setto
56. La sede 90 si estende per l’intero spessore del
lato minore 46, mentre la sede 92 si estende solo per
una frazione dello spessore del primo setto 56,

In tal modo le seconde ruote dentate 24 e la co-
rona 26 sono posizionate nella cavitd 54, con la den-
tatura esterna 30 della corona 26 che va ad ingranare
con la terza ruota dentata 32 che era gia stata pre-
posizionata entro il semielemento 40a.

Grazie a mezzi di fissaggio selettivo, in parti-
colare viti 94, che passano attraverso fori 9§ prati-
cati sul primo setto 56 e si impegnano in sedi filet-
tate 98 ricavate sulla prima flangia 62 & possibile
assicurare l‘unita 60 al semielemento 40a della car-
cassa.

Il montaggio del riduttore & infine completato,
sovrapponendo 1l semielemento superiore 40b della
carcassa a quello inferiore 40a ed inserendo assial-
mente lo spezzone 1l4a del secondo albero 14 attraver-
so fori 100 praticati sulle flange 62, 64, finché es-
so si accoppia con lo spezzone 14b, che era gia stato
precedentemente montato sul semielemento 40a.

Le operazioni di montaggio dell’unita 60 sul ri-

duttore e quelle successive che ne permettono il com-
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pletamento sono quindi molto semplici e rapide. Per-
tanto, effettuandole in genso inverso, & anche molto
semplice e rapido smontare 1‘unitd 60 dal riduttore,
ad esempio per effettuare interventi di manutenzione.

In modo analogo € rapidamente effettuabile la
sostituzione di un’unitd 60 con un‘altra di uguale
ingombro esterno ed eventualmente struttura interna
differente, senza che sia necessario effettuare alcun
aggiustamento o regolazione degli altri componenti
del riduttore.

L’unita 60, una volta preassemblata, costituisce
un gruppo nel suo complesso rigido, grazie in parti-
cclare -all’azione di serraggio esercitata dalle viti
66, cosicché essa pud essere manipolata e trasportata
senza pericolo di variare in modo indesiderato gli
allineamenti ed i giochi dei suoi componenti assem-
blati.

La regolazione e la messa a punto di questi ul-
timi & infatti convenientemente eseguita cquando 1‘u-
nita 60 non & ancora montaﬁa sul riduttore ed & quin-
dl piu facilmente accessibile, riducendo cosi note-
volmente il tempo necessario per queste operazioni ed
accrescendo la precisione delle stesse.

Nel funzionamento, il riduttore dell’invenzione

trasforma in modo di per sé noto, attraverso il primo
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ed il secondo treno di ingranaggi 16, 18, il movimen-
to di rotazione dell’albero di entrata 10 in movimen-
ti di rotazione rispettivamente del primo e del se-
condo albero di uscita 12, 14. Piu in dettaglio 1la
rotazione dell’albero di entrata 10 fa ruotare la
quarta ruota dentata 34 calettata su di esso, la qua-
le, attraverso la ruota oziosa 38, provoca la rota-
zione della quinta ruota dentata 36 e del secondo al-
bero 14 sul quale questa & calettata. Dal canto suo
la rotazione della terza ruota dentata 32, anch’essa
calettata sull’albero di entrata 10, provoca, agendo
sulla dentatura esterna 30, la rotazione della corona
26 che, con la sua dentatura interna 28, fa ruotare
le seconde ruote dentate 24 a loro volta ingrananti
con la prima ruota dentata 22 calettata sul primo al-
bero di uscita 12, che viene cosi posto in rotazione.

Le sollecitazioni che, durante il funzionamento
del riduttore, si esercitano sui componenti mobili
dell’unitd 60 e che potrebbero far variare l'assetto
di questi ultimi, vengono vantaggiosamente scaricate
attraverso le viti 94 sulla carcassa fissa, che ha
una struttura tale da poterle assorbire senza subire
danni.

Naturalmente, fermo restando il principio del-

l’invenzione, i particolari di costruzione e le forme
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di attuazione potranno ampiamente variare rispetto a
quanto descritto ed illustrato a puro titolo di esem-
pPio, senza per questo uscire dal suo ambito.

12
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RIVENDICAZIONI
1. Riduttore ad ingranaggi, in particolare per
1'impiego in estrusori a due viti perpetue, comprern-
dente: |

- un albero di entrata (10),

- un primo (12) ed un secondo (14) albero di
uscita associati ad una rispettiva vite perpetua e
disposti paralleli e ravvicinati 1’uno all altro, il
secondo albero di uscita (14) essendo pil lungo del
primo albero di uscita (12), |

- un primo (16) ed un secondo (18) treno di in-
granaggi destinati a collegare detto albero di entra-
ta (10) con il primo (12) e rispettivamente il secon-
do (14) albero di uscita, e

- una carcassa suscettibile di contenere 1'albe-
ro di entrata (10), gli alberi di uscita (12, 14) ed
i treni di ingranaggi (16, 18),

detto riduttore essendo caratterizzato dal fatto
che detto primo albero di uscita (12) ed almeno una
porzicne di detto primo treno di ingranaggi (16) fan-
no parte di un‘unita (60) suscettibile di essere pre-
assemblata indipendentemente dagli altri componenti
del riduttore e di essere montata come talé su detto

riduttore.

2. Riduttore secondo la rivendicazione 1, caratte-
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rizzato dal fatto che detta unita (60) comprende una
prima ed una seconda flangia affacciate (62, 64),
collegate da mezzi distanziali (66, 86) ed atte a
racchiudere fra loro gli altri componenti dell‘unita
(60) .

3. Riduttore secondo la rivendicazione 2, caratte-
rizzato dgl fatto che detti mezzi distanziali com-
pPrendono una pluralitd di coppie formate da una vite
(66) e da un rispettivo manicotto tubolare (86), ogni
vite (66) presentando una testa (74) suscettibile di
inserirsi in un nicchia (76) praticata sulla prima
flangia (62), uno stelo (78) suscettibile di pasgsare
attraverso un foro (80) ricavato attraverso la prima
flangia (62) ed un’estremita filettata (82) suscetti-
bile di avvitarsi in una sede filettata (84) ricavata
entro la seconda flangia (64), lo stelo (78) essendo
avvolto dal rispettivo manicotto (86).

4. Riduttore secondo la rivendicazione 2 o 3, ca-
ratterizzato dal fatto che detta unita (60) comprende
dette prima e seconda flangia (62, 64), il primo al-
bero di uscita (12), una prima ruota dentata (22)
solidale al primo alberc di uscita (12), almeno due
seconde ruote dentate (24) atte ad ingranare con det-
ta prima ruota dentata (22), una coroné (26) provvi-

sta di dentature interna (28) ed esterna (30), 1a
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dentatura interna (28) essendo atta ad ingranare con
dette seconde ruote dentate (24), la dentatura ester-
na (30) della corona (26) essendo atta ad ingranare
con una terza ruota dentata (32) solidale a detto al-
bero d4i entrata (10) ed esterna a detta unita (60).
5. Riduttore secondo una qualunque delle precedenti
rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che detta
carcassa e suddivisa in piu parti.
6. Riduttore secondo la rivendicazione 5, caratte-
rizzato dal fatto che detta carcassa comprende due
semielementi (40a, 40b), rispettivamente inferiore e
superiore, ciascuno dei quali & sagomato a guisa di
scatola con un fondo (42) ed una parete laterale a
sezlone rettangolare, che & formata da due lati mag-
giori (44) e due lati minori (46, 48), parallelamente
ai lati minori (46, 48) del semielemento (40a) essen-
do disposto almenoc un primo setto trasversale {56)
atto a definire, insieme con unoc dei lati minori (46)
e la cavita (54) fra loro interposta, una sede per
1’alloggiamento di detta unita (60).
7. Riduttore secondo una qualunque delle precedenti
rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che detta
unita (60) & provvista di mezzi di fissaggio seletti-
vo a detta carcassa.

3. Riduttore secondo la rivendicazione 7, caratte-

15

$ACOBACCI & PERANI S.0.A,



G

i»

rizzato dal fatto che-detti mezzl di fissaggio selet-
tivo sono viti (94), atte a passare attraverso un ri-
spettivo foro (96) praticato sulla carcassa e ad im-
pegnarsi in una rispettiva sede filettata (98) rica-

vata sull‘unita (60).
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