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(54) Behalterbehandlungsmaschine

(57)  In einer Behalterbehandlungsmaschine, insbe-
sondere zum Fiillen, Spllen, Reinigen oder Sterilisieren
von Flaschen oder Preforms, mit einem ventilartigen
Aus- und/oder Einlasselement (V), an welchem die Miin-
dung des zu behandelnden Behéalters axial positionierbar
ist, und mit einem medienfiihrenden Rohr (R), das relativ
zum Aus- und/oder Einlasselement (V) zumindest aus-
tauschbar gehaltert ist und mit einem Rohrende (7) in die
Mindung eintaucht, ist fiir das medienfiihrende Rohr (R)
selbst und/oder fiir wenigstens einen aufien auf dem me-
dienfihrenden Rohr (R) angeordneten Strémungsleit-
korper (K) wenigstens eine lésbare Magnethalterung
(M1, M2) mit wenigstens einer durch Magnetkrafte defi-
nierten Halteposition (P1 bis Pn) vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Behalterbehand-
lungsmaschine der im Oberbegriff des Patentanspruchs
1 angegebenen Art.

[0002] Mediumflihrende Rohre werden in unterschied-
lichen Behalterbehandlungsmaschinen fiir die jeweiligen
Prozesse zu unterschiedlichen Zwecken jeweils an einer
vorbestimmten Halteposition eingesetzt und missen bei
einem Sortenwechsel im Regelfall getauscht oder ver-
stellt werden. Solche medienfiihrenden Rohre bendtigen
beispielsweise Fiiller (Karussellmaschine bzw. Rundlau-
fer), Reinigungsmaschinen (Rinser, Flaschenwaschma-
schine) oder Sterilisationsmaschinen (Vorwarmer, Ste-
rilisator, Kihler).

[0003] Aus DE 1254 498 B ist ein Fullventil eines Fl-
lers bekannt, das mit einem Ruckgasrohr als das medi-
enfiihrende Rohr und mit wenigstens einem Abweise-
schirm auf dem Ruckgasrohr bestickt ist. Am oberen
Ende des Ruckgasrohres sind mehrere Umfangsnuten
in unterschiedlichen Axialbereichen angeordnet, die im
Fullventil zum formschlissigen Verrasten des Rickgas-
rohres auf unterschiedliche Hohenpositionen dienen.
Ferner sind auflen an dem Riickgasrohr zwei weitere
Umfangsnuten geformt, welche verschiedene, wahlwei-
se nutzbare Haltepositionen fur einen dort eingerasteten
Abweiseschirm definieren. Aus den Nuten und den Ver-
rastungen resultieren hygienische Probleme.

[0004] Aus DE 20 2006 019 136 U ist ein Sterilisator
bekannt, hier zur Flaschensterilisation, der in einer Be-
handlungsstation als medienfiihrendes Rohr ein Be-
handlungsrohr aufweist, das gegebenenfalls in Langs-
richtung verstellbar ist. Auf dem Behandlungsrohr sitzt
als Strdmungsleitkérper eine Umlenkkalotte.

[0005] Karbonisierte Getranke werden nach Gleich-
druckflllverfahren abgefiillt. Die Mindung des Behal-
ters, z.B. einer Flasche, wird abdichtend gegen ein Ful-
lelement gepresst, um einen hoheren Abfilldruck als den
Umgebungsdruck zu erzeugen (vorspannen), aus einem
Druckgasreservoir. Nach einem Fillvorgang wird der
Uberdruck abgebaut, beispielsweise (iber einen Riick-
gaskanal und ein Riickgasrohr. Karbonisierte Getranke
werden im Regelfall nicht im Vollstrahl auf den Behalter-
boden, sondern entlang der Innenwand des Behalters
eingefiillt und dazu zur Innenwand umgelenkt. Hierflr
dient als mindestens ein Strémungsleitkdrper ein auf3en
auf dem Rickgasrohr angeordneter Abweiseschirm, der
in Achsrichtung des Filllelementes oder Behalters um
ein bestimmtes Ausmal in diesen ragt und sich somit an
einer bendtigten Stelle im Behalter befindet, aber in einer
vorbestimmten Halteposition auf dem Riickgasrohrfixiert
sein muss. Bei unterschiedlich weiten Flaschenhélsen
werden Abweiseschirme mit unterschiedlichen Durch-
messern oder/und Steigungen bendtigt. Produktabhan-
gig kdnnen auch Abweiseschirme aus unterschiedlichen
Materialien oder in unterschiedlichen Starken erforder-
lich sein. Der oder die Abweiseschirme sind in ihrer Hal-
teposition bislang meist fest auf dem Riickgasrohr ange-
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ordnet. Da die Eintauchtiefe des Ruickgasrohres die Full-
hohe einstellt, sind flir Sortenwechsel entweder die
Ruckgasrohre jeweils austauschbar an einer vorbe-
stimmten Halteposition in einen Fullventilkegel einge-
steckt oder ist das Rickgasrohr bzw. dessen Halteposi-
tion manuell oder automatisch durch Stellantriebe ver-
stellbar. Je nach Geometrie der Behaltermundung und
des Halses variiert die bendétigte Stelle des Abweiseschir-
mes im Behalter, damit das Getrank so schonend wie
moglich eingefiillt wird. Wird das Riickgasrohr in Langs-
richtung verstellt, ist folglich der Abweiseschirm nicht
mehr an der benétigten Stelle im Behalter platziert. Die
beschriebene Problematik tritt ebenso bei sogenannten
Vakuum-Fullmaschinen auf, bei welchen die Fiillhdhe im
Behalter durch Anlegen eines Unterdrucks eingestellt
wird, wobei Uberfllltes Abflllprodukt durch das Riickgas-
rohr wieder aus dem Behélter abgesaugt wird.

[0006] Auch bei der Reinigung oder Sterilisation von
Behaltern (Flaschen oder Preforms) wird unter anderem
sortenabhangig ein Behandlungsrohr mit seinem Roh-
rende tiefer oder weniger tief eintauchen gelassen, was
durch Verstellen oder Tauschen des Behandlungsrohres
bewerkstelligt wird. Meist ist hier kein Strdmungsleitkor-
per auf dem Behandlungsrohr angeordnet, obwohl den-
noch zum Sterilisieren eines Gewindebereiches auch ei-
ne Umlenkkalotte auf dem Behandlungsrohr platziert
werden kann.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Behalterbehandlungsmaschine der eingangs genannten
Art hinsichtlich einer hygienisch einwandfreien Halterung
des medienfliihrenden Rohres und gegebenenfalls eines
Strémungsleitkérpers auf dem Rohr zu verbessern, und
eine einfache und schnelle Umstellung bei einem Behél-
ter Sorten- oder Abfillprodukt-Wechsel zu erméglichen.
[0008] Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen
des Patentanspruchs 1 gelost.

[0009] Da die jeweilige Halteposition fir das medien-
fuhrende Rohr und/oder den Strémungsleitkérper durch
Magnetkréafte definiert wird, entfallen wegen der ganz
glattoder abgedeckt angeordneten Magnethalterung Ab-
lagerungen begiinstigende oder schwierig zu reinigende
Hinterschneidungen im Bereich der Halteposition. Da-
durch werden hygienische Probleme eliminiert. Ferner
lasst sich die Halteposition einfach und schnell I6sen,
entweder um einen Tausch durchzuflihren oder eine an-
dere Halteposition einzustellen, sofern mehr als eine de-
finierte Halteposition vorgesehen ist. Falls fiir den Stro-
mungsleitkdrper und das medienfiihrende Rohr jeweils
eine Magnethalterung vorgesehen ist, sind beide Kom-
ponenten leicht tauschbar bzw. lasst sich bei der Einstel-
lung einer neuen Halteposition des medienfiihrenden
Rohres auch leicht und schnell eine neue optimale Hal-
teposition des Stromungsleitkorpers einstellen.

[0010] Bei einer zweckmaRigen Ausflihrungsform ist
deshalb die jeweilige Magnethalterung entweder zur Ver-
stellung der Eintauchtiefe des Rohrendes in die Miindung
des Behalters und/oder des Strdomungsleitkdrpers ent-
lang des Rohres mit mindestens zwei wahlweise nutz-
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baren axial versetzten Haltepositionen ausgebildet. Die
Umstellung kann manuell oder Gber Stelltriebe einfach
und schnell durchgefiihrt werden.

[0011] In einer zweckmaRigen Ausfuhrungsform ist
das medienflihrende Rohr ein Riickgasrohr in einer Full-
ventilhilse eines Druck-Fiullventils. Das Ruickgasrohr ist
mit der Magnethalterung hygienisch einwandfrei gehal-
tert, und einfach und schnell entweder tauschbar oder
umstellbar. Der Strémungsleitkérper kann, vorzugswei-
se, wenigstens ein Abweiseschirm sein, der ebenfalls mit
einer Magnethalterung auf dem Riickgasrohr an wenig-
stens einer Halteposition festgelegt ist. Wird das Riick-
gasrohr in Langsrichtung in eine neue Halteposition ver-
stellt, lasst sich einfach und schnell auch der Abweise-
schirm wieder an eine dann optimale Halteposition brin-
gen und festlegen oder tauschen. Die jeweilige Magnet-
halterung ist hygienisch einwandfrei, standfest und bau-
lich einfach.

[0012] Bei einer anderen zweckmafigen Ausfih-
rungsform ist das medienfiihrende Rohr ein Behand-
lungsrohr in einem Ventilkopf einer Spil-, Wasch- oder
Sterilisierstation. Dank der Magnethafterung kann das
Behandlungsrohr entweder einfach und schnell ausge-
tauscht oder in eine neue Halteposition verstellt werden.
Falls, wie beispielsweise in einem Sterilisator, auf dem
Behandlungsrohr auf3en ein Strémungsleitkérper ange-
ordnet sein sollte, kann dies eine Sterilisiermittel-Um-
lenkkalotte sein, die dank ihrer Magnethalterung einfach
und schnell tauschbar und/oder verstellbar ist.

[0013] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsformistin der
jeweiligen Magnethalterung an mindestens einem Axial-
bereich wenigstens ein aus einem vollumfanglichen Ring
oder aus wenigstens einem teilumfanglichen Ringseg-
ment aus dauermagnetischem oder magnetisierbarem
Material bestehendes Halterungselement am oder im
medienfiihrenden Rohr vorgesehen, und an mindestens
einem Axialbereich an oder in einer das Rohr aufneh-
menden Kanalwand oder Strémungsleitkdrper-Innen-
wand wenigstens ein aus einem vollumfanglichen Ring
oder aus wenigstens einem teilumfénglichen Ringseg-
ment aus dauermagnetischem oder magnetischem Ma-
terial bestehendes Halterungselement vorgesehen, wo-
beidas jeweilige Halterungselement des Rohres und das
der Kanalwand oder der Strémungsleitkérper-Innen-
wand entgegengesetzte Polarisierungen aufweisen und
in der jeweiligen Halteposition radial zur Achsrichtung
aufeinander ausrichtbar sind. Abhangig von der Verwen-
dung eines vollumfanglichen Ringes oder wenigstens ei-
nes teilumfanglichen Ringsegmentes wird eine vollum-
féangliche Haltekraft zwischen den Halterungselementen
auf magnetischem Weg erzeugt, oder nur an wenigstens
einer lokalen Stelle oder einem Umfangsteilbereich, wo-
bei die jeweilige Halteposition einwandfrei und reprodu-
zierbar definiert ist.

[0014] Bei einer weiteren Ausfihrungsform kénnen
mehrere teilumfangliche Ringsegmente eines Halte-
rungselementes in Umfangsrichtung gleiche Polarisie-
rungen aufweisen, oder abwechselnd entgegengesetzte
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Polarisierungen. Dabei kénnen durchaus nur zwei teil-
umfangliche Ringsegmente zum Erzeugen der Haltekraft
und Definieren der Halteposition verwendet werden, die
einander anziehen.

[0015] Falls innen und/oder aulRen mehrere vollum-
fangliche Ringe oder teilumféngliche Ringsegmente vor-
gesehen sein sollten, kénnen diese in axialer Richtung
abwechselnde Polarisierungen haben, beispielsweise
um zu vermeiden, dass der Abweiseschirm aus Verse-
henin eine benachbarte Halteposition einrastet und nicht
ordnungsgemaR in die ibernachste. Es kénnen im Ub-
rigen fir jede Halteposition durchaus auch zwei oder
mehr Halterungselemente innen und auen vorgesehen
sein, um die Haltekraft zu erhéhen und die Halteposition
besser zu definieren.

[0016] BeieinerzweckmaRigen Ausflihrungsform sind
mehrere axial verteilt am Rohr und/oder der Kanalwand
oder Stromungsleitkdrper-Innenwand vorgesehene Hal-
terungselemente jeweils untereinander mit gleichen oder
abwechselnd entgegengesetzten Polarisierungen ver-
sehen.

[0017] Das jeweilige Halterungselement, beispiels-
weise der vollumfangliche Ring oder das teilumfangliche
Ringsegment, ist zweckmaRig in einer Umfangsnut fi-
xiert, z.B. eingepresst, verklebt, vergossen, oder ver-
schweil3t, oder in das Material des Rohres, des Stro-
mungsleitkdrpers oder der Kanalwand eingegossen.
Diese Fixierung lasst sich hygienisch einwandfrei aus-
bilden, d.h. ohne Ablagerungen beglinstigende und nur
schwer zu reinigende Hinterschneidungen, z.B. so, dass
das Halterungselement unterhalb der durchgehenden
Oberflache platziert ist.

[0018] ZweckmaRig ist das Material des Rohres, der
Kanalwand oder des Strémungsleitkdrpers nichtmagne-
tisch, um die Magnetkrafte zum Definieren der Haltepo-
sition nicht zu stéren oder zu verfalschen.

[0019] Wie erwdhnt, kdnnen in der jeweiligen Haltepo-
sition gleichzeitig mehrere axial beabstandete innere und
aullere Halteelemente aufeinander ausgerichtet sein
und sich gegenseitig anziehen.

[0020] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform sind zwi-
schen mehr als zwei Haltepositionen untereinander glei-
che oder unterschiedliche axiale Abstdnde vorgesehen.
Die Abstande kénnen auf das in der Behalterbehand-
lungsmaschine zu verarbeitende Behalterportfolio abge-
stimmt sein.

[0021] Bei einer weiteren, zweckmafigen Ausfih-
rungsform ist in Richtung zum oder am Rohrende des
medienfihrenden Rohres auf3en eine nach aufien vor-
stehende Abgleitsicherung vorgesehen, zweckmaRig
dann, wenn auf dem Rohr ein Strémungsleitkdrper
tauschbar und/oder umstellbar angeordnet sein sollte.
Der Strémungsleitkorper kdénnte beispielsweise bei ei-
nem Reinigungszyklus aufgrund sehr hoher Strdomungs-
geschwindigkeiten, oder im Abfiillbetrieb durch fehler-
haften Kontakt mit der Miindung unkontrollierbar aus sei-
ner Halteposition verlagert werden und dann vom Rohr
abgestreift und weggesplilt werden. Diese Abgleitsiche-
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rung ist, vorzugsweise, ein Ringflansch, ein Flanschseg-
ment, wenigstens eine Nase oder ein Stift, eine Stau-
chung, eine Aufbiegung oder dgl.. Der Querschnitt dieser
Abgleitsicherung kann beliebig gewahlt werden. Die Ab-
gleitsicherung kann auch durch Stauchen des Rohren-
des, durch spanende Bearbeitung, Stanzen, Walzen,
Biegen hergestellt werden, oder als eigenes Bauteil auf-
gebracht und permanent fixiert sein. Das Material der
Abgleitsicherung braucht nicht notwendigerweise dem
Material des Rohres oder Stréomungsleitkdrpers gleich
zu sein. Die Abgleitsicherung kdnnte auch durch Kleben,
Loten, Schweilen, Klemmen, etc. fixiert sein. Die Ab-
gleitsicherung muss nur sicherstellen, dass sie eine Wei-
te beansprucht, die gréRer ist als die Innenweite der In-
nenwand des Stromungsleitkorpers.

[0022] Bei einer weiteren gunstigen Ausfihrungsform
erstreckt sich das wenigstens einen austauschbaren
und/oder verstellbaren Strémungsleitkdrper tragende,
medienflhrende Rohr, ausgehend von der jeweiligen
Halteposition fiir den Strémungsleitkérper zum Rohren-
de und/oder zu einem gegeniiberliegenden Rohrende
mit einer AulRenweite héchstens entsprechend der In-
nenweite der Stromungsleitkérper-Innenwand. Dadurch
wird der Austausch des Strémungsleitkérpers, beispiels-
weise des Abweiseschirms, vereinfacht. Hierzu braucht
nur das medienfihrende Rohr unter Lésen seiner Ma-
gnethalterung herausgezogen werden, ehe der ebenfalls
durch seine Magnethalterung fixierte Strémungsleitkor-
per abgezogen und getauscht werden kann.

[0023] Anhand der Zeichnungen werden Ausfih-
rungsformen des Erfindungsgegenstandes erlautert. Es
zeigen:
Fig. 1  einen schematischen Achsschnitt eines ventil-
artigen Aus- und/oder Einlasselementes einer
Behalterbehandlungsmaschine, hier beispiels-
weise eines Fillventils einer Behalterfullma-
schine mit einem austauschbaren, durch eine
Magnethalterung fixierten medienfiihrenden
Rohr, hier in Form eines Riickgasrohres,

Fig. 2  eine Detailvariante zu Fig. 1 mit mehreren Hal-
tepositionen fiir das medienfiihrende Rohr,
Fig. 3  einen schematischen Achsschnitt eines medi-
enflihrenden Rohres mit einem darauf ange-
ordneten austauschbaren und/oder verstellba-
ren Strémungsleitkorper,

Fig. 4  einen Achsschnitt einer anderen Ausflihrungs-
form eines medienfiihrenden Rohres mit einem
Strémungsleitkorper,

Fig. 5 einen Langsschnitt einer weiteren Ausfih-
rungsform eines medienfiihrenden Rohres in
einem Stromungsleitkdrper,

Fig. 6  einen Achsschnitt einer weiteren Ausfihrungs-
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form eines medienfiihrenden Rohres mit einem
Strémungsleitkorper,

einen Radialschnitt in der Schnittebene VII - VII
in Fig. 6 zur Verdeutlichung einer Detailvarian-
te, und

Fig. 7

einen Achsschnitt eines medienfihrenden
Rohres mit einem Strémungsleitkdrper, in einer
anderen Ausfiihrungsform, prinzipiell ahnlich
der in Fig. 7 gezeigten.

Fig. 8

[0024] InFig. 1istin einem Abschnitt der Innenaufbau
eines beispielsweise als Fullventil ausgebildeten Aus-
und/oder Einlasselementes V einer nicht gezeigten Be-
halterbehandlungsmaschine als nicht beschrankendes
Beispiel gezeigt. Die Behalterbehandlungsmaschine
kann gemaR Fig. 1 ein Fuller sein, oder aber (nicht ge-
zeigt) eine Spilmaschine, Waschmaschine, oder ein
Sterilisator fUr Flaschen oder Preforms. Unabhangig vom
Typ der Behélterbehandlungsmaschine ist in dem Aus-
und/oder Einlasselement V ein medienfihrendes Rohr
Rvorgesehen, das zumindest austauschbaran einer vor-
bestimmten Halteposition P1 fixiertistund in einenin Fig.
1 nicht gezeigten Behélter in dessen Miindung eintaucht.
[0025] Das erfindungsgemaflle Konzept mindestens
einer lésbaren Magnethalterung M1, hier fir das medi-
enfiihrende Rohr R, wird anhand des nicht beschranken-
den Beispiels des Fllventils einer als Fller ausgebilde-
ten Behalterbehandlungsmaschine, wie in Fig. 1 gezeigt,
erlautert.

[0026] Das Fiillventil enthalt eine Ventilhilse 1, in de-
ren Inneren ein Riickgaskanal 3 verlauft, und die am un-
teren Ende eine hier kegelige Sitzflache 2 aufweist. Im
oberen Ende der Ventilhiilse 1 ist in einer Erweiterung
eine verstellbare Riickgasnadel 4 gezeigt. Das medien-
fihrende Rohr R ist ein Riickgasrohr 5 und mit einer auf-
gesetzten oder einstlickigen Verdickung 6 in das untere
offene Ende der Ventilhiilse 1 eingesteckt und dort an
der Halteposition P1 mittels der I6sbaren Magnethalte-
rung M1 fixiert. Vorzugsweise, bestehen das Rohr Rund
die Ventilhilse 1, zumindest in ihrem unteren Abschnitt,
aus nichtmagnetischem Material. Zur Definition der Hal-
teposition P1 durch Magnetkréfte sind hier ein aulleres,
vollumfangliches und ringférmiges aulleres Halterungs-
element Ha und ein ebenfalls vollumféngliches, ringfor-
miges inneres Halterungselement Hi vorgesehen, die
entweder aus dauermagnetischem oder magnetisierba-
rem und magnetisiertem Material bestehen und unter-
schiedliche Polarisierungen aufweisen, derart, dass sie
einander anziehen. Das auf3ere Halterungselement Ha
ist beispielsweise in einer Umfangsnutim Auflenumfang
der Ventilhiilse 1 festgelegt, beispielsweise eingepresst,
verklebt, verschweildt, verlotet, vergossen, oder sogar in
dessen Material eingegossen und allseitig eingekapselt.
Das innere Halterungselement Hi ist hier ebenfalls in ei-
ner dulleren Umfangsnut des medienfihrenden Rohres,
d.h. des Riickgasrohres 5, bzw. in dessen Verdickung 6
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analog festgelegt oder allseits eingekapselt eingegos-
sen. Eine elastische Dichtung 11, beispielsweise ein O-
Ring, des Riickgasrohres 5 dichtet in der Halteposition
P1 ab. Das innere Halterungselement Hi ist beispielswei-
se ein Ringkorper 10 (Magnetring), wie auch das auflere
Halterungselement Ha ein Ringkdrper 9 (Magnetring) ist.
Die miteinander kooperierenden Halterungselemente
Ha, Hi kdnnten auch nur durch jeweils ein teilumfangli-
ches Ringsegment (nicht gezeigt) gebildet werden, oder
durch mehrere in Umfangsrichtung verteilte teilumfang-
liche Ringsegmente (nicht gezeigt). Zum Tausch des
Ruckgasrohres 5 wird dieses, beispielsweise manuell,
durch Lésen der Magnethalterung M1 in Achsrichtung Y
herausgezogen und durch ein anderes, nach einem Sor-
tenwechsel eines zu fillenden Behalters oder einem Pro-
duktwechsel passendes Riickgasrohr 5 ersetzt, das wie-
derum in der Magnethalterung M1 an der Halteposition
P1 festgelegt wird und dann gegebenenfalls mit einer
anderen Eintauchtiefe des unteren Rohrendes 7 in die
Mindung des Behalters eintaucht.

[0027] Wie dies fiir Gleichdruckfiillverfahren zweck-
maRig sein kann, ist auf dem Rickgasrohr 5 in Fig. 1
mindestens ein Strémungsleitkérper K an einer vorbe-
stimmten Position angeordnet, z.B. fest verbunden mit
dem Riuckgasrohr 5. Alternativ kann auch der Stro-
mungsleitkdrper K, hier ein Abweiseschirm 8, mittels ei-
ner I@sbaren, weiteren Magnethalterung M2 festgelegt
sein. Bei einer weiteren, nicht gezeigten Alternative ist
das medienfiihrende Rohr R auf konventionelle Weise
mit anderen Mitteln an der Halteposition P1 tauschbar
festgelegt, und nur der Strémungsleitkdrper K mit seiner
Magnethalterung M2 (analog zur Magnethalterung M1)
festgelegt, wie dies anhand der Fig. 3 bis 8 erlautert wer-
den wird.

[0028] Fig. 2 verdeutlicht eine Detailvariante zu Fig. 1
und zeigt die linke Halfte des Teilachsschnittes unter Ver-
deutlichung der Magnethalterung M1 fiir das medienfiih-
rende Rohr R, hier das Riickgasrohr 5, in der Ventilhllse
1. In Fig. 2 sind beispielsweise in der Ventilhiilse 1 meh-
rere eingebettete duflere Halterungselemente Ha in
Achsrichtung verteilt angeordnet, die wahlweise mit nur
eineminneren Halterungselement Hi des Riickgasrohres
5 zusammenwirken, um dank entgegengesetzter Pola-
risierungen Magnetkrafte zu erzeugen, die unterschied-
liche Haltepositionen P1 bis Pn einstellen lassen. Die
axialen Absténde zwischen den unterschiedlichen Hal-
tepositionen P1 bis Pnkénnen untereinander gleich oder,
wie durch x1 und x2 angedeutet, voneinander verschie-
den sein. Die Magnethalterung M1 dient hier nicht nur
zum Festlegen des Riickgasrohres 5 an der vorbestimm-
ten Halteposition P1, sondern lasst die Einstellung un-
terschiedlicher Haltepositionen P1 bis Pn zu, um mit ei-
nem Ruckgasrohr 5 mehrere Behalter-Fillhdhen einstel-
len zu kénnen. Die jeweilige Magnethalterung M1 (wie
auch M2) arbeitet mit Magnetkraften (Anziehungskraf-
ten) und ist verschleiRarm bzw. verschleif3frei und aus
mikrobiologischer Sicht optimal (hygienisch einwand-
frei), und problemlos zu reinigen. Die in Fig. 2 gezeigten
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aufleren Halterungselemente Ha sind beispielsweise je-
weils Ringkérper 9a, 9b, 9c aus dauermagnetischem
oder magnetisierbarem und magnetisiertem Material.
Obwohl in Fig. 2 nur ein innerer Halterungskorper Hi ge-
zeigt ist, kdnnten alternativ in Axialrichtung mehrere sol-
cher innerer Halterungskérper Hi vorgesehen sein, so
dass an der jeweiligen Halteposition P1 bis Pn jeweils
mindestens zwei innere und zwei dulRere Halterungskor-
per Hi, Ha kooperieren.

[0029] Ferner kdnnte auch nur ein aulerer Halte-
rungskoérper Ha wie in Fig. 1 vorgesehen sein, und zum
Einstellen unterschiedlicher Haltepositionen mehrere im
Rickgasrohr 5 in Achsrichtung verteilt angeordnete in-
nere Halterungskérper Hi.

[0030] Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsform eines medi-
enfiihrenden Rohres R, beispielsweise eines Riickgas-
rohres 5, mit einem auen darauf angeordneten Stro-
mungsleitkdrper K, z.B. einem Abweiseschirm 8. Das
medienfiihrende Rohr R und der Strémungsleitkdrper K
kénnten jedoch auch ein Behandlungsrohr und eine Um-
lenkkalotte eines anderen Typs einer Behalterbehand-
lungsmaschine sein.

[0031] InFig. 3 sind im medienfiihrenden Rohr R, z.B.
dem Ruckgasrohr 5, an drei unterschiedlichen Axialbe-
reichen jeweils ein Ringkérper 13, 13a, 13b als Teil der
Magnethalterung M2 platziert, die gleiche Polarisierun-
gen haben, wobei der axiale Abstand zwischen den Ring-
kérpern 13 und 13a kiirzer ist als beispielsweise zwi-
schen 13a und 13b. Im Abweiseschirm 8 ist hingegen
ein einziger Ringkdrper 12 vorgesehen, der wahlweise
mit jedem der Ringkdrper 13, 13a und 13b magnetisch
zusammenwirkt, um hier mehrere Haltepositionen P1,
P2, P3 fir den Abweiseschirm 8 zu definieren.

[0032] Als Detailvariante ist fernerin Fig. 3 in Richtung
zum oder am unteren Rohrende 7 eine Abgleitsicherung
S vorgesehen, die nach aufden vorsteht und eine Weite
beansprucht, die geringer ist als die Innenweite des Ab-
weiseschirmes 8. Die Abgleitsicherung S ist beispiels-
weise ein Flansch 14 oder ein Flanschsegment, eine Na-
se oder ein Stift oder eine Stauchung oder Aufbiegung
oder dgl., und kann entweder aus dem Material des Roh-
res R geformt oder als eigener Kérper aufgesetzt und
festgelegt sein. Die Abgleitsicherung S stellt sicher, dass
im Prozessablauf der versehentlich aus der Halteposition
gebrachte Abweiseschirm 8 nicht abgleitet und abfallt.
[0033] In der Ausfiihrungsform in Fig. 4 sind im Riick-
gasrohr 5 zum Definieren zweier Haltepositionen P1, P2
in der Magnethalterung M2 jeweils drei Ringkdrper 13
axial nahe beieinanderliegend und mit gleichen Zwi-
schenabstéanden platziert. Im Strémungsleitkérper K,
hier dem Abweiseschirm 8, sind hingegen drei Ringkor-
per 12 mit zu den Polarisierungen der Ringkérper 13 ent-
gegengesetzten Polarisierungen (durch ein Kreuz ange-
deutet) mit gleichen Zwischenabstanden wie die Ring-
korper 13 angeordnet. Die Halteposition P1 ist beispiels-
weise weiter von der Halteposition P2 beabstandet, als
die axiale Erstreckung, die von den jeweils drei Ringkor-
pern 13 eingenommen wird.
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[0034] InderAusfliihrungsforminFig. 4 sind die beiden
sehr stabilen Haltepositionen P1, P2 jeweils dadurch de-
finiert, dass alle drei Ringkorper 13 und 12 radial aufein-
ander ausgerichtet sind. Es lassen sich allerdings auch
Zwischenhaltepositionen einstellen, in denen nurmehr
jeweils zwei innere und zwei dulRere oder ein innerer und
ein auBerer Ringkdrper 12, 13 radial aufeinander ausge-
richtet sind. Diese Zwischenhaltepositionen erbringen je-
doch nicht die volle Haltekraft, die in den Haltepositionen
P1 und P2 gegeben ist.

[0035] In der Ausfiihrungsform in Fig. 5 sind im Riick-
gasrohr 5 insgesamt beispielsweise sechs Ringkorper
13 in gleichen axialen Zwischenabstanden verteilt ange-
ordnet, wahrend im Abweiseschirm 8 als Teil der Ma-
gnethalterung M2 zwei Ringkdrper 12 vorgesehen sind,
zwischen denen der Abstand dem Abstand der Ringkor-
per 13 entspricht. Die Ringkérper 13 sind in Achsrichtung
abwechselnd entgegengesetzt polarisiert, wie durch eine
Schwarzung und ein Kreuz angedeutet ist. Auch die
Ringkérper 12 sind entgegengesetzt polarisiert (ge-
schwarzt oder gekreuzt), jedoch umgekehrt wie die Ring-
kérper 13. Auf diese Weise werden drei Haltepositionen
definiert, in denen jeweils zwei innere und zwei aullere
Ringkérper 12, 13 aufeinander radial ausgerichtet sind
und einander anziehen. Um nur eine Teilung versetzte
Zwischenpositionen sind hier nicht mdglich.

[0036] In der in Fig. 6 und 7 angedeuteten Ausfiih-
rungsform sind die Ringkorper 12, 13 nicht vollumfang-
lich, sondern ist jedes innere und/oder aufere Halte-
rungselement Hi, Ha durch wenigstens ein teilumfangli-
ches Ringsegment 15, 16, 17, 18 (Fig. 7) definiert. Im
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 und 7 sind zwei um etwa
180° in Umfangsrichtung zueinander versetzte Ringseg-
mente 15, 16, 17, 18 vorgesehen, obwohl auch jeweils
nur ein einziges Ringsegment ausreichen wirde, oder
sind in Umfangsrichtung mehr als zwei teilumféngliche
Segmente vorgesehen. Zum Definieren zweier Haltepo-
sitionen P1, P2 sind im Rlickgasrohr 5 axial relativ weit
beabstandet jeweils zwei Ringkérper 13 vorgesehen, die
entgegengesetzte Polarisierungen aufweisen (gekreuzt
und geschwarzt), wahrend im Abweiseschirm 8 nur zwei
Ringkdrper 12 ebenfalls mit entgegengesetzten Polari-
sierungen und einem Zwischenabstand entsprechend
dem Zwischenabstand zwischen zweien der Ringkdrper
13 vorgesehen sind. Wie durch Kreuzung und Schwér-
zung angedeutet, sind die teilumfanglichen Ringseg-
mente 15, 16, 17, 18 (Fig. 7) sogar mit in Umfangsrich-
tung abwechselnden Polarisierungen ausgebildet. Dies
schlieBt nicht aus, durch teilumféngliche Ringsegmente
15, 16, 17, 18 definierte Ringkdrper 12, 13 auch mit in
Umfangsrichtung gleichen Polarisierungen der teilum-
fanglichen Ringsegmente auszubilden. Diese Anord-
nung vermeidet, dass sich eine Zwischenhalteposition
gegenuber den Haltepositionen P1 und P2 jeweils mit
nur einer Teilung versehentlich oder absichtlich einstel-
len lasst. Beim Verstellen des Abweiseschirmes 8 in
Achsrichtung von der Halteposition P1 zu P2 oder um-
gekehrt muss darauf geachtet werden, die richtige Dreh-
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position des Abweiseschirmes zu erhalten, damit die ein-
ander anziehenden Ringsegmente auch ordnungsge-
maf radial aufeinander ausgerichtet sind.

[0037] Inder Ausfihrungsform in Fig. 8 sind im Riick-
gasrohr R insgesamt beispielsweise acht in gleichmaRi-
gen axialen Abstanden verteilte Ringkdrper 13 mit axial
jeweils abwechselnd gegensinnigen Polarisierungen an-
geordnet, die mehrere Haltepositionen P1 bis Pn defi-
nieren. Im Abweiseschirm 8 sind zwei axial mit derselben
Teilung beabstandete Ringkdrper 12 ebenfalls mit ent-
gegengesetzten Polarisierungen vorgesehen. Die Ring-
korper 12, 13 werden beispielsweise von teilumfangli-
chen Ringsegmenten 15, 16, 17, 18, analog zu Fig. 7,
definiert, die beispielsweise jeweils um 180° in Umfangs-
richtung zueinander versetzt sind. Hier lassen sich ins-
gesamt sieben verschiedene Haltepositionen P1 bis Pn
fur den Abweiseschirm 8 auf dem Ruickgasrohr 5 einstel-
len, namlich vier jeweils um zwei Teilungen axial beab-
standete Haltepositionen, und drei weitere um eine Tei-
lung beabstandete Haltepositionen. Eine solche um nur
eine Teilung beabstandete Halteposition ist bei Pn flr
den in Richtung des gestrichelten Pfeiles 21 axial ver-
stellten Abweiseschirm 8 angedeutet, wobei jedoch zum
Einstellen dieser um nur eine Teilung versetzten Halte-
position der Abweiseschirm 8 entsprechend des Pfeiles
20 um 180° verdreht werden muss. Durch axiales Ver-
stellen in Richtung des Pfeiles 21 und abwechselndes
Hin- und Herdrehen in Richtung des Pfeiles 20 wird hier
ein relativ groBer Verstellbereich mit definierten Halte-
positionen ermdglicht, wobei jeweils zwei innere Ring-
kérper 13 und zwei aulere Ringkdrper 12 radial aufein-
ander ausgerichtet sind und gemeinsam die Haltekraft
erzeugen.

Patentanspriiche

1. Behélterbehandlungsmaschine, insbesondere zum
Fillen, Spilen, Reinigen oder Sterilisieren von Fla-
schen oder Preforms, mit einem ventilartigen Aus-
und/oder Einlasselement, an welchem die Mindung
des zu behandelnden Behalters axial positionierbar
ist, und mit einem medienfihrenden Rohr (R), das
relativzum Aus- und/oder Einlasselement (V) zumin-
dest austauschbar gehaltert ist und mit einem Roh-
rende (7) in die Miindung eintaucht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass fiir das medienfiihrende Rohr
(R) selbst und/oder flir wenigstens einen auflen auf
dem medienfihrenden Rohr (R) angeordneten Stro-
mungsleitkdrper (K) wenigstens eine l6sbare Ma-
gnethalterung (M1, M2) fur wenigstens eine durch
Magnetkrafte definierte Halteposition (P1 bis Pn)
vorgesehen ist.

2. Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Verstellung
der Eintauchtiefe des Rohrendes (7) in die Miindung
und/oder des Stromungsleitkdrpers (K) entlang des
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Rohres (R) die jeweilige Magnethalterung (M1, M2)
mit mindestens zwei wahlweise einstellbaren axial
unterschiedlichen Haltepositionen (P1 bis Pn) aus-
gebildet ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das medi-
enfihrende Rohr (R) ein Ruckgasrohr (5) in einer
Fullventilhllse (1) eines Druck-Fullventils ist, und
dass, vorzugsweise, der Stromungsleitkérper (K) ein
auf den Rohr (R) angeordneter Abweiseschirm (8)
ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das medi-
enfiihrende Rohr (R) ein Behandlungsrohr in einem
Ventilkopf einer Spul-, Wasch-oder Sterilisierma-
schine ist, und dass, vorzugsweise, der Strdmungs-
leitkdrper (K) eine Sterilisiermittel- oder Spllmittel-
oder Waschmittel-Umlenkkalotte auf dem Behand-
lungsrohr ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach wenigstens ei-
nem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass in der jeweiligen Magnethalterung (M1,
M2) an mindestens einem Axialbereich ein aus ei-
nem vollumfanglichen Ring (12, 13) oder aus wenig-
stens einem teilumfanglichen Ringsegment (15, 16,
17, 18) aus dauermagnetischem oder magnetisier-
barem Material bestehendes Halterungselement an
oder im medienfiihrenden Rohr (R), und an minde-
stens einem Axialbereich an oder in einer das Rohr
(R) aufnehmenden Kanalwand oder Stromungsleit-
kérper-Innenwand wenigstens ein aus einem voll-
umfanglichen Ring (9, 12) oder aus wenigstens ei-
nem teilumfanglichen Ringsegment (16, 18) aus
dauermagnetischem oder magnetisierbarem Mate-
rial bestehendes Halterungselement vorgesehenist,
wobei die Halterungselemente des Rohres (R) und
der Kanalwand oder der Strémungsleitkérper-Innen-
wand entgegengesetzte Polarisierungen aufweisen
und in der jeweiligen Halteposition (P1 bis Pn) radial
zur Achsrichtung aufeinander ausrichtbar sind.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere teilum-
fangliche Ringsegmente (15, 17, 16, 18) eines je-
weiligen Halterungselementes in Umfangsrichtung
gleiche oder abwechselnd unterschiedliche Polari-
sierungen aufweisen.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere axial ver-
teilt im Rohr (R) und in der Kanalwand oder Stro-
mungsleitkdrper-Innenwand vorgesehene Halte-
rungselemente jeweils untereinander gleiche oder
abwechselnd entgegengesetzte Polarisierungen
aufweisen.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

8.

10.

11.

12.

13.

14.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Hal-
terungselement in einer Umfangsnut fixiert, z.B. ein-
gepresst, verklebt, vergossen, oder verschweilt,
oder in das Material des Rohres (R) bzw. der Kanal-
wand oder Stréomungsleitkdrper-Innenwand einge-
gossen ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Material des
Rohres (R) bzw. der Kanalwand bzw. der Stro-
mungsleitkdrper-Innenwand nichtmagnetisch ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass in der jeweiligen
Halteposition (P1 bis Pn) gleichzeitig mehrere axial
beabstandete Halterungselemente und/oder in Um-
fangsrichtung beabstandete Ringsegmente aufein-
ander ausgerichtet sind.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen mehrals
zwei Haltepositionen (P1 bis Pn) untereinander glei-
che oder verschiedene axiale Absténde (x1, x2) vor-
gesehen sind.

Behalterbehandlungsmaschine nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass in Richtung zum
oder am Rohrende (7) aufen am medienfiihrenden
Rohr (R) eine nach auRen vorstehende Abgleitsiche-
rung (S) vorgesehen ist, vorzugsweise ein Ring-
flansch (14), Flanschsegment, wenigstens eine Na-
se oder ein Stift, eine Stauchung, eine Aufbiegung,
oder dgl..

Behalterbehandlungsmaschine nach wenigstens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das einen austauschbaren
Strémungsleitkdrper (K) tragende, medienfiihrende
Rohr (R) ausgehend von der jeweiligen Haltepositi-
on (P1 bis Pn) fir den Strdomungsleitkdrper (K) zum
Rohrende (7) und/oder zu einem gegeniiberliegen-
den Rohrende mit einer Aulenweite hdchstens ent-
sprechend der Innenweite der Strémungsleitkdrper-
Innenwand ausgebildet ist.

Behalterbehandlungsmaschine nach wenigstens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen dem Strémungsleit-
kérper (K) und dem medienflihrenden Rohr (R) we-
nigstens ein umféngliches Dichtelement (19), vor-
zugsweise eine elastische Dichtlippe oder ein O-
Ring, vorgesehen ist.
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