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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 16日 (2005.8.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ０ 】
　 上 記 高 密 度 の 低 エ ネ ル ギ ー プ ラ ズ マ の 密 度 が 、 上 記 低 密 度 の 低 エ ネ ル ギ ー プ ラ ズ マ の 密
度 の １ ０ き い 請 求 項 １ 乃 至 ９ の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ガ ス 導 入 口 （ ２ ６ 、 ３ ０ ） を 備 え た 成 長 チ ャ ン バ （ ２ ３ ） を 含 む 成 長 シ ス テ ム （ ８ ０ ）
で あ っ て 、
　 成 長 シ ス テ ム （ ８ ０ ） は 、 少 な く と も ２ つ の 工 程 を 含 む 低 密 度 の 低 エ ネ ル ギ ー プ ラ ズ マ
強 化 化 学 蒸 着 法 （ Ｌ Ｅ Ｐ Ｅ Ｃ Ｖ Ｄ ） を 行 う た め に 装 備 さ れ て お り 、 こ れ に よ り
　 第 １ の 処 理 工 程 中 の シ ス テ ム パ ラ メ ー タ が 、 基 板 温 ０ ０ ℃ ～ ８ ５ ０ ℃ 、 ガ ス 導 入 口
で の 全 反 応 ガ ス 流 ｓ ｃ ｃ ｍ ～ ２ ０ ０ ｓ ｃ ｃ 成 長 速 ｎ ｍ ／ ｓ 以 上 に る よ う に
調 整 さ れ 、
　 第 ２ の 処 理 工 程 中 の シ ス テ ム パ ラ メ ー タ が 、 基 板 温 度 を ４ ０ ０ ℃ ～ ５ ０ ０ ℃ に 保 持
水 素 （ Ｈ ２ ） を 成 長 チ ャ ン バ （ ２ ３ ） に 導 入 し 、

ド ー パ ン ト ガ ス を 成 長 チ ャ ン バ （ ２ ３ ） に パ ル ス 状 に 導 入
成 長 シ ス テ ム 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更

倍 大
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し 、
そ し て 、 少 な く と も １ つ の 層 に 変 調 ド ー

ピ ン グ で き る よ う に す る よ う に
調 整 さ れ た



【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ８ 】
　 上 記 処 理 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ １ ） は 、 電 位 約 １ ２ の 低 エ ネ ル ギ ー の プ ラ ズ マ と 、 ほ ぼ
０ Ｖ の プ ラ ズ マ 電 位 と を 維 持 す る た め に 、 上 記 パ ラ メ ー タ を 制 御 す る こ と が で き る 請 求 項
１ ３ に 記 載 の 成 長 シ ス テ ム 。
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