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A presente invengdo diz respeito a um documento de identifica
¢3o que compreende um cartdo de base com uma ou mals marcas espe-
cificas, uma camada fotografica com uma reprodugéo fotogréafica,
que compreende uma secgdo de imagem contendo a fotografia da pes-
soa em questBo, e uma sescgdo de texto, na gqual sdo menclicnadas ca
racteristicas particulares ou cados respsitantes & mesma pessoa, e
um revestimento transparente gue, por laminagdo, é fixado insepa-
ravelmente pelo menos na camada fotogréafica, estendendo-se as mag
cas quer sobre a secgd@o de imagem; quer sobre a sescgl@o de texto.

£ conhecido um documento de identificagdo deste tipo da paten
te de inveng3o norte-americana n2 3.152.901, no gqual o revestimen
to transparente é fixado na reprodugdo fotografica por meio de um
adesivo ndo curavel, com o inconvenienke de, por amalecimento do
adesivo, por exemple por aumento da temperaturs,o documento poder
ser aberto, de modo que pode ser falsificado e depois de novo cola
do sem a possibilidade de detectar a falsificagBo visualmente num
curto intervalo de tempo.

0 objecto da presente invengdo consiste em elimipar este in-
conveniente e proporcionar um documento de identificagdo com 0
qual gualgquer tentativa de falsificagdo possa ser detectada vi-
sualmente, com clareza e num curto intervalo de tempo.

Segundo a presente invengdo, esse objectivo é atingido pelas

.
sequintes caracteristicas:
a) o adesivo & constituido por uma cola que cura irreversivel

mente;




b) a camada fotoqrafica compreende pelo menos trés camadas de
cores diferentes; e

¢) pelo menos um revestimento transparente leva no interior um

certo nlmero de marcas codificadas diferentemente.

Quando se utilizar a presente inveng8o, qualquer tentativa de
falsificar uma ou mais partes do cartdo de base e da informagd3o re
gistada no mesmo torna-se imediatamente visivel quando de um exa-
me visual ou observado com raios ultravioletas, pois por delaming
¢3o0 a separagdo da camads fotogrédfica em cduas ou mais camades de
cores diferentes e/ou na jungdo entre as marcas e uma ouU outra das
camadas exteriores transparentes torna impossivel reparar ulterior
mente todo o documento ou o seu cartdo de bass.

Uma forma de realizacgdo preferida da presente invengdo é carac
terizada por as marcas ccdificadas diferentemente compreenderem um
canfo nimero de marcas codificadas normalmente invisiveis,que flug
rescem sob uma radiagdo ultravioleta.

Isto tem como consequdncia que, quando se abrir o laminado, a
separagd3o é feita de modo tal que as marcas que ficam fluorescen-
tes com radiacgdes ultrevioletas s3o separadas entre a pelicula
transparente e a marca, enquanto nos locais onde ndg hd gquaisquer
marcas a separacdo faz-se entre as camadas de cor fotograficas.

Numa outra forma de realizagdo apropriada, as marcas codifica
das invisivelmente que se tornam fluorescentes com raios ultravig
letas s3o codificadas em pelo menos duas cores.

Estas marcas, codificadas em cores diferentes, revelam imedia
tamente e com clareza qualquer perturbagdo do seu padrdoc por dela
minagdo e tentativa de falsificacgdo.

Uma forma de realizacdo préatica da presente invengdo é carac-

terizada por as marcas que se tornam fluorescentes com raios ul-
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traviaoletas serem entdo visivels parcialmente com a cor verde e
parcialmente com a cor vermelha.

Isto proporciona uma detecgdoc ainda mais rédpida da perturba-
¢do do padrdo das marcas.

Descreve-se agora a presente invengdo com mals pormenor; com
referéncia ao desenho anexo gue representa esquematicamente um
corte transversal de um exemplo. Neste corte, a parte da esquerda
mostra o laminado ndo perturbado do documento de identificagdo
pronto, enquento a parte da direita mostra o laminado do mesmo do
cumento de identificacio delaminado no lado superior e por conse-
guinte danificado.

0 laminado ndo perturbado do documento de identificagdo, re-~
presentade do lado esquerdo do desenho, é constituido por um cer-
to nGmero de camadas (1) a (10) sobrepostas e ligadas parcialmen-
te de maneira insepardvel. 0 cartdo de base, gue compreende a segC
¢do de imagem, que contém a fotografia da pessca a identificar, e
a seccgdo de texto, que contém caracteristicas particulares ou da-
dos relativos 3 mesma pessoa, & constituido pelas camadas (2) a
(9). A camada inferior (1) é constituida por uma pelicula inferior
de poliéster transparente, sobre a qual é fixada de maneira irre-
versivel a face inferior da camada (3) de poliéster que contém a
fotografia, por meioc de uma camada de cola (7A) que cura irrever-
sivelmente. De preferéncia a pelicula inferior (1) leva no inte-
rior uma impress3o (2) sob a forma de um texto e/ou uma ou mais
imagens e também marcas sob a forma de um padrdc de linhas parale
las finas (por exemplo "numiscan").

A" camada que leva a fotografia (3) tem trés camadas de cores-
diferentes, que/constituem a fotografia a cores. Essas camadas

s3o, no sentido ascendente, a camada amarela (4), a camada magen-



ta ou camada vermelha (5) e a camada ciano ou camada azul (6).

Por cima desta aplica-se novamente uma camada (7) de cola que
cura irreversivelmente, que constitui a jungdo inseparavel com um
revestimento (8). Este revestimento (8) consiste num vernlz trans-
parente que tem uma influéncia positiva ou negativa sobre a aderén
cia das outras camadas. Este verniz é aplicado apenas nas marcas {(9)
de tinta que se tornam fluorescentes com radiagdo ultravioleta, es
tando as referidas marcas situadas no interior das camadas supe-
rior e inferior (1) e (10), mas nd3o nos intervalos entre as marcas
(9).

De preferfncia, estas marcas (9) s3o distribuidas de uma manel
ra regular por toda a superficie dos dois lados do documenta de
identificagdo.

Segundo uma forma preferida de realizagdo da presente invengdo,
as marcas (9) codificadas invisivelmente que se tornam fluorescen-
tes por raios ultravioletas s3o codificadas em pelo menos duas co-
res.

Neste caso, & vantajoso que as marcas (9), quando irradiadas
com radiagBes ultravioletas, se tornem fluorescentes parcialmente

verdes e parcilalmente vermelhas.

De acordo com uma forma de realizagdo especial, cada uma das
macrcas (9) que se tornam fluorescentes com raios ultravioletas mu-
da gradualmente de cor de um lado para o outro.

Numa forma de realizacdo préatica da presente invengdo, as pe-
liculas superior e inferior (1) e (10) s3o constituidas por poliés
ter que n3o & modificado antes da aplicag3o do nimero de marcas (9)
que se tornam fluorescentes por raios ultravioletas, enquanto de~-

pois da aplicagdo dessas marcas (9), por exsmplo de preferénclia por

impress3o com tinta fluorescente com ralos ultravioletas, o poliés



ter & modificado de maneira permanente, por exemplo por exposigdo a
uma descarga de efeito de coroa, optativamente seguida de um trata-
mento com um primario. Como consequéncia disso, criam-se grupos qui
micos reactivaos nos locais onde as camadas de poliéster (1) e (10)
ndo tém marcas (9), reagindo depois esses grupos quimicos reactivos
com a cola (7).

Como protecgdo adicional contra a falsificagdo, a pelicula in-
Ferior (1) tem no seu interior uma ilmpressé&o (2), sob a forma de
texto e/ou uma ou mals imagens.

0 lado direito do desenho mostrz as consequdncias da dslamina-
cdo na face superior do laminado dsz fig. 1. Entre as marcas (9) de
tinta que se tornea fluorescente com raios ultravioletas, que $3o0 co
bertas com um verniz (8) que tem uma influéncia positiva ou negati-
va na aderéncia com as outras camadas, de acordo com um padrdo alea
tério, de que se dé& um exemplo sem cardcter limitativoe no desenho,a
ligacdo entre a camada ciano ou azul (6) e/ou a camada magenta ou
vermelha (5) e/ou a camada amarela subjacente (4) é  parcialmente
destruida.

Por consequinte, ac abrir-se o laminado, faz-se uma clivagem
de modo tal que as marcas (9) que se tornam flucrescentes com raios
ultravioletas destacam-se entre a pelicula transparente (10) e (1)
e a marca, enquanto nos locais onde ndo h& qualquer marca (9) ha
uma clivagem diferente, ndo controlada, entre as camadas da fotogra
fia a cores (&), (5) e (6).

De acordo com o processo segundo a presente invengdo para a
preparagio de um documento de identificag&o, as camadas (3) a (6),
isto 6, a camada de poliéster (3) que leva a fotografia, a camada

.
(4) amarela, a camada magenta ou vermelha (5) e a camada ciano  ou

azul (6), Ficam expostas e s3o reveladas como uma fotografia.
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Neste processo, quando a fotografia emerge do banho de lavagém
Final, isto é, antes de se secar a fotografla, podem modificar-se
as camadas da emulsdo (3) a (6) por meio de substédncias, tais como,
por exemplo, um componente sollvel na agua contendo grupos hidroxi-
lo, que reagem mais tarde quimicamente com as camadas de cola (78)
e (9).

No processo segundo a presente lnvengdo para a fabricagdo de
um documento de identificagdc, como cola (7A, 7) que cura irreversi
velmente, aplica-se uma cola de dois componentes por meio de um ro-
lo de impressdo, uma técnica de jacto, uma técnica de entalhe ou
uma técnlica de serigrafia.

Numa forma de realizacdo favordvel do processo para a fabrica-
¢3o0 do documento de identificag3o, depois de reunir e colar todo o
documento de identificacfo, s3o curadas as camadas de cola (78) e
(7), completamente, optativamente a uma temperatura elevada e/ou
sob uma radiacdo ultravioleta, uma radiag3o electrdnica ou de raios
gama, a fim de acelerar o processo da cura. Depois disto, o documen
to de identificagdo estd pronto para ser emitido e depois usado.

Se agora se fizerem tentativas para abrir o laminado por dela-
minagdo de modo a alterar o caftgd de base, para falsificagéo, em
todas as circunstincias as camadas coloridas (4) a (6) da fotogra-
fia, como um todo ou em vérias combinagles de camadas de cor serdo
separadas do suporte (3) da fotografia de poliéster, como se repre-
senta por exemplo na parte da direita do desenho e como atras se
descreveu.

Também as marcas (9) podem ser destacadas como um todo ou par-
cialmente da camada superior e/ou da inferior (10) & (1), respecti-

vamente. Isso provoca a destruigdo tetal ou parcial do documento,

tornando-se desse modo impossivel reparar e/ou falsificar o documen

to de identificacgdo.
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REIVINDICAGCOES
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1.- Documento de identificacdo gue compreende um cartao de
base (2-9) com uma reproducdc fotogrifica (4,5,6), constitulda
por uma secgio de imagem contendo a fotografia da pessoa em questao

e uma secc3o de texto na qual estdo mencionadas as particulari-

dades ou dados respeitantes & mesma pessoa; e um revestimento

transparente (1,10} gque, por laninacdo, & fixado de maneira insepa
ravel a pelo menos a reproducdo fotografiica, caracterizade por:
a) o adesivo ser constituldo por uma cola gue cura de maneira

irreversivel (7a,7);

p) a reproducdo fotogrifica compreender pelo menos trés camadas

A b

de cores diferentes (4,5,6); e
¢) pelo menos Um revestimento transparente (1,10} levar no in-

£

terior um certo nlmero de marcas (9) codificadas diferentemente.
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2.- Documento de identificacdo de acordo com a reivindicagao
1, caracterizado por as marcas (9) codificadas diferentemente com-
preenderem um certo numero de marcas (9) codificados de maneira

normalmente invisivel, gque fluorescem $o0b radiagao ultravioleta.
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3.- Documento de identificacdo de acordo com as reivindica-
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do por as marcas {9) codificadas invisivel=-
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¢dss 1 ou 2, carscteriz
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mente cue fluorescem sob radiagao ultravioleta serem codificadas

em pelo menos duas cores.

4.- Documento de identificacao de acordo com as reivindica-
¢oes 1, 2 ou 3, caracterizado por as narcas (9), quando irradiadas
com radiacdo ultravioleta, fluoresceren varte em verde, parte em

vermelho.

5.- Documento de identificagao de acordo com as reivindica-
gées 1l 2 4, caracterizado por cada uma das marcas (9) gue fluores-
cem sob radiacdo ultravioleta mudarem gradualmente de cor de um

lado ao outro.

6.~ Documento de identificacdo de acordo com as reivindica-
¢oes 1 a 5, caracterizado por as marcas (9) que fluorescem sob
radiacdo ultravioleta estarem localizadas no intserior das peliculas

inferior e/ou superior (1,10), sendo o lado inferior dirigido para

ﬁora das marcas coberto com um revestimento (8).
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7.- Documento de identificacdo de acordo com as reivindica-
¢oes 1 a 6, caracteriado por as marcas (9) serem impressas no

ior das peliculas inferior e/ou superior por meio de tinta
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que fluoresce sob radiacdo ultravioleta.

8.= Documento de identificacao de acordo com as reivindica-
coes 1l a 6, caracterizado por o revastimento (8) ser constituido
¢ £
por um verniz transparente gue influencia a adesao das marcas (9)

28 outras cemadas,

~

9.~ Documento de identificagao de acordo com as reivindica-
¢oes 1 a 8, caracterizado por as marcas (9) gue fluorescem sob ra-
diagao ultravioleta serem distribuildas de uma maneira regular por

toda a superflicie de ambos os lados do documenta.

10.- Documento de identificacaoc de acordo com as reivindica-

¢oes 1 a 7, caracterizado por a cola gue cura irreversivelmente

{(2,7) ter sido colazrida de maneira itronsparente.

1l.- Documento de identificacin de acordo com as reivindica-

p

¢oes 1 a 8, caracterizado por a cola gue cura irreversivelmente

(7A,7) sexr uma cola de dois componentes.

12.- Documento de identificagao de acordo com a&s reivindica-

goes 1 a 11, caracterizado por a pelicula inferior (l) levar no



interior uma impressac sob a forma de texto e/ou uma ou mais figu-

ras.

13.~ Documento de identificacao de acordo com as reivindica-
¢oes 1 a 12, caracterizado por as peliculas superior e inferior
(10,1) serem constituidas por poligster.

14.~ Documento de identificag2o de acordo com as reivindica-

(;565 1 a 13, caracterizado por & pelicula (3) que leva a imagem

ser constitulida por poliéster.

15.~ Processo para a fabricagio de um documento de identifi-
cagao de acordo com gqualguer das reivindicagoes 1 a 14, que com-
preende um certo nimero de camadas, no gual primeiramente & fa-
bricado um cartdo de base, que & depois laminado entre duas pell-
culas exteriores e colado ac lado interior, caracterizado por se
aplicarem varias marcas (9) que fluorescem sob radiagdo ultravio-
leta no interior das peliculas inferior e superior (1,10}, depois
do que se cobre o lado inferior das marcas (9) voltado para dentro

com um revestimento {(8).

th

16.~ Processo para a fabricacio de um documento de identifi-

cagio de acordo com a reivindicagdo 15, no gual o cartio de base

compreende um supofte de imagem (3) com imagem fotogr&fica, lami-

nado entre as peliculas exteriores (1,10}, caracterizedo por a




or virias camadas (4,5,6) de

L]

imagem fotogrdfica ser constituida
cores sobrepostas, no gual a pelicula superior (10) que leva em si
no interior as marcas (9) que fluorescem sob radiagao ultraviole-
ta e o revestimento transparente (8) sao aplicados és camadas de
imagem fotogrédfica coloricdas (4,5,6) com interposicac de uma cola
que cura de maneira irreversivel (7), sendo as referidaes camadas

de imagem coloridas suportadss psla camada ds suportes (3) de ima-

gem colorida, tendo a referida camada (3) de suporte da imagem

colorida o seu lado inferior colado na pelicula inferior (1) pozx

meio de uma camada ds cola (7A) gue cura de maneira irreversivel.

17.- Processo para a fabricagdo de um documento de identifi-
cacdo de acordo com as reivindicagdes 15 ou 16, caracterizado por,

como cola (7&,7) que cura de maneira irreversivel, ser aplicada

uma cola de dois componentes por meio de um cilindro de impressaoc.

18.- DProcesso para a fabricacio de um documento de identi-
ficacdo de acordo com as reivindicagdes 15 a 17, caracterizado
por, como cola gue cura irreversivelmente (7A,7), ser aplicada

uma cola de dois componentes por meio de um téecnica de jacto.

-~

19.~ Processo para a fabricacdo de um documento de identi-

oas 15 a2 17, caracterizedo

1

ficacao de acordo com as reivindicag

v()

por, como camada de cola que cura de maneira irreversivel (7A,7),

ser aplicada um cola de dois componentes por meio de uma técnica



de fotogravura.

20.- Processo para a fabricagao de um documento de identifi-
cagdo de acorde com as reivindicagdes 15 a 17, caracterizado por,
como camada de cola (7A,7) cue cura de maneira irreversivel, se
aplicar uma cola de dois componentes por meio de uma técnica de

serigrafia.

21.~ Processo para a fabricacao de um documento de identifi-
cacio de acordo com as reivindicagdes 15 a 20, caracterizado por

as peliculas superior e inferior (1,10) serem contituidas por poli-

éster que ndo & nodificado antes da aplicagdo das marcas (9) gque

fluorescem sob radiacdo ultravioleta,enquanto que depois da apli-

cac3o das referidas marcas (9) o polidster & modificado de maneira
permanente, por exemplo por exposigdo a uma descarga com efeito

de coroa, optativamente seguida por um tratamento com um reves-

. timento primério.

22.~ Processo para a fabricagdo de um documento de identifica
¢d3o de acordo com as reivindicacgdes 15 a 21, caracterizado por,

depois da montagem e da colagem de todo o documento de identifica-

cao, se fazer a cura das camadas de cola (7A,7) a uma temperatura

elevada a fim de acelerar o processo de cura.

P

23.- Processo para a fabricacao de um documento de identifi-
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25.- Drocesso para a fabricaczo de um documento de identi-~
ficacio de acordo com as raivindicacdes 13 a 21, caracterizado

depois da montagem e da colagem de todo o documento de iden-
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tificacdo, se fazer a cura das camadas de cola (7a,7) por irra-

diagio com radiagdo gama para acelerar o processo de cura,
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"DOCUMENTO DE IDENTIFICAGCAQ LAMINADO COM

PROTECCAQ CONTRA FALSIFICAGAO POR

DELAMINACAQ"

A invengio refere-se a um documento de identificagao gque
compreende um cartdo de base (2-9) com uma reprodugdo fotografica

(4,5,6) constituida por uma secgdo de imagem contendo o retrato

-

(&

da pessoa em questdo, e uma secgao de texto, na qual s3o menciona-
dos as particularidades ou dados que dizem respeito a mesma pes-
soa mencionada, e um revestimento trasnparente (1,10) que, por
laminagdo, & fixado de maneira insepardvel e pelo menos a reprodu-
cdo fotogrifica. Segundéo a invengdo, o adesivo & constituido por
uma cola gue cura de maneira irreversivel (7A,7), a reprodugac
fotografica compreende pelo menos trés camadas de cores diferen-

tes (4,5,6) e pelo menos um revestimento transparente (1,10) leva

no interior um nimero de marcas codificadas diferentemente (9).

Por conseguinte, qualzuer tentativa de falsificagao pode ser de-

tectada visualmente com clareza e dentro de um curto intervalo
de tempo. De acordo com formas de realizagao preferidas, as mar-
cas (9) codificadas diferentemente compreendem um nitmero de mar-—
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cas de coddigo (9) normalmente invisiveis que fluorescem guando




observadas com luz ultrawi

(9)

em wveraslho

(b

O Age

L

ot
L
t
)
fu
0}
=
fu
Iy
)
f
(V]
)
(@)
[
'vl’
th
3
Q
fu
f;lt
u
0w
(&7
(4]
|
iy
vy
1]
lJ
¢
fu

-

Q
gue flucrescen quando cbservadas com luz ultravio-

(6]

icadas em oelo menos duas cores; & as marcas (9)

, <
pazcialaenzs em verde
.
e ————— R & e Sizane
»

dode IngusIrid)
\

ate Oticial da Proprie



<

/\\\\\ "

10

9

8

7 ‘—‘—.—:;':,

6 \ l\“\\ \/\\t <X l\l“\&‘l‘\mu \,\I\V//:\\

S R I PP

L g |

3 dituURIRIaRR ] " s It rmpate
70~ e Mlll | I Il i e :‘ | ‘“

8a

>

2/ Y
1 1

7.7 CAMADA DE COLA
99& TINTA FLUORESCENTE
8,8a TERNRARIE] VERNIE

6 ———W CIANO

5 ————m MAGENTA

M
b Coaaaaacad AMARELO

L @ TEXTO € “Numiscan™

////

O o @ I
n a 0 WUV o,mo



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

