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Zacisk mocujacy

1

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest-
zacisk mocujgcy stosowany do obciggania materia-
t6w pokryciowych izolacji termiczno-akustycznej
jak tez uszczelnianie lub doszczelnianie obrzezy
zamknieé w nadwoziach pojazdéw mechanicznych.

Stan techniki. Dotychczas do obciggania materia-
tobw pokryciowych izolacji termiczno-akustycznej
w kabinach pojazdéw mechanicznych stosuje sie
listwy dociskowe w postaci korytek, ktére do ele-
mentéw no$nych kabiny sa mocowane za ponioca
srub lub blachowkretéw.

Obcigganie materiatéw pokryciowych za pomocag
listew dociskowych nie pozwala na uzyskanie na-
lezytego efektu estetycznego na co ma wplyw nie-
réwnomierne obcigganie powodujace powstawanie
na desce pofalowan. Dokonanie obciggania za po-
mocg tej listwy zabezpieczajgcego nalezyty efekt
estetyczny mozna dokonaé lecz przy duzym udziale
czasu dla dokonania tej czynnosci. Nie jest réw-
niez korzystne ze wzgledéw estetycznych moco-
wanie listwy dokonywane blachowkretami lub
Srubami, gdyz ich lby czestokroé¢ wystajag znacz-
nie poza wysoko$é listwy stwarzajac poza powyz-
szym mozliwosé powstawania uszkodzen ciala
0s6b przebywajacych w kabinie. Poza tym na sku-
tek tego, ze otwory w elementach no$nych pod
blachowkrety wykonywane sg juz przed mon-
tazem, ich usytuowanie nie zawsze jest wykomna-
ne z zachowaniem warunké4w  technicznych
co do ich ustawienia w jednej linii i na odpo-
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wiedniej ‘wysokosci powodujgc, -ze listwy po za-
mocowaniu sa znieksztalcone a ich usytuowanie w
osi pionowej jest inne w kazdym samochodzie.
Powoduje to, ze ksztatt obciggnietej deski rozdziel-
czej nie jest powtarzalny. Niepowtarzalno§é uzy-
skiwanego ksztattu deski rozdzielczej ze stromy
technicznej nie jest istotma to jednak ma bardzo
duze znaczemie dla wtlasciwego wystroju wnetrza
kabiny.

W przypadku mocowania listew do elementéw
nosnych ka.biny za pomoca $rub wystepuje takze
niedogodnosé wynikajgca z trudnosci montazowych
powodujacych, Ze czynno$¢ ta jest bardzo praco-
chtonna. Mocowanie listew dociskowych za pomocy
srub wymaga stosowania dodatkowo nakretek, kt6-
re sg osadzone w koszyczkach p‘rzyg:zanych do ele-
mentéw nosnych kabiny.

W celu zabezpieczenia os6b przebywajacych w
kabinach samochod6éw ciezarowych przed hatasem
powstajacym w wyniku pracy silnika jak tez po-
trzebg izolowania wnetrza kabiny przed wplywami
temperatury otoczenia na warunki pracy kierowcy
oraz estetykj wnetrza kabiny, koniecznym jest réw-
niez zastosowanie izolacji termiczno-akustycznej na
oblachowanie silnika i uszczelnienie wzglednie do-
szczelnienie obrzezy zamknieé wystepujacych w ka-
binach.

Typowe miejsce zabudowy silnika, w samocho-
dzie cigzarowym znajdujacego sie na catej diugos-
ci kabiny nie pozwalajace z uwagi na brak miej-
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sca na wyk.onanie‘_o‘blaucbo-wa:nia w catosci odejmo-
wanego lub uchylanego znad silnika zmusza do
jego podziabu, co stwarza znaczne trudnosci este-
tycznego i zaopatrzonego we wilasciwe materiaty
izolacyjne ostonigcia oblachowania. Dotychczas do
ostoniecia oblachowania stosowano pokrowiec mo-
cowany do kabiny za pomoca paskéw przetykanych
przez uszy przyspawane do poigczonych na stale
z kabing czesci oblachowania silnika lub tez ob-
cigganych za pomocag odpowiednio wuksztattowa-
nych gum domska];qcych izolacje do oblachowania
silnika.

Ze wzgledu. na to ze pokr0w1ec w przypadku
potrzeby dostania SLg do silnika ze strony kabiny
musi by¢ zdjety z oblachowania wzglednie z nim
odchylony powinien byé wykonany z materialéw,
ktére poza zabezpieczeniem odpowiedniego ttumie-
nia i izolowania .jednocze$nie byly na tyle ela-

styczne aby przy zwijaniu pokrowca nie wystepo--

wato pekanie tych materiatéw.
Stosowanie 'pokrowcp na oblachowanie silnika

nie stanowi naZezytegg zabezpieczenia akustyczne-'

go przed przenoszeniem sie do kabiny hatasu zew-
netrznego powstajgcego z pracy silnika, jak i in-
nych Zr6del otoczenia. Stworzenie kierowcy dogod-
nych warunk6w prowadzenia pojazdu mechanicz-
nego pod wzgledem utrzymania witasciwej ghosnos—
ci i temperatury w kabinie wymaga nalezytego
uszczelniania czy tez doszczelniania obrzezy zam-
knieé. )
™ Do uszczelniania obrzezy stosuje sie specjalne
listwy uszczelniajace, zlozone ze sprezystego szkie-
letu metalowego zaopatrzonego w. wyci$niete do
jego wnetrza jezyki mocujace lub posiadajacego od-
powiednio uksztaltowane kence utrzymujagce listwe
na obrzezu i z obciggnietego na szkielecie ma-
terialu uszczelkowego, czestokroé obe!jmudacego
réwniez jezyki mocujace.

Listwy takie oprécz zastosowania do uszczelnia-

- nia znajdujg wykorzystanie jako elementy dekora-

cyjne do zastamiania brzydkich wywinigtych obrze-
zv. Listwy takie poza faktem do§¢ znacznego ich
kosztu sg trudne do wykonania, jednoczes$nie nie
dajg odpowiedniej gwarrahcjﬁ zajmowania przez nie,
a tym samym uszczelki lub elementu dekoracyj-
nego, polozenia zabezpieczajacego \:vne,'trze kabiny
przed przedostawaniem sie kurzu, wilgoci i wy-
dmuchiwaniem z niej ogrzamego powietrza.

Listwe iakg mozna réwniez zastosowaé do ob-
ciggania obicia deski rozdzielczej w kabinie lecz
wigze sig to z koniecznoécig zaopatrzenia kabiny
w dodatkowe obrzeze, na kt6ére wraz z obcigga-
nym materiatem pokryciowym listwa zostalaby
wcinieta. Zadna jednak ze znanych listew tego
typu nie zabezpiecza nalezytego utrzymywania na-
ciggnietego materialu pokryciowego, zwlaszcza
przez dtuzszy czas eksploatacji samochodu, co wy-
nika z fakiu przeznaczenia tych listew jedynie do
ostaniania obrzezy taczonych blach jako listwy oz-
dobne, gdzie nie wystepuja tak duze obcigzenia
listwy jak przy obcigganiu obicia na desce roz-
dziebczej kabiny.

Zastosowanie zaciské4w mocujacych stanowiacych
listwy ozdobne lub mocujgcych dodatkowe listwy,
do obciggania materiatéw pokryciowych izolacj:
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termiczno-akustycznej moze by¢ réwniez przyczyng
nie uzyskania wlasciwego efektu estetycznego  w
przypadku kontecznosci weiskania jchH na obrzeza
wraz z materiatem pokryciowym w-kierunku prze-
ciwnym do jego napiecia oraz na skutek przeci-
nania tego materialu w niektérych znanych roz-
wigzaniach przez zaczepy oporowe przemleszczame
po twardym obrzezu.

Zrwiekszenie grubosdci mettanlmwego szkieletu li-
stwy dla uzyskania "i ulltnzytmyrwaxma wartwosm po-
irzebnej sity zacisku materialu pokryciowego jest
nieuzasadnione z urwani na duze, w takimg przy-
padku, trudnosci technologiczne uzyskania wyma-
ganego ksztaltu listwy. Poza tym zwiekszenie gru-
bosci metalowego szkieletu listwy powoduje zwie-
kszenie jej gabarytow co prowadzi do utraty este-
tyki w kabinie jak tez wplywa na .zrwu'dk|szenie
ciezaru wilasnego  samochodu. ¢

Do ustalenia potozenia listwy Oxslalmajaco-uszczel—
niajgcej na przyktad obrzezy otworu drzwi sto-
suje sie rowniez jej przytwierdzenie za pomocag
nitéw szewskich. Jest to jednak rozwiszanie zde-
cydowanie niekorzystme gdyz listwa ta wykonana
zazwyczaj z gumy jest w wiekszodei przypadkéw
przecinaria przez nity -co powoduje, ze praktycznie
listwa utrzymuje sie na skutek wystepujgcego tar-
cia pomiedzy nig a obrzezem.

Zagadnienie, istota i techniczno-uzytkowe skutki
wynalazku. Wynalazek polega na opracowaniu za-
cisku mocujgcego, ktérego zastosowanie do obcig-
gania materialu pokryciowego deski rozdzielczej w
kabinie pojazdu mechaniczirego oraz do uszczelnia-
nia lub doszczelniania obrzezy zamknie¢ bedzie
eliminowato wymienione wady i niedogodnosci, a
zwlaszcza dawalo wymagany efekt estetyczny przy
jednoczesnych walorach technologicznych i eksplo-
atacyjnych.

Zgodnie z wynalazkiem zacisk mocujgcy sktaaa
sie z profilowej listwy, na przykiad w przekroju
poprzecznym w ksztabcie liter L, U,' Z, ktora jest
trwale polgczona z nadwoziem pojazdu tworzgce z
nim przestrzen klinowg zwezajgca sie w kierunku
swobodnej krawedzi sprezystego boku profilu li-
stwy oraz z wypelniajaca catg przestrzen klinows,
wkiadki elastycznej utrzymujgcej brzeg tkaniny po-
kryciowej, przy czym w sprezystym boku listwy
wykonane sa znane zaczepy w postaci jezykowych
nadciec.

Zastosowanie zacisku mocujgcego wedlug wyna-
lazku do obciggania materiatéw pokryciowych des-
ki rozdzielczej pozwolito uzyskaé jej estetyczny wy-
glad przy jednoczesnym zastgpieniu calego szeregu
elementéw skiadowych, dotychczas stosowanego
rozwigzania, dwoma elementami prostymi w wy-
konawstwie i spelniajagcymi wymagania ekisploata-
cyjne.

Dzieki trwalemy polagczeniu listwy z nadwoziem
pojazdu i utworzeniu przestrzeni klinowej uzyska-
no powtarzalno$é ksztadtu deski rozdzielczej bez
konieczno$ci wyposazania tego nadwozia w dodat-
kowe obrzeze, ktoére bytoby potrzebne przy zasto-
sowaniu znanych listew ozdobnych. Utworzenie
przestrzeni klinowej i wypelnienie jej w calosci
wigkszg od niej wkiadka elastyczng wprowadzona
w tg przestrzen wraz z materialem pokryciowym
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<zabezpiecza wymagang pewno$é¢ i trwalo§é moco-
‘wania tego materiatu, przy jednoczesnym stworze-
niu mozliwosci uszczelnienia lub doszczelnienia 1g-
czen dzielonych elementéw oblachowania na przy-
klad silnika. ‘

Objasnienie figur rysunku. Przykiad wykomnania
wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia zacisk mocujecy w przekro-
ju poprzecznym, przeznaczony. do obciggania ma-
teriadu pokryciowego na desce rozdzielczej, fig. 2
— zacisk réwniez w przekroju poprzecznym do
mocowania materiatu pokryciowego izolacji ter-
miczno-akustycznej, ktérego = wkladka elastyczna
zaopatrzona jest w warge do_;dészczelniania pola-
czen dzielonego oblachowania silnika.

Opis konstrukcji przykladu wykonania wynalaz-
ku. Przedstawiony na fig. 1 zacisk mocujacy przy-
stosowany do obciggania materiatu 1 pokryciowego
‘ultr‘zym!uu'a‘cegb naktadke 2 piankowg deski roz-
dzielczej sklada sie z metalowej listwy 3 w ksztal-
cie zblizonym do litery U, ktérej jeden bok 4
przylega do plaszezyzny 7 stanowigcej uskok obla-
chowania deski rozdzielezej kabiny, drugi za$§ bok
5 nie jest ograniczony zadng plészwczyzna‘ 7 kabiny
i jest nachylony do boku 4 przeciwleglego tworzgc
w ten sposdéb przestrzen klinows. Listwa 3 polg-
czena jest podstawa 6 ze $ciang 8 kabiny za po-
mocy zgrzewania.

Bok 5 listwy nie ograniczony zadng plaszczyzng
7, 8 kabiny zwany sprezystym ma wyciSniete do
wnetrza listwy 3 zaczepy 9 oporowe w postaci je-
zykéw usytuowane w stosunku do podstawy 6
listwy 3 w odlegtosci odpowiadajgcej w przyblize-
niu dtugosci boku 4 przylegajacego do uskoku des-
ki rozdzielczej, co jest uzasadnione ze wzgledu na
najpewniejsze w tym migjscu mocowanie wynika-
jgce z najwiekszego zblizenia boku 5 sprezystego
do przeciwleglego boku 4. '

Nakladka 2 piankowa deski rozdzielczej ostonie-
ta materialem 1 pokryciowym jest mocowana
przez obciagnigcie materiatu 1 pokryciowego wcis-
nietego wraz z elastyczng wktadka 10, wykonang
7z twardej gumy w przestrzen kilinowsg pomiedzy
bokami 4 i 5. Wcisnieta wkiadka gumowa 10 obej-
muje listwe 3 od strony wewnetrznej i zewnetrz-
nej. Utrzymywanie gumowej wkladki 10 we wtas-
ciwym polozeniu jest zabezpieczone poprzez ksztait
listwy 3 powodujacy jakby wé‘iaganie jej do prze-
strzeni klinowej oraz przez wchodzenie w nig wy-

10.

15

20

25

35

45

. nadwoziach pojazdéw mechanicznych,

3

6

cidnigtych do wnetrza listwy 3 zaczepéw oporo-
wych 9. ~

W celu uzyskania zatozonego ksztaltu deski roz-
dzielczej bok 4 przylegajacy do uskoku deski roz-
dzielczej jest nieco diuzszy od tego uskoku, za$
wktzdka 10 gumowa ma plaszezyzne 11 wykiadaja-
cg sie po ksztaicie nakladki 2 piankowej. Zacisk

- mocujgcy przedstawiony na fig. 2 przeznaczony

ghownie do mocowania izolacji na oblachowaniu
silnika ma listwe 3 metalowg w przekroju w ksztal-
cie zetownika, przygrzanego do plaszczyzny 7 obla-
chowania silnika tak, ze jego krawedz swobodna
jest najbardziej zblizona do oblachowania, dzieki
czemu zostala utworzona przestrzen klinowa.

Pomigdzy bokiem 5 sprezystym a plaszezyzng 7
elementu oblachowania silnika jest wcisnieta wraz
z materiatemn 1 pokryciowym elastyczna wktadka
10 gumowa, ktérej ksztalt zewnetrzny pozwala na
jednoczesne doszczelnienie 1lgczen = poszczegblnych
elementéw podzielonego O\,bllaCthM}a?n'ia silnika.

Segment oblachowania silnika zaopatrzony po
brzegach w listwy. 3 ma pomiedzy nimi umieszczo-
ny material 12 izolujgcy termicznie i akustycznie,
ktory jest obciagnigty materialem 1 pokryciowym.

Zaciski mocujace wedlug wynalazku .mogg byé
stosowane nie tylko do obciggania materialtéw po-
kryciowych izolacji termiczr.o-akustycznej kabin
samochodéw oraz jako element mocujacy uszczelki
drzwiowej czy tez do ostaniania brzydkich obrzezy,
ale takze w ,meblarstwie, kolejnictwie i w calego
szeregu innych dziedzinach.

Zastrzezenie patentowe

Zacisk mocujgcy do obciggania materialéw po-
kryciowych izolacji termiczno-akustycznej oraz usz-
czelniania lub doszczelniania obrzezy zamknie¢ w
znamienny
tym, ze sklada sie z—profilowej listwy (3), na
przykiad w przekroju poprzecznym w ksztalcie
liter L, U, Z, ktéra jest trwale polgczona z nad-
woziem (7) pojazdu tworzac z nim przestrzen kli-
noewa zwezajgcy sie w kierunku swobodnej kra-
wedzi sprezystego boku (5) profilu listwy (3) oraz
z wypelniajgcej calg przestrzen klinowg wktadki
(10) elastycznej utrzymujgcej brzeg materiatu (1)
pokryciowego, przy czym w sprezystym boku (5)
listwy wykonane sg znane zaczepy (9) w rpostaci
jezykowych nadcie€.
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