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Vyndlez se tyké zarfzeni pro automatické svarovént trubek, obfhajfctho po obvodu svafo-
vané trubky, nazyvaného v daldim popisu jednodu$e jako obdiné za¥izenf, kterd soudasnym
vytvérenim dvou svarovych housenek pomoci dvou svafovacfich ho¥aka pEi jejich kazdém prichodu
zrychluje, zlepsuje, inovujce a zleviuje avtomatické svafovac! operace jak ve smérny nahoru, tak
také ve sméru dolli, p¥iem? timto za¥f{zenim je moZno svafovat i trouby v&tfich priméri,

Potfeba zrychlent pracovafho cyklu pi'i svatovacfch operac{ch pil pokladan( poLrubl,
ur¢endho pro dopravu kapalin nebo plyn, kterym se m& dosdhnout snifenf vyrobnich néklada
a dosdhnout stdle v&t3{ konkurendni schopnosti p¥i soufasném snifeni spotIeby dasu na co
nejmens{ miru byla impulsem pPro vyvoj stéle vice komplexnich za¥fzenf Pro automatické svaro-
vdni trub.

% dosud zndmych vysoce déinnych sva¥ovacich zaf{zen{ pro automatické ob&%né sva¥rovini
trub je zejména t¥eba se zminit o zaffzenf, popsaném v Ceskoslovenském patentd &. 241 006,
ze kterého bylo vychézeno p¥i ¥eSeni p¥edmdtu p¥ihldsky, kterd predstavuje zdokonalenf
tohoto zndmého zafizenf.

Jak zndmo, ob&iné svatovact zaffzen{, které je predmdtem této d¥ive podané p¥ihlasky
vyndlezu, je v podstatd tvoFeno kolejnicf, umf{stdnou kolem trouby a upevnénou k nif v pfedem
stanovené poloze kolem okraje, ktery md byt sva¥ovén, a také podpérnou deskovou zékladnou,
upevnénou pomocf rychloupfnacich prost¥edkd na okraje této kolejnice, p¥iem? za¥{zenf
je ddle opatfeno &ty¥mi obd¥ngmi kladi¢kami, ur&enymi pro odvalovani podél trouby a pohybujf-~
cimi se podél kolejnice pomoci ryhovaného hnaciho pastorku, spolupracujfcfho s okrajem
kolejnice; na podp&rné deskové zdkladnd jsou krom& jindho upevnény svaYovact hoféky, p¥ivodni
Ustroji pro peddvdn{ svarovacfho drétu a mechanismy, potiebné pro nastavent polohy ho¥dku
a také pro jeho natddeni v pP{dném sméru vzhledem kX okraji, ktery m& byt svatovén.

Takové ob&%né svatovaci zatfzen{ umoZfiuje podobn& jako vEechna jind podobnd svafovaci
zaffzen{ vytvéfeni pouze jediné svarové housenky, vytv4F¥ené pEi kaZdém posuvu,

Jinak fe&eno, dvé vzdjemn& presazené svarové housenky je moZno ziskat v za sebou nédsledu-
jicich a odd&lenych &asovych intervalech, pomcci dvou samostatnych posuvi,

ProtoZe se tedy svafov4ni trub provadi{ vidy kladenim uritého podtu svarovych housenek
za sebou, je t¥eba u tdchto zndmych za¥fzenf uskutednit tolik posuvi, kolik ma byt svarovych

housenek,

Gkolem vyndlezn je proto odstranit Uplné toto omezen{ a vyfe¥it konstrukci ob&Zného
zaffzeni, kterd by umoZnilo vytvofenf celého svaru men3im podtem posuvi.

Vyfefenim tohoto dkolu m& byt také dosaieno lep${ kvality svart. pP¥i provéddéngch zkoud-
kdch se totiZ zjistilo, ¥e kvalita svaru je také zAvislad na velikosti Sasové prodlevy mezi
vytvokenim obou svarovych housenek, kters tedy mus{ byt pY¥esn& nastavena pro kaZdy konkrét~
ni p¥ipad. Proto je nutno, aby bylo moZno kontrolovat a ovlédat prib&h tohoto jevu, zabezpedit
moZnost zmény dasového intervalu mezi vytvaienim dvou za sebou ndsledujicfch svarovych
housenek, a zaéit s vytva¥enim druhé svarové housenky v pfesn& stanoveném okamiku prvniho
cyklu, ve kterém jsou teplotnf podminky a stupei ztuhnut{ sva¥ovaciho materislu a takd

svafované trouby pro zah&jeni druhého cyklu nejvhodn&jisf.

Vy¥e uvedené nedostatky odstrafiuje a vyt&eny kol Fe¥{ za¥fzeni pro automatické svafovd-
n{ trub, které je pohyblivé po obd%né dréze a sestdvd z pevného dflu nebo kolejnice, umistd-
né a upevn&né kolem trubky v p¥edem stanovend poloze vzhledem k okraji, ktery m& byt sva¥ovén,
& z pohyblivého dilu, tvo¥eného podp&rnou z&kladnf deskou, upevné&nou rychloupfnactmi &leny
na okraje kolejnice prost¥ednictvim &ty¥ valivych kladi&ek pro umoZné&n{ posuvu, poh&n&nych
podél kolejnice hnanymi ryhovangmi pastorky, spolupracujicfmi s okrajem kolejnice, na z&klad-
nf desce je um{st&n svafovac{ systém, tvo¥eny blokem podporujicim svafovac{ ho¥dk vdetns



CS 266 330 B2 3

pfisluSnych uUstroj{, nezbytnych pro nastaveni jeho polohy a pro ovlddidni jeho vykyvného
pohybu, a také p¥ivodn{ dstrojf{ pro pfivddéni svafovacfho drédtu, obsahujici civku se svafova-

cim drtem a wmechanismus pro odvijeni svafovaciho dr&tu; podle vyndlezu, jeho% podstata

spocivi v tom, Ze zatfzen( pro svafovdn! trubek je dAle opatfeno druhym sva¥ovacfm systémem,
uaspatiddanym v paralelni poloze vzhledem k prvnimu svatfovacimu systému na zdkladni desce

tal, veaba cvaiovact hordly  jaon napoiddiny vedjonn® cavnobh®Zn® podd ] nvatovandho okraje

a oba svatovacf systdémy jsou upevnlny ve vzdjemnd nastavitelnd vzddloenosti upevn®nfm podpdc-
nych blok(t pomoct ¢epl, prochézejfcich podélnymi Htdrbinami, kterd¢ probfhaji v obvodovém
smiru kolejnice a jsou vytvoFeny ve druhé podpé&rné desce, kterd je zase zavéSena jednim

svym koncem na podpdrnd zdkladn{ desce a jejf{Z druhy konec je zachycen zaji$tovacfm hikem,

upevnénym ha zdkladni desce.

prodle daliiho vyhodného provedeni za¥fzeni podle vyndlezu je druhd civka se svaFovacim
dritem pro zAsobovdni druhého svafovaciho hofdku upevnéna otoéné na kloubové rameno a drZena

ve své poloze zajistovacim svornikem.

zaffzen{ pro automatické svatrovadni trub podle vyndlezu zcela odstranuje nutnost provadét
tolik posuvovych cykld svafovaciho ustroji, kolik je tieba vytvofit housenek, a dovoluje
naopak vytvo¥eni celého svaru p¥i podstatnd menZfm poltu posuvovych cyklt a navic vytvofe-
ni svarového &vu s lepdimi metalurgickymi a tedy i mechanickymi vlastnostmi v podstatné
krat&im Casovém intervalu, co? je zplsobeno tim, Ze se dal${ svarovd housenka vytvdf{ v dobé&,
kdy spodni vrstva svaru nen{ je3té& zcela vychladld. zaffzeni je p¥itom konstruk&n& jednoduché,
snadno ovladatelnué a nendro&né na sefizovadn{ a Gdribu. Upevnéni jednotlivych svafovacich
systémd nikoli na jediné, nybri na dvou pohybliv& spojenych zdkladnich desk&ch dovoluje
snadny pE{stup, kontrolu i &ijté&ni ho¥dkl svaFovacf{ch systémi: spodni E&sti zalizen{.

Proveden{ zavésu civek se svafovacim drdtem pak dovoluje velmi jednoduchou vymEnu

préazdnych civek nezdvisle na sobg.

p¥fklad proveden{ svafovaciho za¥izeni pro svafovan{ trub podle vyndlezu je zobrazen
na vykresech, kde obr. 1 znizorhuje &4ste&ny axonometricky pohled na ob&%iné svafovaci za¥ize-
ni, upevnné na svafované troub&, obr. 2 zndzorhuje &asteny axonometricky pohled na ob&%Zné
svarovaci zatfzeni z obr. 1 se svafovacimi systémy v jejich odklonéné poloze a na obr. 3

je Gastedny axonometricky pohled a ve zv&tZeném m&¥{tku detail upevhovaciho systému druhé

civky pro zésobu svafovaciho drétu.

Na troubd 2, jeji%¥ okraj 1 m& byt svafovdn, je v pfedem stanovené vzddlenosti od jejiho
okraje 1 osazena kruhové kolejnice 3, kterd je k troubé& 2 upevnéna a spotf{vd na ni prostfed-

nictvim Gepovych rozpérek 4.

Na kolejnici 3 je potom upevn¥na zdkladni deska 6, kterd md moZnost pojezdu prostfed-
nictvim &tyF valivych kladi&ek 5, pfilem? na konci zdkladni desky 6 je zavéZena druhd pod-
pérnd deska 8, pfipojen& pomoci oto¢ného &epu 7, a tato druh& podpdrni deska 8 je udrZovéna
ve styku s prvn{ zdkladni deskou 6 pomoci rychle uvolnitelnych zajistovacich hdkd 3, které
jsou upevndny na druhém konci zdkladnf desky 6 a jejich# z&chytny hadk 2 je v zdb&ru s horni
povrchovou plochou druhého konce druhé podpérné desky 8 (obr. 1).

Druhd podpdrn& deska 8 je krom& toho opatfena dvojici dréZek 10, probfthajicich v ob-
vodovém sm&ru kolejnice 3, ve kterych jsou prostfednictvim upeviiovacfch 3roubd uchyceny
podpérné bloky 11, 117, uloZené vzédjemn& rovnobéZné&. Tyto podp&rné bloky 11, 117, jejichZ
vzdjemnd vzddlenost je snadno a pfesné& nastavitelnd podle potieby p¥i vyuZiti celé délky
drd%ek 10, podpirajf dva svafovac{ systémy, které obsahuji vZechna potfebni Ustroji a jsou
na sob& nezévislé, pfifem? oba systémy jsou vzdjemnd rovnob&iné a prvky druhého z nich
jsou oznafovany stejnymi vztahovymi &{sly, odliSenymi &4rkou.

Ka?dy podp&rny blok 11, 11° nese rém 13, 137, ktery je stavitelny v axidlnim sm&ru
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trouby 2 natéZenim oto&ného knofliku 12, 127 a ktery je rovn&% nastavitelny v radi&lnim
sméru pomoci druhého oto&ného knoflfku 14, 14°. Ka%dy rdm 13, 13~ podpiréd konstrukei 16,
167, kterd m& moZnost vykon&vat kyvné pohyby a jeji# zdvih mi¥e byt nastaven pomoc{ t¥etfho
oto&ného knoflfku 15, 157, pridem# na konstrukci 16, 16  je pF¥ipevnén svafovaci horék 18,

18~ prostfednictvim vystupujfcfch ramen 17, 17°.

Oba svafovac{ hofdky 18, 18 }jsou uspoldddny vzdjemnd rovnobdZn® podédl okraje 1, ktery

ma byt sva¥ovdn {(obr. 1), a jsou zdsobovany svaFovacim drétem 19, 197, ktery je odtahovén
z prislugné civky 20, 20  poddvacim mechanismem 21, 21~.

Druhé cfvka 20~ se svafovacim dr&tem 19~ pro druhy svafovacf ho¥dk 18~ je upevnéna
na ramenu 22, p¥ipojeném kloubem 23 ke konzoli 24, kterd je pevn& spojena s podp&rnym blokem

117,

Tato konzola 24, kterd umoZfiuje odklopeni druhé civky 20~ pfi vym&n& prvn{ civky 20,
je udr¥ovéno ve své poloze zaji%tovacim svornikem 25, zaSroubovanym do prodlouZeni 26 rame-

na 22.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zarf{zeni pro automatické svafovdni trub, Které je pohyblivé po ob&Ziné drize a sestédvé
z pevného kolejnicového dilu uloZeného kolem trouby v pfedem stanovené poloze viéi svafova-
nému okraji a z pohyblivého dilu tvo¥eného podp&rnou zékladn{ deskou, kterd je pfes &ty¥i
valivé kladilky uchycena na okrajich kolejnice rychloupinacim dstrojim a poh&ndna podél
kolejnice hnacim ryhovanym pastorkem, spolupracujicim s okrajem, kolejnice, pfifemZ na
podp&rné zdkladni desce je uloZen svafovaci systém, tvo¥eny blokem, nesoucim svafovaci
hoték vietn& tGstroji pro nastaveni jeho polohy a vykyvného pohybu, a posuvovym za¥{izenim
sva¥ovaciho drétu, které zahrnuje civku se svafovacim drétem a mechanismus pro poddvéni
drdtu, vyznadujicf{ se tim, %e na podp&rné zékladni desce (6) je v poloze soub&Zné s prvnim
svatovacim systémem umist&n druhy svafovac{ systém tak, Ze oba svafovaci ho¥édky (18, 187)
le?{ vzéjemnd rovnob&#n& podél kolejnice (3) a oba svafovaci systémy jsou upevnény ve vzédjem~
né nastavitelné vzd&lenosti prost¥ednictvim podp&rnych blokid (11, 117), které jsou &epy
ulofeny v dréZk&ch (10) probihajicich v obvodovém sméru kolejnice (3) a vytvofenych v druhé
) podp&rné desce (8), kterd je jednim svym koncem ulofena kloubové na jednom konci podpé&rné

24kladni desky (6) a na svém druhém konci je v potfebné poloze na ni dr¥ena zaji¥tovacim

hékem (9).

2. za¥fzeni podle bodu 1, vyznatujici se tim, Ze druhy svafovaci systém md civku (207)
se svatovacim dr&tem (197) uloZenu oto&n& na vykyvném ramenu (22) a v nastavené poloze

drzenu zajistovacim svornikem (25).

3 vykresy

PIE.
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