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(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM DREHRICHTEN VON BRETTER

(57) Abstract

A device for truing planks and other elongated timber pro-
ducts has two sets of plates (4, 5) consisting of guide plates (6)
forming a plank guide channel (8) between them. The guide chan-
nel (8) has a twist about the longitudinal axis (9) of the frame.
This twist can be altered by pivoting the guide plates (6) of each
set of plates (4 or 5) in sections. It is thus possible to give the
plank guide channel (8) a different twist.

(57) Zusammenfassung

Eine Vorrichtung zum Drehrichten von Brettern und &hnli-
chen linglichen Holzerzeugnissen weist zwei Lamellenpakete (4,
5) auf, die jeweils aus Fiihrungslamellen (6) bestehen, die zwi-
schen sich einen Brettfiihrungskanal (8) bilden. Der Brettfiih-
rungskanal (8) weist einen Drall um die Gestellingsachse (9) auf.
Dieser Drall kann dadurch verdndert werden, daB die Fiihrungs-
lamellen (6) jedes Lamellenpakets (4 bzw. 5) ficherartig ver-
schwenkt werden. Dadurch kann ein unterschiedlicher Drall des
Brettfiihrungskanals (8) erreicht werden.
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Vorrichtung zum Drehrichten von Brettern

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Drehrichten

von Brettern und &dhnlichen lédnglichen Holzerzeugnissen mit
mehreren, in einem Gestell verstellbar gelagerten
Flihrungskérpern, die gemeinsam einen flachen Brettfihrungs-
kanal bilden, der sich entlang der Gestellangsachse
erstreckt und einen durch Vefstellen der Fihrungskérper
veranderbaren Drall um die Gestelldngsachse aufweist.

Bretter und &hnliche lamellenartige l&ngliche
Holzerzeugnisse kénnen in spanloser Schneidtechnik von den
Seiten eines angeflachten Kantholzes oder Holzstammes
abgetrennt werden. Diese Bretter oder &hnliche
Holzerzeugnisse weisen nicht nur eine Krimmung, sondern
auch einen Drall auf, d.h. sie sind um ihre Langsachse
gedreht oder gewendelt. Diese Verformung schlieft in
zahlreichen Anwendungsfédllen eine automatisierte
Weiterverarbeitung der Bretter aus. Der auftretende Drall
ist umso starker, je schriger die das Brett abtrennenden
Schneiden gegeniiber der Holzlangsrichtung angestellt sind.

Mit einer bekannten Vorrichtung der eingangs genannten
Gattung (DE-A-37 01 127) kénnen die Bretter einem
Drehrichtvorgang unterworfen werden, so daB sie ihren
herstellungsbedingten Drall verlieren und so fiir die

weitere Verarbeitung geeignet sind.
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Bei dieser bekannten Vorrichtung sind in mehreren
hintereinandergeschalteten Fithrungsrahmen als
Brettfithrungskdrper jeweils Rollen gelagert. Die
Flihrungsrahmen sind so um eine gemeinsame Achse,
beispielsweise die Langsachse des Gestells, geschwenkt,
daB sie gemeinsam einen Brettfiithrungskanal bilden, dessen
Drall um die Langsachse jeweils so gewdhlt wird, daB er
den vorhandenen Drall der Bretter zuriickdreht.

Da der Drall der Bretter je nach den Herstellungsbedingungen,
der Holzart und den Eigenschaften des Holzes unterschiedlich
ist, sind die Fihrungsrahmen bei der bekannten Vorrichtung
jeweils mit einem gesonderteh Schwenkantrieb versehen, der
sie in die jeweils erforderliche Schwenkstellung bringt. Die
Steuerung dieser einzelnen Schwenkantriebe ist verh#ltnis-
maBig aufwendig. AuRerdem ist der Kkonstruktive Aufwand bei
dieser bekannten Vorrichtung verhiltnismaf8ig hoch.

Bei einer bekannten Vorrichtung (US-A-2 399 348) zum
Biegen von lamellierten, zu verleimenden Werkstiicken sind
mehrere parallelgefiihrte Biegeanschldge gegen das
Werkstiick verfahrbar, um es gegen eine Gruppe von
feststehenden Biegeanschligen zu driicken. Das Werkstiick
erhdlt hierbei aber keinen Drall, sondern eine Biegung.
AuBerdem lduft das Werkstiick nicht in einen Filhrungskanal
ein, sondern wird zwischen die beiden Gruppen von
Biegeanschligen vor deren Verste%}ung eingelegt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der
eingangs genannten Gattung so auszubilden, daR sie bei
einfachem konstruktivem Aufbau sehr robust ist und in

einfacher Weise eine Verstellung des Brettfithrungskanals
erméglicht.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daR die
Filhrungskérper Fiihrungslamellen sind, die sich in
Gestelldngsrichtung erstrecken und in zwei Lamellenpaketen
angeordnet sind, die zwischen sich mit ihren einander
zugekehrten Lamellenkanten den Brettfihrungskanal bilden,
und daB die Fihrungslamellen jedes Lamellenpakets jeweils
um eine gemeinsame, sich nahe am Einlauf des
Brettfiihrungskanals quer zu den Fithrungslamellen
erstreckende Lamellenschwenkachse jeweils gesondert

mittels eines Schwenkantriebs schwenkbar sind.

Die Fiihrungslamellen jedes Lamellenpakets koénnen auf diese
Weise facherartig zueinandef verstellt werden, und zwar in
der Weise, daRf der 2zwischen den beiden Lamellenpaketen
gebildete Brettfiihrungskanal von dem unveriandert
bleibenden Einlauf auséehend seinen Drall &ndert. Die
Veranderung des Dralls wird so vorgenommen, daR die den
Brettfihrungskanal in ihrer Langsrichtung durchlaufenden
Bretter entgegen dem Drall, den sie bei ihrer Herstellung
erhalten haben, so um ihre Langsachse gedreht werden, daf
dieser urspriingliche Drall der Bretter verloren geht, so
daf die Bretter gerade gerichtet sind.

Zur Verdnderung des Dralls des Brettfilhrungskanals geniigt
es, die fdcherartige Spreizung der Fithrungslamellen jedes
Lamellenpakets durch unterschiedliches Verschwenken der

einzelnen Fiihrungslamellen zu verindern. Es versteht sich,

daB diese Schwenkverstellung der einzelnen
Fiihrungslamellen so geschieht, daR der zwischen den beiden

Lamellenpakete gebildete Brettfilhrungskanal an jeder
Stelle angendhert seine Breite beibehidlt, damit die
Bretter den Brettfithrungskanal passieren kénnen, wobei sie
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aber ausreichend gefﬁhrt werden, um den Drehrichtvorgang
durchzufihren.

Der konstruktive Aufbau dieser Vorrichtung ist sehr
einfach, weil als bewegliche Teile - abgesehen von dem
Verstellantrieb fiir die Schwenkung - nur die
Fihrungslamellen vorgesehen sind. Diese Fiihrungslamellen
kénnen als sehr stabile Teile ausgefithrt sein, die sich
durch ihr fldchiges Aneinanderliegen im Lamellenpaket
gegenseitig selbst fithren und stiitzen, so daR auRer der
konstruktiv sehr einfach auszufiihrenden Schwenklagerung
keine sonstige Fiihrung fiir die Fihrungslamellen
erforderlich ist. Dies ermdéglicht einen kompakten Aufbau
der Drehrichtvorrichtung, so da® diese kurz hinter der
Bearbeitungsstelle angeordnet werden Kann, an der die
Bretter spanlos hergestellt werden.

Vorzugsweise sind alle Fiihrungslamellen jedes Lamellenpakets
mit einem gemeinsamen Schwenkantrieb derart verbunden, daR
die einzelnen Fiihrungslamellen in der Weise unterschiedlich
schwenkbar sind, daR sie fécherartig spreizbar sind. Dadurch
wird der konstruktive Aufwand fiir den Schwenkantrieb wesent-
lich vereinfacht. Stattdessen kann auch fiir jede Fiihrungs-
lamelle ein gesonderter Schwenkantrieb vorgesehen werden.

Eine ganz besonders einfache und robuste Ausfithrungsform
des Schwenkantriebs ist dadurch gekennzeichnet, daf der
Schwenkantrieb sich durch Bohrungen quer zu den
Fihrungslamellen der Lamellenpakete erstreckende
Verstellstdbe aufweist, die um sich parallel zur
Gestelldngsachse erstreckende Achsen Kippbar sind. Bei
einer Kippbewegung dieser Verstellstibe werden alle
Fihrunglamellen des zugeordneten Lamellenpakets gemeinsam,
jedoch um unterschiedliche Schwenkwinkel verschwenkt.
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des
Erfindungsgedankens sind Gegenstand von Unteranspriichen.

Nachfolgend wird ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung
erlautert, das in der Zeichnung dargestellt ist. Es
zeigt:

Fig. 1 eine vereinfachte Seitenansicht einer Vorrichtung

zum Drehrichten von Brettern,

Fig. 2 eine Stirnansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 in
Richtung des Pfeiles II,

Fig. 3 eine Stirnansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 in
Richtung des Pfeiles III,

Fig. 4 in einer Seitenansicht &hnlich der Fig. 1 eine nach
oben und unten auseinandergezogene Darstellung der beiden
Lamellenpakete, wobei deren fdcherartige Spreizung

erkennbar ist, und

Fig. 5 eine Stirnansicht &hnlich der Fig. 3, jedoch im

ge6ffneten Zustand.

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung dient zum
Drehrichten von Brettern und &hnlichen langlichen flachen
Holzerzeugnissen, die in spanloser Schneidtechnik von den
Seiten eines angeflachten Kantholzes oder Holzstammes
abgetrennt wurden. Diese Holzerzeugnisse, nachfolgend in
vereinfachter Weise zusammenfassend als "Bretter 1"
bezeichnet, laufen von der in Fig.-1 rechts befindlichen
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Einlaufseite in Richtung des Pfeiles 2 ein und verlassen
die Vorrichtung am gegeniiberliegenden Auslaufende (links
in Fig. 1).

Die Vorrichtung weist ein Gestell 3 auf, in dem
Ubereinander ein unteres Lamellenpaket 4 und ein oberes
Lamellenpaket 5 angeordnet sind. Jedes Lamellenpaket 4, 5
besteht aus flachen, hochkant stehenden Fihrungslamellen 6,
wobei die Anordnung "hochkant" sich auf die Lage des
Brettes 1 am Einlauf bezieht.

Die Fihrungslamellen 6 erstrecken sich in
Gestelldngsrichtung und bilden zwischen ihren einander
zugekehrten Lamellenkanten 7 einen Brettfithrungskanal 8,
der sich in Gestelldngsrichtung erstreckt und einen Drall
um die Gestelldngsachse 9 aufweist. Dieser Drall des
Brettfithrungskanals 8 ist dem beim Abtrennen der Bretter
entstandenen natirlichen Drall der Bretter um ihre
Langsachse entgegengesetzt. Die Bretter werden beim
Durchlaufen des Brettfiihrungskanals dadurch einem
Drehrichtvorgang unterworfen, der sie geraderichtet.

Die einander zugekehrten, den Brettfiihrungskanal 8
begrenzenden Lamellenkanten 7 sind - in Normalebenen zur
Gestellachse 9 gesehen - abgerundet, damit keine scharfen
Kanten in den Brettfihrungskanal 8 hineinragen und die
Bretter 1 beschddigen kdénnten. Wie man besonders aus den
Fig. 1-3 erkennt, verlaufen bereits in dem dargestellten
Ausgangszustand die Lamellenkanten 7 mehr oder minder
geneigt 2zu einer Horizontalebene, so daf der
Brettfiihrungskanal 8 bereits im dargestellten
Ausgangszustand einen vorgegebenen Drall aufweist. Mit
anderen Worten, die Fiihrungslamellen 6 jedes

Lamellenpakets 4, 5 sind im Bereich ihrer Langskanten 7 in
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der Weise ficherartig gespreizt, da® der
Brettfihrungskanal 8 dadurch seinen Drall erhdlt, wobei
mit "Drall" ein mindestens angendhert um die
Gestelldngsachse 9 gewendelter Verlauf des
Brettfithrungskanals 8 bezeichnet werden soll. Die
facherartige Spreizung der Fiihrungslamellen 6 ist
besonders deutlich in Fig. 4 erkennbar. Dort sind die
beiden Lamellenpakete 4, 5 nach unten und oben
auseinandergezogen dargestellt, so daR man die
facherartige Spreizung erkennt.

Die Fithrungslamellen 6 jedes Lamellenpakets 4 bzw. 5 sind
jeweils um eine gemeinsame, ‘sich nahe am Einlauf des
Brettfihrungskanals 8 quer zu den Fithrungslamellen 6
erstreckende Lamellenschwenkachse 10 bzw. 11 jeweils
gesondert schwenkbar. Hierdurch wird eine Verstellbarkeit
des Dralls des Brettfiihrungskanals 8 erreicht. Der Drall
wird jeweils so grof gewdhlt, da® der nach der Herstellung
der Bretter 1 vorhandene Drall vollst#indig beseitigt wird,
80 daf gerade Bretter erhalten werden. Dieser zunichst
vorhandene Drall der Bretter 1 hiangt von den
Herstellungsbedingungen und den Eigenschaften des Holzes
ab, insbesondere von der Feuchtigkeit und der Temperatur.

Die Verstellung der Fiihrungslamellen 6 erfolgt durch einen
Schwenkantrieb, wobei fiir jedes der beiden Lamellenpakete
4, 5, jeweils ein gesonderter Schwenkantrieb vorgesehen
ist, der so ausgefiihrt ist, daB er eine unterschiedliche
Schwenkung der einzelnen Fiihrungslamellen erméglicht.

Bei dem dargestellten Ausfithrungsbeispiel weist dieser
Schwenkantrieb fiir jedes Lamellenpaket 4, 5 einen Verstell-
stab 12, 13 auf, der sich jeweils durch Bohrungen 14 bzw.
l4a quer zu den Fithrungslamellen 6 der Lamellenpakete 4, 5
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erstreckt. Von einem gemeinsamen steuerbaren Verstellmotor

15 (Fig. 3) werden auf beiden Seiten des Gestells 3
angeordnete Winkelgetriebe 16,16' angetrieben, von denen sich
jeweils eine Gewindespindel 17,17' nach oben erstreckt. Die
beiden Gewindespindeln 17,17' greifen {iber jeweils ein Gelenk
18,18' an den beiden Enden des unteren Verstellstabs 12 an,
die seitlich aus dem Gestell 3 herausragen. Bei einer
Betdtigung des Verstellmotors 15 werden die

Gewindespindeln 17, 17' in der Weise gegenlaufig

angetrieben, daB das eine Gelenk 18' nach oben und das

andere Gelenk 18 nach unten bewegt wird. Der Verstellstab

12 fithrt dabei eine Kippbewegung um eine sich parallel zur
Gestellangsachse 9 erstreckende Kippachse 19 aus. Wie man

aus Fig. 1 erkennt, sind die beiden Verstellstibe 12, 13

nahe dem Auslaufende des Brettfiihrungskanals 8 angeordnet.

Uber senkrechte seitliche Schubstangen 20, 20' ist jedes
Gelenk 18, 18' jeweils mit einem dariiber liegenden Gelenk
21, 21' mit den beiden Enden des oberen Verstellstabes 13
gelenkig verbunden. Demzufolge wird bei der beschriebenen
Verstellbewegung auch der obere Verstellstab 13 um eine
sich parallel zur Gestellidngsachse 9 erstreckende
Kippachse 22 gekippt, wobei er parallel zu dem unteren
Verstellstab 12 bleibt.

Durch diese Verstellbewegung indert sich - wie in Fig. 3
angedeutet - die Schrédgstellung des Brettfithrungskanals 8
am Auslaufende. Es versteht sich, daR der beim
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel durch die synchron
gegenldufig antreibbaren Gewindespindeln 17 und die
Schubstangen 20, 20' gebildete Kippantrieb auch in anderer
Weise ausgefithrt werden kénnte, beispielsweise durch



WO 91/16183 -9 - PCT/EP90/02266

synchrongesteuerte Einzelantriebe, die an den
Verstellstaben 12, 13 bzw. an den einzelnen

Flihrungslamellen 6 angreifen.

Wahrend das untere Lamellenpaket 4 unmittelbar im Gestell
3 gelagert ist, ist das obere Lamellenpaket 5 in einem
Tragrahmen 23 gelagert, der durch einen Offnungsantrieb,
beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel durch einen
Hubzylinder 24 anhebbar ist, um den Brettfithrungskanal 8
zu 6ffnen. Dieser gedffnete Zustand ist in Fig. 5
dargestellt. Das Offnen des Brettfilhrungskanals 8 ist
erwinscht, um Holzreste beseitigen zu kénnen, die sich bei
einem Bruch der hindurchgefiihrten Bretter 1 im
Brettfihrungskanal 8 ergeben kénnen.

Um das Anheben des oberen Lamellenpakets 5 zu erméglichen,
sind die Schubstangen 20,20' in der Weise geteilt ausgefiihrt,
daf sie jeweils ein Stangenschlof 25, 25' aufweisen, das
gedffnet werden kann, um die Schubstangen 20, 20°
teleskopartig zu verldngern, wenn das obere Lamellenpaket

5 in der beschriebenen Weise angehoben wird.

Wie in Fig. 1 angedeutet ist, befindet sich vor dem
Auslaufende des Gestells 3 ein Rollenpaar 26 mit
mindestens einer angetriebenen Rolle, die dazu dient, die
Bretter 1 aus dem Gestell 3 herauszuférdern. Das Zufilhren
der Bretter 1 kann entweder durch (nicht dargestellte)
Zufihrrollen oder durch die Vorschubbewegung beim
Herstellen der Bretter erfolgen.
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Bei dem dargestellten Ausfilhrungsbeispiel weist der
Brettfihrungskanal 8 bereits in der Grundstellung einen

Drall auf, d.h. der am Einlauf (Fig. 2) horizontale
Brettfihrungskanal 8 verlduft am Auslauf (Fig. 3) schrig. !
Stattdessen kann auch vorgesehen sein, daf der
Brettfihrungskanal 8 in der Ausgangsstellung ohne Drall
verlauft und durch Verstellung der Fiihrungslamellen 6
entsprechend stark verstellt wird.

R

Der Verstellbereich der Flihrungslamellen 6 kann auch
wesentlich grdoRer gewdhlt werden als in Fig. 3 angedeutet.
Fiir einen besonders grofen Verstellbereich ist es
zweckmdBig, fir jede Fithrungslamelle einen gesonderten
Schwenkantrieb vorzusehen.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Drehrichten von Brettern (1) und
dhnlichen langlichen Holzerzeugnissen mit mehreren, in
einem Gestell (3) verstellbar gelsgerten Flihrungskérpern,
die gemeinsam einen flachen Brettfithrungskanal (8) bilden,
der sich entlang der Gestelldngsachse erstreckt und einen
durch Verstellen der Fihrungskdérper verinderbaren Drall um
die Gestellingsachse (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
daf die Fihrungskoérper Fithrungslamellen (6) sind, die sich
in Gestelldngsrichtung erstrecken und in zwei
Lamellenpaketen (4, 5) angeordnet sind, die zwischen sich
mit ihren einander zugekehrten Lamellenkanten (7) den
Brettfihrungskanal (8) bilden, und daf die
Fihrungslamellen (6) jedes Lamellenpakets (4, 5) jeweils
um eine gemeinsame, sich nahe am Einlauf des
Brettfiihrungskanals (8) quer zu den Fiihrungslamellen (6)
erstreckende Lamellenschwenkachse (10 bzw. 11) jeweils
gesondert mittels eines Schwenkantriebs (12, 13, 15, 16,
1¢', 17, 17', 18, 18', 20, 20', 21, 21') schwenkbar sind.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
alle Fihrungslamellen (6) jedes Lamellenpakets (4, 5) mit
einem gemeinsamen Schwenkantrieb (12, 13, 15, 16, 16', 17,
17', 18, 18', 20, 20', 21, 21') derart verbunden sind, daR
die einzelnen Fiihrungslamellen (6) in der Weise unterschied-
lich schwenkbar sind, daf sie fAcherartig spreizbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schwenkantrieb sich durch Bohrungen (14, 14a)
quer 2zu den Fihrungslamellen (6) der Lamellenpakete (4
bzw. 5) erstreckende Verstellstdbe (12 bzw. 13) aufweist,
die um sich parallel zur Gestellidngsache (9) erstreckende
Achsen (19 bzw. 22) kippbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstellstdbe (12, 13) an ihren beiden aus den
Lamellenpaketen (4, 5) herausragenden Enden mit synchron
und gegenldufig antreibbaren Kippantrieben (15, 16, 17,
17', 18, 18', 20, 20') verbunden sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daf die beiden Verstellstidbe (12, 13) der beiden

Lamellenpakete (4, 5) an ihren Enden derart mit
gemeinsamen Kippantrieben (15, 16, 17, 17', 18, 18', 20,
20') verbunden sind, daf die Verstellstdbe (12, 13) bei
ihren Kippbewegungen parallel zueinander gehalten werden.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstellstdbe (12, 13) nahe dem Auslaufende des
Brettfihrungskanals (8) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf jede Fihrungslamelle (6) mit einem gesonderten
Schwenkantrieb versehen ist.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR eines der beiden Lamellenpakete (5) in einem
Tragrahmen (23) angeordnet ist, der durch einen

Offnungsantrieb (24) im Gestell (3) quer zur
Gestellédngsachse (9) verstellbar ist, um das Lamellenpaket

(5) von dem anderen Lamellenpaket (4) abzuheben.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die dem Brettfiihrungskanal (8) zugekehrten
Lamellenkanten (7) der Fihrungslamellen (6) abgerundet

sind.
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