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innych kompozycyj,

zapomoca gryzow stozkowych lub walcowych, stosownie do profilu guzika.

Zgtoszono ¢ lutego 1924 r.
Udzielono 8 lutego 1926 r.

Pierwszenstwo: 14 lut

ego 1923 r, (Francja),

Wynalazek niniejszy dotyczy przyrza-
du do wyrobu guzikéw z masy pertowej, ke-
éci i innych rozmaitych kempozycyj, ktéry,
wyrézniajac sie swa wydajnoécia, pozwala
nadawa¢ wyrabianym przedmistom do-
ktadny ksztalt, odpcwiadajacy obranemu
obrysiu, bez cbawy niszczenia materjatu.

Dotychczas guziki wskazanego typu
ksztaltcwano odpewiedniem mnarzedziem
(détkiem), zaopatrzonem w krawedz tna-
ca o ksztalcie odpowiadajacym zamierzo-
nej formie guzika i utrzymywanym nieru-
chomo podczas pracy. Narzedzie to zdziera
cieniutka warstewke z guzika, ktéry, osa-
dzeny na rdzeniu, perusza sie ruchem wirc-
wym nader szybkim.

Rzecz prosta, ze podobny sposéb pracy

nie moze wykazaé¢ nalezytej wydajnosci,
gdyz z jednej strony krawedz robocza na-
rzedzia, pozostajacego w spoczynku, dzia-
ta jedynie stcpniowe na poszczegdlne
punkty powierzchni cbrabianego guzika, a
wigc praca odbywa sie powoli, z drugiej
za$ strony oddzialywanie narzedzia bywa
wogble gwaltowne, jakkolwiek $cisle bylo-
by cno nastawicne, czyli ze narzedzie wy-
kazuje zawsze dazno$é do zdzierania ma-
terjalu tem silniejszego, im dalej od $rod-
ka oddziatywa na guzik, wskutek czego po-
wstaja zaglebienia i nieregularnosci na po-
wierzchni guzika.

Przyrzad stanowiacy przedmiot wyna-
lazku niniejszegc usuwa wskazane powyzej
niedogednoéci, gdyz pracuje mnietylke w
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spos6b ciagly, ale réwniez z wielka pred-
koscia, wiruje bowiem w kierunku przeciw-
nym do obrotu guzika i jedynie dotknie-
ciem, co usuwa wszelka obawe oddzialywa-
nia gwattownego w jakimkolwiek punkcie
obrabianego przedmiotu.

Wrynalazek polega na tem, ze ksztalto-

iwame odbywa si¢ mie zapomocy nierucho- .
m;_:gks‘fch;przyi'z“a;déwf{tﬁﬁcych, ale przy udzia-

le gryzéw, wykazujacych ztobki i wyskoki
odpowiadajace profilowi wyrabianego gu-
zika. Gryzy te posiadaja, wymiary drobne,
a wiruja ze znaczng predkoscia.

Wynalazek polega réwniez na nadamiu
gryzowi ksztaltu stozkowego w celu wy-
réwnania szybkosci wzglednych jego i gu-
zika i osiggnieciu w ten sposéb jednostaj-
niejszego $cierania obrabianej powierzchni.

Jedng, z form wykonania wynalazku u-
naocznia tytulem przyktadu zataczony ry-
sunek, na ktérym fig. 1 i 2 przedstawiaja
w widoku schematycznym zastosowanie
gryzu, stanowiacego przedmiot wynalazku,

- do ksztaltowania guzikéw. Gryz ten na fig.
1 posiada ksztalt walca, a na fig. 2—stoz-
ka. Fig. 3 przedstawia plan tokarki zaopa-
trzonej w gryz stozkowy, tudziez sposob
jego montazu, a fig. 4—widok zprzodu po-
mienionej tokarki.

Surowy guzik f uktada si¢ w sposéb
zwykly na koficu zaopatrzonego w szczeli-
ne rdzenia 2, ktéry utrzymuje guzik zapo-
moca cbraczki 3. Caly przyrzad zawiera,
oprécz pomienionego rdzenia 2, csadzone-
go w odpowiednim uchwycie i otrzymuja-
cego ruch wirowy zapomoca két pasowych
lub podobnych urzadzeri, jeszcze wézek 4
o, ruchach podiluznych i poprzecznych,
dzwigajacy gryz 5 tudziez jego naped.

Gryz 5, posiadajacy, jak to wskazuje
fig. 1, wymiary drobne, wykonany jest z
materjalu wystarczajace twardego (karbo-
rundum, szmergiel lub podcbny materjal),
aby mégl za zetknieciem si¢ z powierzch-
‘nig guzika $cieraé jegc materjal i nadawaé

mu pozadany ksztalt. Powierzchni roboczej
gryzu nadaje si¢ zapomoca diamentéw
profil odpowiadajacy ksztattowi guzika,

Dzieki wielkiej predkosci wirowania,
dechodzacej do 15000—20000 cbrotéw na
minutg, a réwniez wobec tego, ze obraca sie
on w kierunku przeciwnym do obrotu cze-
$ci guzika, z ktéra si¢ styka, gryz 5 oddzia-
tywa nadzwyczaj szybko i z wielka do-
kladnoécia, na pomieniong powierzchnie,
doprowadzajac ja zapomocay $cierania do
ksztattu odpowiadajacego swemu obrysiu.
Ksztattowanie guzika odbywa sie przy za-
stosowaniu profilowanego gryzu w sposéb
dokladniejszy niz przy postugiwaniu sig
sposobami zwyklemi, a zwlaszcza skoro
chodzi o wytwarzanie na guziku jakich$
ozdéb wspétsrodkowych, ktérych krzywi-
zna powinna byé regularna bez zadnych
splaszczefi, niszczacych materjal lub przy-
najmniej obnizajacych warto§é towaru.
Przy pracy narzedziami znanemi zdarza
sig czesto, ze czesci 8, 9 pierscieni, najtrud-
niejsze do wykonania, zostaja wygryzione
zbyt gleboko, psujac wyglad towaru i obni-
zajac jego cene handlowa.

Jeden z brakéw, jakie wykazywala pra-
ca zapomoca dlétek nieruchomych, pocho-
dzil réwniez z jednostajnosci oddzialywa-
nia ich krawedzi tnacych na obrabiana po-
wierzchnig. Narzedzia te stykaly si¢ w rze-
czy samej z guzikiem jedynie wzdluz pro-
mienia, to jest od $rodka 10 do obwodu;
nie moglo to by¢ inaczej z powodu przesu-
wania w kierunku przeciwnym guzika poza
ta osia. Poniewaz jednak szybkosé poszcze-
gélnych czeéci guzika zmniejsza si¢ od ob-
wodu do $rodka, gdzie si¢ réwna zeru,
przeto im blizej §rodka znajduje sie punkt
cbrabiany, tem mniej skutecznie oddziatywa
nan narzedzie z powodu matej predkosci
cbrotu. Teoretycznie $rodka 10 nie mozna
nawet cbrabiaé¢ wskutek nieruchomosci sty-
kajacych sie punktéw.

Zastosowanie gryzu walcowego, uwi-



docznionego na fig, 1, usuwa w = pewnym
stopniu te¢ niedogodnoéé, a jednostajny ob-
r6t catkowitego obwodu formy zapewnia
wlasciwe uksztaltowanie nawet czesci srod-
kowej guzika. Nalezy zaznaczyé, ze w
punktach delikatnych guzika, a wiec w o-
kolicach cbraczki 11 szybko§é obwodowa
gryzu jest mniejsza, posiada on bowiem
mniejsza $rednice, wskutek czego formo-
wanie odbywa si¢ nie tak gwaltownie, za-
pewniajac zaokraglenia czyéciejsze.

Bywa czestokroé rzecza, pozadana osia-
gniecie pewnego wyréwnania szybkosci
wzglednych guzika i gryzu, w ten sposéb,
aby predkosé¢ obwodowa gryzu wazrastata,
podobnie jak to ma miejsce z guzikiem, od
$rodka tegoz ku jego obwodowi, i aby
ksztaltowanie odbywato si¢ w sposéb nor-
malniejszy. Wynik ten zapewnia gryz stoz-
kowy, przedstawiony na fig. 2.

W tym wypadku gryz 5a miesci sie
skos$nie wzgledem osi obrotu guzika 1, przy-
czem powierzchnia gryzu styka si¢ z obra-
biang powierzchnia, a wierzcholek 13 przy-
pada nieco poza $rodkiem 10 guzika. Szyb-
koéé obrotu réwna sie zeru w wierzcholtku
12 formy i wzrasta stopniowo wraz ze
$rednica stozka, posiadajac mnieznaczng
warto§é w punkcie 10, a znacznie wigksza
w punkcie 13, szybko§é bowiem wzrasta
wraz ze stozkowatoscia gryzu. Jak i w
przykladzie powyzszym, szybkosé obwodo-
wa na obraczce 17 jest mniejsza, dzieki
czemu osiaga si¢ bardzo dckladne wykon-
czenie bez obawy jakiegokolwiek uszkodze-
nia przedmiotu, Jak to wynika z fig. 2 gryz
54 pracuje swym koricem, nalezy go prze-
to osadzi¢ w ten sposob, aby wierzchotek
jego byt wolny od wszelkich czeéci zamo-
cowujacych. Zadanie to rozwiazuje kon-
strukcja przedstawiona tytutem przykladu
na fig. 31i 4.

Suport 14 gryzu csadzony jest cbroto-
wo w suwaku 15, przestawianym w celu u-

wolnienia gryzu dla jego montazu lub dla

.nakladania guzika na podobieiistwo innych

tokarek tegoz rodzaju, réwnoiegle do osi
obrotu guzika ! zapomoca diwigni 16, 17.
Przegub suportu 14 pozwala nadawaé mu
dowolne nachylenie wzgledem osi tokarki
stosownie do stopnia stozkowatosci gryzu.

Do zamocowania go w pozadanej pozycji
stuzy nasrubek 18,
Gryz 5q posiada na swej powierzchni

nieczynnej czop walcowy 19, wstawiany w
wydrazony i rozcigty koniec 20 wrzeciona
21, osadzonego obrotowo w suporcie 14 i
zaopatrzonego w odpowiedniem miejscu w
koto napedne 22, Czop zamocowuje si¢ we
wrzecionie 21 pierécieniem 23, nasrubowy-
wanym np. na $rube 20.

Smarowanie wrzeciona 21 uskutecznia’®
si¢ zapomoca, oliwiarki z zatyczka 24. Wo-
bec wielkiej szybkosci wirowania wrzecio-
na suport 14 zaopatruje si¢ w kanaly 25
chlodzone krazaca w nich woda.

Rzecz prosta, ze do przyrzadu opisane-
go mozna wprowadzaé¢ najrozmaitsze zmia-
ny, zaleznie od potrzeb i okoliczno$ci, nie
wykraczajac z ram wynalazku.

Zastrzezenie patentowe,

Przyrzad do ksztaltowania guzikéw z
masy perlowej, kosci i innych kompozycyyj,
w postaci tokarki, w ktérej si¢ osadza z
jednej strony obrabiany guzik, z drugiej
za$ narzedzie robocze, sktadajace si¢ z pro-
filowanego gryzu o matlej srednicy, ozywio-
nego wielka szybkosciag wirowania i dziala-
jacego wskutek zetkniecia wzdluz promie-
nia guzika, znamienny tem, ze zastosowano
w nim wspélnie lub oddzielnie dzialajacy
gryz ksztaltu stozkowego o osi biegnacej
pod katem do osi obrotu guzika i ostrzu lub
wierzchctku przypadajacym nieco poza
$rodkiem guzika, zaopatrzonego w czop
walcowy, umocowany w wydrazonym i roz-
cigtym koficu wrzeciona zapomoca pier-
$cienia zaciskowego, nasrubowywanego albo



umoccwywanego w sposob inny na pomie- jacego, obck zwyklego tozyska wrzeciona,
nicnem wrzecionie, ewentualnie zacpatrzo- plaszcz do cyrkulacji wody ochtadzajace;j.
nem w odpowiedniem miejscu w zaklinione

na niem kotko napedne i suport, podtrzy- Antony Dourain,
mujgcy wrzeciono gryzu, osadzonego obro- Zastepca: M, Skrzypkowski,
towe w zwyklym suwaku tokarki i zawiera- rzecznik patcntowy.



Do opisu patentowego Nr 4158.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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