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Steuerbare Auslenkungswalze, insbesondere fiir eine Walzmaschine.

@ Zwischen einer sich nicht drehenden inneren Welle

(12) und einer um diese drehbar gelagerten Mantel-
walze (14) sind in Oeffnungen (22) in der Welle (12) ra-
dial bewegbare Kolben (10) angeordnet, die iiber Leitun-
gen (26, 24) in der Welle (12) mit Druckfluid beauf-
schlagt sind, Am radial #usseren Ende jedes Kolbens (10)
ist je ein hydrostatischer Lagerpuffer (28) fiir die Mantel-
walze (14) angeordnet, Der Lagerpuffer (28), der aus ela-
stischem, diinnwandigem Material besteht, ist durch ei-
nen Kanal im Kolben (10) hindurch mit dem Druckfluid
beaufschlagt, das durch Oeffnungen im Lagerpuffer (28)
hindurch auch mittig auf dessen Aussenseite stromt und
iiber seinem Rand einen tingférmigen Fluid-Tragfilm fiir
die Mantelwalze (14) bildet. Durch die Elastizitdt des
Lagerpuffermaterials und die Druckverhiltnisse unter
und iiber dem Kolben (10) passt sich der Lagerpuffer
(28) unter allen Bedingungen an die Mantelwalzeninnen-
fliche an,
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1. Steuerbare Auslenkungs-Walze, insbesondere fiir eine
Walzmaschine, mit einer sich nicht drehenden Welle (12). die
nahe ihrer Enden eine Traganordnung (16) aufweist, mit einer
um die betreffende Welle (12) drehbar gelagerten Mantel-
walze (14), die in radialem Abstand von der genannten Welle
(12) angeordnet ist, und mit zumindest einem druckempfind-
lichen Kolben (11), der innerhalb eines Hohlraumes (22) hin-
und herbewegbar ist, welcher radial nach innen in die genannte
Welle (12) verliuft, wobei eine Druckfluid-Abgabeanordnung
(26) innerhalb der genannten Welle {12) vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass ein hydrostatischer Lagerpuffer
(28) an dem radial dusseren Ende des genannten Kolbens (11)
angeordnet ist und dass der betreffende hydrostatische Lager-
puffer (28) aus einem im wesentlichen elastischen diinnwandi-
gen Material besteht, welches eine Auslenkung des hydrostati-
schen Lagerpuffers (28) unter sich dndernden Betriebsbela-
stungen und Betriebswinkeln ermoglicht.

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der genannte Kolben (11) einen im wesentlichen zentral ver-
laufenden Kanal (30) aufweist, der sich durch den betreffen-
den Kolben (11) erstreckt und der eine Fluidverbindung zwi-
schen der Druckfluid-Abgabeanordnung (26) und dem Lager-
puffer (28) herstellt, und dass der betreffende Lagerpuffer
(28) zumindest eine ihn durchziehende Offnung (34) aufweist,
durch die eine Fluidverbindung von dem betreffenden Lager-
puffer (28) zu der Innenfliche der Mantelwalze (14) ermog-
licht ist.

3. Walze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der genannte Kanal (30) eine Begrenzungsanordnung (36, 38)
umfasst, die einen selbstregelnden Druckabfall iiber den
betreffenden Kolben (11) ermdglicht.

4, Walze nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der genannte Kolben (11) Verzweigungskanile (32)
aufweist, die eine Druckfluidstr6mung von dem im wesent-
lichen zentrisch vorgesehenen Kanal (30) in den Bereich (B)
zwischen dem Lagerpuffer (28) und dem radial dusseren Ende
des betreffenden Kolbens (11) derart ermdglichen, dass der
betreffende Lagerpuffer (28) im gespannten Zustand gehalten
ist.

5. Walze nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der genannte Kolben (11) in einer Vielzahl innerhalb der
genannten Welle (12) vorgesehen ist.

6. Walze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Druckfluid-Abgabeanordnung (26, 26/, 26 innerhalb der
genannten Welle (12) eine Mehrzahl von Durchgéngen (26,
26/, 26") aufweist, deren jede ihren eigenen bestimmten Fluid-
druck besitzt, und dass jeder der genannten Durchgiinge (26,
26/, 26" ) einen Teil der in einer Vielzahl innerhalb der Welle
(12) vorgesehenen Kolben (11) derart speist, dass unterschied-
liche Drucke in den verschiedenen Kolben (10 bzw. 11)
ermoglicht sind.

7. Walze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige hydrostatische Lagerpuffer (28) aus einer im
wesentlichen toroidférmigen Membran (29; 42) besteht.

8. Walze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige hydrostatische Lagerpuffer (48) aus einer Mem-
bran besteht, die im wesentlichen halbkugelférmig mit einge-
stiilptem Scheitel ist.

Die Erfindung bezieht sich auf Walzmaschinen bzw. Walz-
werke und insbesondere auf gesteuerte Auslenkungswalzen,
umfassend eine innere, sich nichtdrehende Welle und einen
Walzenmantel, der um die betreffende Welle drehbar gelagert
ist, die hydrostatische Lager aufweist, welche gegen die Innen-
flsiche des Walzenmantels gerichtet sind.

[3v]

Bei einer bekannten Vorrichtung (siehe US-PS 3 587 152)
ist eine gesteuerte Auslenkungswalze vorgesehen, die einen
oder mehrere radial wirkende Druckabgabekolben aufweist.

_ Jeder Kolben weist dabei an seinem radial dusseren Ende
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einen hydrostatischen Lagerpuifer auf. Der betreffende Lager-
puffer besitzt eine gekriimmte Oberfliche, welche die Innen-
fliche des Walzenmantels triigt, wobei ein Druckfluid als
Schmiermittel dazwischen vorgesehen ist.

Fine Fluidlager-Plattenwalze ist in der US-PS 3 869 774
heschrieben. Bei dieser Walze ist ein elastischer Ring radial
ausserhalb eines ringformigen Lagerringteiles angeordnet. In
der US-PS 3 846 883 ist eine Kolben- und Fussanordnung fiir
Auslenkungswalzen angegeben. Der Fuss ist dabei in dem
Kolben schwenkbar angeordnet, und ferner steht er in gleitba-

: rer Beziehung zu einem drehbaren Mantel.

Tn der US-PS 3 879 827 ist eine Walze fiir eine Walzen-
miihle angegeben, bei der Reihen von hydrostatischen Lagern
im mittleren Teil des Walzenmantels eine grossere Lagerkraft
aufweisen konnen. Ein weiteres Beispiel fiir den Stand der
Technik zeigt die US-PS 3 802 044, gemss der ein Kolben
vorgesehen ist, der eine hydrostatische Lagertrennfliche mit
einer Mantelwalze besitzt. Das Lager ist dabei neigbar. Es wird
mit eimem Druckfluid von einem Servomotor her versorgt.
Der Kolben ist dabei innerhalb der sich nichtdrehenden Welle
gewissermassen «schwimmf#hig».

Der Stand der Technik umfasst also eine Anzahl von Losun-
gen des Problems, eine Lagerung bzw. Lagerabstiitzung fiir
einen Walzenmantel zu schaffen. Dabei sind die meisten
bekannten Vorrichtungen durch eine unnétig komplizierte
Geometrie ihrer Kolben gekennzeichnet, und ausserdem wei-
sen sie den potentiellen Nachteil auf, dass sie unter Betriebs-
bedingungen instabil sind, und zwar insbesondere dann, wenn
grosse Auslenkungen des Walzenmantels mit zu beriicksichti-
gen sind. Durch keine der bisher bekannten Vorrichtungen
wird im {ibrigen das Konzept gelehrt, in Verbindung mit einem
unter Druck setzbaren Fluidlagerschmiermittel zusammenge-
driickte bzw. driickbare elastische toroidformige Lagerpuffer
bzw. Lagerkissen zu verwenden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Weg zu
zeigen, wie unter Vermeidung der bei den bisher bekannten
Vorrichtungen vorhandenen, vorstehend aufgezeigten Nach-
teile eine besonders sicher arbeitende und dennoch relativ
einfach aufgebaute Auslenkungswalze zu realisieren ist.

Gelost wird die vorstehend aufgezeigte Aufgabe erfindungs-
gemiss durch die im Patentanspruch 1 angegebenen Merk-
male. Jedes hydrostatische Lagerpuffer kann aus einem toroid-
formigen Teil bestehen, welches flexibel und elastisch ist. Jeder
Kolben kann einen Durchgang bzw. Kanal aufweisen, durch
den ein unter Druck setzbares Fluid. gewdhnlich O}, in den
Korper des toroidformigen Teiles hineingelangen kann sowie
in den Zwischenraum zwischen dem toroidférmigen Teil und
der Innenfliche des Walzenmantels. Eine Druckabsenkung des
Fluiddrucks iiber den Kolben erméglicht eine axiale Einstel-
lung in bezug auf den Kolben und in bezug auf den Walzen-
mantel. Das unter Druck befindliche Fluid hilt das toroidior-
mige Teil abgehoben, und das Fluid hélt den Kontaktbereich
zwischen dem toroidfdrmigen Teil und der Innenfléche des
Walzenmantels gut geschmiert. Der Druckabfall und die axiale

60 Ausrichtung des Kolbens erfolgen dabei selbstkorrigierend
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entsprechend der darauf wirkenden Belastung.
Anhand von Zeichnungen wird die Erfindung nachstehend
beispielsweise ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt eine Lingsschnittansicht eines Walzenmantels,
bei dem hydrostatische Kolben geméss der Erfindung verwen-
det sind.

Fig. 2 zeigt eine Schnittansicht eines hydrostatischen Kol-



benlagers, welches geriiss den Prinzipien der Eriinaung son-
struiert ist.

Fig. 3 zeigt eine Schnittansicht ldngs der in Fig. 1 eingetra-
genen Linien IIT-I1

Fig. 4 zeigt in einer Schnittansicht eine alternative Ausfiih-
rungsform des hydrostatischen Kolbenlagers.

Fig. 5 zeigt eine noch weitere alternative Ausfilhrungsform
des hydrostatischen Kolbenlagers in einer Schnittansicht.

Zunéchst sei insbesondere auf Figur 1 Bezug genommen, in
der eine gesteuerte Auslenkwalze 8 gezeigt ist, die eine Viel-
zahl von hydrostatischen Kolbenanordnungen 10 umfasst,
welche jeweils aus einem Kolben 11 und aus einer Lagermem-
bran 29 bestehen. Diese Kolbenanordnungen sind dabei lings
der im wesentlichen nach oben gerichteten Kante einer festste-
henden, sich nicht drehenden Tragwelle 12 angeordnet. Um
die betreffende Tragwelle 12 herum ist ein zylindrisch geform-
ter Walzenmantel 14 drehbar gelagert. Der Walzenmantel 14
weist Traglager 16 an jedem Ende auf, Die Tragwelle 12 wird,
wie dies in Fig. 1 gezeigt ist, durch Tragwellenlager 18 an ihren
Enden gehalten. Jede hydrostatische Kolbenanordnung 10
triigt einen Teil des Walzenmantels 14 in dem Bereich zwi-
schen dessen Traglagern 16. Der Walzenmantel 14 erfordert
eine Abstiitzung gegen Auslenkung iiber seine Linge, und
zwar aufgrund seines Eigengewichts, aufgrund seiner Bela-
stung und mit Riicksicht darauf, dass er den gegen ihn gerich-
teten Druck einer zweiten Walze 20 aufnehmen kann, weshalb
eine bestimmte Auslenkung erwiinscht ist bzw. sein mag, Es ist
aber auch mdglich, dass die betreffende Abstiitzung aus einer
Kombination der vorstehend angegebenen Griinde erforder-
lich ist.

Jede hydrostatische Kolbenanordnung 10, wie sie in Fig. 2
ndher gezeigt ist, kann bei einem anderen Druck betrieben
sein, um ihre Funktion zu erfiillen. Die unterschiedlichen
Drucke kénnen von irgendeinem der in einer Mehrzahl vorge-
sehenen Druckabgabekanile 26, 26/, 26" herriihren, wie dies
in Fig. 1 gezeigt ist. Es ist aber auch méglich, den Druck in
jeder Kolbenanordnung 10 gesondert zu steuern bzw. zu regu-
lieren. Die hydrostatische Kolbenanordnung 10 steht mit einer
im wesentlichen radial verlaufenden, nach oben ausgerichteten
Offnung 22 in der sich nicht drehenden Welle 12 in gleitbarer
Verbindung. Das radiale Innenende der jeweiligen Kolbenoff-
nung 22 weist eine Fluidspeiseleitung 24 auf, welche die Off-
nung 22 mit einem der Druckfluid-Abgabekanile 26 verbin-
det. Jede hydrostatische Kolbenanordnung 10 weist an ihrem
dusseren Ende ein Lagerpuffer 28 mit einem Mitteldrehkorper
auf. Der Lagerpuffer enthilt eine Membran 29, die aus einem
elastischen, flexiblen Material, wie aus einer elastischen Sub-
stanz, d. h. Gummi oder Urethan, oder alternativ dazu aus
einem diinnen Metall bestehen kann. Ein im wesentlichen
zentrisch angeordneter Kanal 30 verlduft durch jeden Kolben
11, um eine Fuidverbindung von der Fluidabgabeleitung 24 zu
einem Aussenseitenbereich «A» des Lagerpuffers 28 oder zu
einem Bereich «B» innerhalb des Lagerpuffers 28 iiber eine
Reihe von Verzweigungskanilen 32 herzustellen. Jede Lager-
membran 29 weist bei dieser Ausfiihrungsform eine Vielzahl
von Fluiddurchgéingen 34 auf, die nahe ihres Innenumfangs
angeordnet sind.

Ein Walzenmante] 14 dreht sich um die sich nicht drehende
Welle 12. Wenn dieser Walzenmante] durch die zweite Walze
20 belastet wird, wie dies in Fig. 3 veranschaulicht ist, dann
wird eine Druckklemmung aufgrund von Kriften hervorgeru-
fen, die auf ein Werkstiick 23 und auf die zwischen sich das
genannte Werkstiick haltenden Walzen ausgeiibt werden. Der
Walzenmantel 14 wird dadurch einer Auslenkung unterwor-
fen. Das Druckfluid wird jedoch durch den Fluidabgabekanal
26 geleitet und in die Fluidabgaberohrleitung 24 eingeleitet.
Dadurch wird eine Kraft auf das innere Ende der hydrostati-
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schen Kolbenanordnung 10 ausgeiibt, wodurch diese Koiber-
anordnung axial verschoben wird, was bedeutet, dass eine
radial nach aussen von der Welle 12 weg erfolgende Verschie-
bung auftritt. Einem Teil des Druckfluids ist jedoch ermég-
licht, durch eine Begrenzungsanordnung 36 hindurch zu stro-
men, die die eine Kapillare 38 umfassen kann. Dieses Druck-
fluid, das gewdhnlich durch Ol gebildet ist, gelangt dann in den
Bereich «A» unmittelbar ausserhalb des Lagerkissens 28. Ein
Teil des Druckfluids gelangt ausserdem in die Verzweigungs-
kanile 32, die das Druckfluid in den Bereich «B» leiten, bei
dem es sich um den toroidformig umschlossenen Raum han-
delt. Wenn sich die Belastung auf den Walzenmante] 14
dndert, dndert sich auch die axiale Verschiebung und die resul-
tierende Fluiddruckéinderung in der hydrostatischen Kolbenan-
ordnung 10. Das zlastische Toroid-Material wirkt entspre-
chend einem «Luftkissen»; der Druck in dem betreffenden
Luftkissen wird durch eine nicht ndher dargestellte Fluiddruck-
quelle derart aufrecht erhalten, dass eine Auslenkung des
Walzenmantels 14 verhindert ist. Das Druckfluid innerhalb des
Bereiches «A» wirkt als Schmiermittel, da ein Teil des betref-
fenden Fluids in den Bereich «C» ausserhalb des Toroidbe-
reichs austritt, wodurch die Membran 29 und die Innenfliiche
des Walzenmantels 14 geschmiert gehalten werden.

Um den Korper jedes hydrostatischen Kolbens herum ist
zumindest ein «O»-Ring 40 angeordnet, um das Lecken des
Druckfluids zwischen der Offnung 22 und dem Kolben 11 zu
verhindern.

Die Beziehung der hydrostatischen Kolbenanordnung 10
und des Walzenmantels 14 sowie dessen zusitzlicher, eine
Belastung erzeugender zweiter Walze 20 ist in Fig. 3 in einer
Schnittansicht deutlicher dargestellt. Die Druckfluidkanile 26,
26/ und 26" sind mit ihren entsprechenden Fluidabgabeleitun-
gen 24 fiir jede hydrostatische Kolbenanordnung 10 darge-
stellt. Ausserdem ist in Fig. 3 eine hydraulische Riickfiihrlei-
tung 27 gezeigt, die einen Fluidaufnahmekanal 31 aufweist,
der benutztes Fluid von dem unteren Bereich des Walzenman-
tels 14 aufnimmt und zur Wiederverwendung durch das
System zuriickleitet. Die sich nicht drehende Welle 12 ist
dabei im Querschnitt gezeigt, der leicht von der Kreisform
abweicht. Die sich nicht drehende Welle 12 kann irgendeinen
Querschnitt besitzen, vorausgesetzt allerdings, dass eine geeig-
nete Passung und Wechselbeziehung zwischen der Welle 12
und dem Walzenmantel 14 vorhanden ist.

Eine alternative Ausfiihrungsform des toroidférmigen
Lagerpufferteils 28 ist in Fig. 4 gezeigt. Gemiss Fig, 4 ist ein
geschlossener Torus 42 mit Bundteil vorgesehen. Dieser
geschlossene Torus 42 umfasst einen Lagerpuffer 28, welcher
am dusseren Ende der hydrostatischen Kolbenanordnung 10
angeordnet ist. Ferner weist der geschlossene Torus 42 einen
Bundteil 43 auf, der eine Bewegung des Torus bzw. Drehteils
42 von dem Kolben 11 verhindert. Das Druckfluid hélt den
geschlossenen Torus 42 mit dem Bundteil in bezug auf die
Belastung aufgespannt und geschmiert, d. h. in bezug auf den
Walzenmantel 14. Der geschlossene Torus 42 mit dem Bund-
teil weist eine Vielzahl von Fluid6ffnungen 46 auf, in die das
Druckfluid eintreten kann oder durch die das Druckfluid den
Raum «D» verlassen kann. Die hydrostatische Kolbenanord-
nung 10 reagiert in entsprechender Weise mit einer axialen
Verschiebung auf jegliche Druckédnderungen oder Belastungs-
dnderungen, wie dies bei der zuvor betrachteten Ausfiihrungs-
form der Fall war.

Eine noch weitere Ausfiihrungsform des toroidformigen
Lagerpufferteiles 28 ist in Fig. 5 gezeigt. Gemiss Fig, 5 ist ein
Torus bzw. Drehteil 48 vorgesehen, welches eine offene Mitte
aufweist und welches im wesentlichen halbkugelformig mit
eingestiilptem Scheitel ausgebildet ist. Dieses Drehteil 48
umfasst den Lagerpuffer 28, der an dem #usseren Ende des
Kolbens angeordnet ist. Das mit offener Mitte versehene
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Drehteil 48 weist eine Offnung 50 in seiner Mitte auf; diese
Offnung dient zum Durchtritt des Druckfluids zum Zwecke
der Schmierung. Das in der Mitte offene Drehteil 48 ist
umfangsmissig um seine nach innen gerichtete Seite gegeniiber
dem Kolben 11 festgelegt, um eine unbewegbare Beziehung in
bezug auf das dussere Ende des Kolbens 11 sicherzustellen.

Die Fliche des Lagerpuffers 28 jeder hydrostatischen Kol-
benanordnung 10 ist grosser als die Fliche des inneren Endes
des Kolbens 11, welches den Walzenauslenkungs-Regulier-
druck ausiibt. Der Lagerpuffer 28 wird mit dem Fluid, norma-
lerweise mit O, versorgt, welches unter einem Druck steht,
der nahezu gleich dem Druck ist, der auf das innere Ende des
Kolbens 11 ausgeiibt wird, der aber durch die Strémungsbe-
grenzungsanordnung 36 herabgesetzt ist. Diese Durchstré-
mung des Fluids wird fiir den Betrieb eines hydrostatischen
Lagers bendtigt. Die Innenseite des Walzenmantels 14 bildet
den Lagerldufer.

Das an jede hydrostatische Lageranordnung 10 abgegebene
Druckfluid bringt den Lagerpuffer 28 nicht in unmittelbaren
Kontakt mit der Innenseite des Walzenmantels 14. Der auf das
innere Ende der jeweiligen hydrostatischen Kolbenanordnung
10 ausgeiibte Fluiddruck fiihrt den Kolben 11 radial nach
aussen von dessen Offnung 22 innerhalb der Welle 12 zu der
Innenseite des Walzenmantels 14. Ausserdem wird dadurch
bewirkt, dass das Druckfluid durch die Begrenzungsanordnung
36 stromt und in den Kanal 30 einfliesst und sodann zu dem
Lagerpuffer 28 hin gelangt, welches einen grosseren Kolben-
flichenbereich besitzt als das innere Ende des Kolbens 11. Das
Fluid tritt aus dem unter Druck setzbaren bzw. zusammen-
driickbaren toroidfrmigen Lagerpuffer 28 mit einer
Geschwindigkeit aus, die von dem Druck abhéingt, den die
hydrostatische Kolbenanordnung 10 auf den toroidférmigen
Lagerpuffer 28 ausiibt. Wenn der Druck in der hydrostatischen
Kolbenanordnung 10 ansteigt, bewegt sich der Lagerpuffer 28
dichter an die Innenseite des Walzenmantels 14 heran und
wird dadurch flacher. Dadurch verlangsamt sich jeglicher
Austritt von Druckfluid aus dem Lagerpuffer, so dass der
Druckabfall an der Strémungsbegrenzungsanordnung 36 klei-
ner wird und der Druck innerhalb jedes toroidférmigen
Lagerpuffers 28 stirker steigt und den betreffenden Lagerpuf-
fer 28 in Abstand von der Innenseite des Walzenmantels 14
hilt. Der entgegengesetzte Vorgang findet bei einer Abnahme
des Fluiddrucks in der hydrostatischen Kolbenanordnung 10
statt. Die Stromungsbegrenzungsanordnung 36 ermdglicht also
einen selbstregelnden Druckabfall {iber den Kolben. Das
beschriebene Verhalten Euft automatisch und unabhéngig von
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der Drehzahl des Walzenmantels 14 ab. Dieses Verhalten ist
ausserdem unabhiingig von dem Vorliegen von Betriebsbedin-
gungen fehlender Rechtwinkligkeit, d. h. unabhéngig von den
Fillen, in denen der Walzenmantel 14 so sehr ausgelenkt ist,
dass seine Mittelachse unter einem schiefen Winkel in bezug
auf die Lingsachse der hydrostatischen Kolbenanordnung 10
verlduft. Dabei wiirde ein ungleichméssiger Zwischenraum
zwischen dem toroidférmigen Lagerpuffer 28 und der Innen-
wand des Walzenmantels 14 existieren, was zu einer kurzzeiti-
gen ungleichmissigen Druckverteilung fiihren wiirde. Dabei
wird jedoch die Strémung des Druckfluids in Bereichen mit
grosseren Zwischenraumen stérker sein als in jenen Bereichen,
die zwischen dem toroidférmigen Lagerpuffer 28 und dem
Walzenmantel 14 kleinere Zwischenrdume aufweisen. Die
Druckverteilung um den Umfang des toroididrmigen Lager-
puffers 28 wird daher in den Bereich, in dem der betreffende
Lagerpuffer ndher bei der Oberfliche des Walzenmantels 14
sich befindet, ungleichmissig sein. Dies fiihrt zu einer Defor-
mation in dem toroidformigen Lagerpuffer 28, da der Druck
auf die Innenseite des Torus bzw. Drehteils konstant gehalten
wird. Der Torus bzw. das Drehteil oder der toroidfSrmige
Lagerpuffer 28 zeigt eine Neigung, jegliche ungleichméssige
Zwischenraumbildung um seinen Umfang herum zu kompen-
sieren, was somit eine gleichbleibende Abstiitzung des Walzen-
mantels 14 ermoglicht.

Mit Vorstehendem diirfte somit gezeigt sein, dass durch die
vorliegende Erfindung ein hydrostatisches Lager geschaffen
worden ist, welches einen brauchbaren und neuen toroidférmi-
gen Pufer umfasst, der eine stabile Auslenkung des von ihm
getragenen Teiles liber die Bereiche hinaus ermdglicht, die bei
den bisher bekannten Vorrichtungen zu finden sind.

Gemiiss der Erfindung ist ein radial gerichtetes Druckabga-
beteil zwischen einer sich nicht drehenden inneren Welle und
einem sich drehenden Aussenmantel angeordnet, der die sich
nicht drehende innere Welle umgibt. Der betreffende dussere
Mantel bildet dabei eine gesteuerte Auslenkungs-Walzenan-
ordnung. Das Druckabgabeteil enthélt eine mit einem Fluid
gefiillte toroidférmige flexible Membran, die an dem &usseren
Ende eines hydrostatischen Kolbens angeordnet ist, der radial
innerhalb der sich nicht drehenden Welle angeordnet ist. Die
toroidfdrmige Membran wirkt dabei als Lager und als Fluid-
puffer auf die Innenseite des dusseren Mantels, um den betref-

~ fenden Mantel gleichmissig abzustiitzen und um Auslenkun-
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gen zu vermeiden, die durch externe Belastungen hervorgeru-
fen werden, oder um den betreffenden Mantel in einer
bestimmten Weise auszulenken.

2 Blatt Zeichnungen
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