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Menetelma arkinmuodostuskudoksen reunan kapristymisen vahentamiseksi
Forfarande fo6r minskning av kantrullningen hos en formningsduk

(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmddn arkinmuodostuskan-
kaan reunan kdyristymisen vahentamiseksi
tai poistamiseksi kuuluu koneen poikki-
suuntaisten lankojen (14) muodostamien
polvien poikittaisleikkaaminen tai
-viiltaminen paperikoneen arkimuodostus-
kankaan (10) pitkittaiskudelangan polven
puolelle (16). Polvet wviilletadn tai
leikataan poikittain syvyyteen, joka on
alle puolet poikkisuuntaisten lankojen
halkaisijasta. Ainakin vyksi tallainen
leikkaus tai viilto (18) tuotetaan pol-
vea {20) kohden. Poikittaisleikkauksella
tai -viillolla on vaikutus tuoda arkin-
muodostuskankaan kahteen sivuun poikki-
suunnassa vaikuttavien kutistumavoimien
vdlinen suhde l&hemmds ykkosta ja puo-
lestaan vdhentda tai poistaa koneen
polikkisuunnassa tapahtuvasta kutistumas-

ta johtuvaa reunan kayristymista.

Till forfarande f£for minskande
eller avlidgsnande av en arkformningsvédvs
kants vridning hor en tvargaende
uppskdrning eller uppristning av de knan
som bildas av 1 maskinriktningen tvar-
gaende tradar (14) pa en pappersmaskins
arkformningsvédvs (10) langdinslagsgarns
knds sida (16). Kndna uppristas eller
sk&rs 1 tvarriktningen till ett djup,
vilket dr under hélften av de 1 maskin-
riktningen tvdrgaende tradarnas diame-
ter. Atminstone en dylik skarning eller
uppristning (18) gors per kna (20). Den
tvargdende uppskdrningen eller upprist-
ningen har den inverkan att forhdllandet
mellan krympningskrafterna som 1 tvar-
riktningen verkar pa arkformningsvavens
bagge sidor bringas ndrmare ett och &
sin sida minska eller avlagsna den vrid-
ning av kanten som i maskinens tvar-

riktning sker beroende av krympningen.
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