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Sposoéb napelniania i zamykania metalowych pojemnikow
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b napelniania
i zamykania metalowych pojemnikéw w postaci
metalowych kolb oraz urzgdzenia do stosowania
tego sposobu. Pojemniki napelnia sie cieczg pod
ci$nieniem lub sprezonym gazem, a nastepnie za-
myka sie je przez zgrzewanie oporowe.

Znany spos6b zamykania takich pojemnikéw po-
lega na tym, Ze na puste pojemniki naklada sig
gotowe elementy zamykajace w spos6b umozliwia-
jacy przedostawanie sie cieczy do pojemnika, na-
stepnie pojemniki dostarcza sie do urzadzenia na-
pelniajgcego, gdzie napelnia sie je cieczg pod ci-
$nieniem i zamyka przygotowanym elementem za-
mykajgcym przez elektryczne zgrzewanie oporo-
we. Sposéb ten ma duze wady, a mianowicie wy-
maga on kompletu gotowych elementéw zamyka-
jacych pojemniki, a ponadto burzliwo$¢ gazu spo-
wodowana doplywem gazu do pojemnika dazy do
wyparcia elementu zamykajgcego. Te ostatnig wa-
de mozna usunaé badz przez zmniejszenie predkos-
ci doprowadzania cieczy, badZ przez zastosowanie
specjalnych, wzajémnie dopasowanych elementéow
zamykajacych i pojemnikéw. Pierwszy $rodek za-
radczy zmniejsza jednak wydajnoéé, drugi za$ zwie-
ksza koszty wytwarzania elementéw zamkniecia
lub pojemnikéw.

Znany spos6b napelniania i zamykania pojemni-
kéw polega na czeSciowym wkladaniu w otwér po-
jemnika elementu zamykajgcego, a nastepnie, ze
stosunkowo malg predko$ciag napelnianiu pojem-
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nika przez szczeline miedzy szyjkg pojemnika a ele-
mentem zamykajgcym, wystepujacg przed -catko-
witym zamknieciem pojemnika.

Znane urzgdzenia do napelniania i zamykania
pojemnik6w zawierajg kilka stanowisk roboczych
do osadzania wstepnego elementu zamykajgcego na
szyjce pojemnika, napelniania ciecza pojemnika
oraz nastepnie jego zamykania. Pojemnik w takim
urzgdzeniu umieszczony jest miedzy tymi stano-
wiskami co znacznie zwieksza koszt i czas wytwa-
rzania oraz komplikuje budowe urzadzenia. Po-
nadto, znane urzadzenia przystosowane sg do za-
mykania pojemnikéw elementem zamykajgcym
dwuczeSciowym: metalu i elastycznej uszczelki.
Powoduje to skomplikowang konstrukcje podajni-
ka, ktéry w zwigzku z tym ma ograniczong pred-
ko$é podawania uszczelek do urzadzenia napelnia-
jacego i nie pozwala na stosowanie zgrzewania opo-
rowego do ich zamykania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad i niedogodno$ci znanych urzadzen.

Spos6b napelniania cieczg i zamykania metalo-
wych pojemnikéw w postaci metalowych kolb, we-
diug wynalazku polega na tym, ze dociska sie gér-
ng cze$¢ pojemnika do komory napelniania w urza-
dzeniu celem jej uszczelnienia i wprowadza sie ciecz
do komory pojemnika. Nastepnie za pomocg ttocz-
nika wspélpracujacego z matryca wycina sie ele-
ment zamykajacy z tas$my, ktéry mocuje sie przez
zgrzewanie oporowe na pojemniku.
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Urzadzenie do stosowania sposobu wediug wyna-
lazku zawiera kadlub, w ktérego dolnej czesci
umieszczona jest elektroda z pierS§cieniem uszczel-
niajacym oraz pier§cieniowa matryca, a w goérnej
czeSci tego kadluba umieszczona jest zaciskajaca
tuleja, w ktérej osadzony jest tlocznik z elektrodg
umieszczony na uchwycie, przy czym hermetyczna
komora w dolnej cze$ci kadluba utworzona po do-

 ci$nieciu pojemnika do piericienia uszczelniajacego
polaczona jest poprzez zawoér napelniajacy kanalem
ze #Zrodlem cieczy pod ci$nieniem. Ponadto, ttocz-
nik zamocowania elementu zamykajacego na po-
jemniku stanowi jednoczeé$nie elektrode, ktéra po-
dobnie jak elektroda dolnej czg$ci pojemnika po-
laczona jest ze Zrédiem pradu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie napelniajace w przekroju

‘pionowym, fig. 2 — urzadzenie napeiniajgce i ze-

sp6t podajgcy ta§me w widoku z boku.

Urzadzenie napelniajgce 1 przymocowane jest do
uchwytu 2, stanowiacego suwak maszyny do spa-
wania punktowego. Urzadzenie to umieszczone jest
nad stolem przestawnym 3, w kté6rym osadzone sg
metalowe pojemniki 4.

Goérna cze$¢ 10 kadiuba urzgdzenia zamocowana
jest do uchwytu 2, a dolna czesé 11 polgczona jest
z czeScig 10 za pomocyg trzech kotkéw 12, z ktérych
tylko jeden przedstawiony jest na fig. 1. Na koi-
kach 12 umieszczone sg we wglebieniach czeSci 11
korpusu urzgdzenie sprezyny 13. Ustawienie wspoét-
osiowe cze$ci 10 i 11 ustalane jest za pomocg dwoéch
kotkéw prowadzacych (nie przedstawionych na ry-
sunku), ktére przymocowane sg do goérnej czeSci
10 kadiuba i umieszczone sg w otworach dolnej
czesci 11. )

Dolna cze$¢ 11 kadluba ma o'qwér osiowy ‘18, w
ktérego dolnym koncu umieszczony jest sprezynu-
jacy pierScien 15 uszczelniajacy.

W dolnej czeSci 11 kadluba umieszczona jest pier-
$cieniowa elektroda 14 ze stozkowym otworem 26
osiowym, ktérego powierzchnia wewnetrzna styka
sie z szyjka pojemnika 4. Miedzy elektrodg 14 a dol-
ng czeScig 11 kadiluba umieszczony jést elektryczny
izolator 30. Otwoér osiowy 18 stanowigcy komore
w ktorej osadzona jest szyjka pojemnika 4, pola-
czony jest kanalem wlotowym 17 z zaworem napeil-
niajgcym, zawierajgcym gniazdo 19 i ruchomy czlon
zaworowy 20, posiadajacy wystajacy drazek 21
'i czton dociskowy do gniazda 19 sprezyna 22 umiesz-
'czonej w oslonie 23. Wnetrze 24 zaworu. potaczone
jest ze zrodtem cieczy pod cisnieniem.

"' Na gornej powierzchni, Wewnatrz dolnej czesci
11 kadluba, osadzona jest piers’ciéniowa matryca 25,
w ktérej otworze wewnetrznym umieszczona jest
stpélosiowo szyjka pojemnika 4. Srednica otworu
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“w goérnej cze§ci matrycy odpowiada w przyblize-

‘niu $rednicy otworu szyjki pojemnika 4.

W goérnej czeéci 10 kadluba znajduje sie osiowy
otwér, w ktérym umieszczona jest zaciskajgca tu-
'_leja 31 dociskana do dotu sprezyna zaciskowg 32.

Wewnatrz tulei_"umieszczvony jest zamocowany w
uchwycie 35 tlocznik 34 w postaci elektrody do
zgrzewania oporowego, wykonany z twardego ma-
teriatu, ktéry jest dobrym przewodnikiem -elek-
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trycznym. Miedzy tulejg 31 a matrycg 25 znajduje
si¢ tasma metalowa 40.

Gorna cze§¢ 10 kadluba zaopatrzona jest w zde-
rzak 37 uruchamiajgcy dragzek 21 zaworu napelnia-
jacego. Polozenie zderzaka 37 jest regulowane po
zluzowaniu sprezyny nastawczej  38.

Z urzadzeniem napelniajacym polgczony jest ze-
spol podajacy tasme 40 miedzy matrycg 25 a tule-
ja 31. Tasma 40 zawiera wglebienia 42 rozmiesz-
czone w réznych odstepach wzdluz osi tasmy.

Tasma 40 w zespole podajacym umieszczona jest
na prowadnicy 43 zamocowanej do ramienia 44,
ktére polgczone jest z przediuzeniem 45 uchwytu 2.
Do ramienia 44 zamocowana jest obrotowo zapad-
ka 46 dociskana do tasmy 40 sprezyng 47. Druga
zapadka 48 umocowana jest obrotowo na lgczniku
49 na osi 50 i dociskana do ta§my za pomocay spre-
zyny 51. Jeden koniec Igcznika 49 zamocowany jest
za_pomocg czopa 52 do goérnej czesci 10 kadluba,
a drugi koniec zaopatrzony jest w kolek 53 i spre-
zyne 54 podtrzymujgcg 1lgcznik 49. Drugi koniec
sprezyny 54 zamocowany jest do przedluzenia
uchwytu 2. Kolek 53 umieszczony jest ponizej tba
56 sworznia umieszczonego na ramieniu 55 zamo-
cowanym w nieruchomej czeSci ramy urzadzenia
(nie pokazanej na rysunku).

Podczas pracy podnoszone jest najpierw urza{-
dzenie napeliajgce do géry za pomocg uchwytu 2
w celu przesuniecia poprzecznego pojemnika 4 na
odpowiednie miejsce.” Podniesienie urzgdzenia na-
pelniajgcego umozliwia réwniez odsuniecie czesci
gornej 10 kadluba od jej dolnej czesci 11 na odle-
glos¢ e. Odsuniecie tulei 31 od matrycy 25 umo-
zliwia podawanie tasmy 40 dalej do urzadzenia
napelniajgcego za pomocg zapadki 48 tak, aby cze§é
nieprzedziurkowana ta§my znalazla sie nad $rod-
kiem matrycy 25. :

Gdy pojemnik 4 umieszczony jest na wtasciwym
miejscu, urzgdzenie' napelniajgce jest obnizane,
a szyjka dociskana ‘jest ‘hermetycznie do pierscie-
niowej elektrody 14 i do sprezynujgcego piericie-
nia uszczelniajacego 15. Tasma jest w tym czasie
utrzymywana we wlasciwym polozeniu za pomocay
zapadki 46. W miare jak urzadzenie napelniajgce
przesuwane jest w dalszym ciggu w doét przez
uchwyt 2, czeSci 10 i 11 kadluba zblizajg sie do
siebie $ciskaja sprezyny 15, tasma 40 zostaje za-
ci$nieta miedzy matryca 25 i tuleja 31, sprezyna 32
zostaje $ci$nieta. W tej operacji zamykana jest her-
metyczna komora 18 ograniczona- powierzchnig ze-
wnetrzng szyjki kolby 4 osiowym otworem w cze-
Sci 11 znajdujacym sie miedzy matrycg 25 i pier-
§cieniem uszczelniajgecym 15, wewnetrznymi $cia-
nami matrycy 25 i dolng powierzchnig czesci tasmy
40 utrzymywanej ponad otworem matrycy przez
tuleje 31. W nastepnej operacji zamykania, urzg-
dzenie 37 uruchamiajgce zawér przesuwa czlon 20
zaworu z gniazda 19 zaworu co powoduje wpitywa-
nie cieczy pod ci$nieniem do komory 18 i do otwo-
ru ‘pojemnika 4 poprzez kanal wlotowy 17.

Po napemhieniu pojemnika ciecza, uchwyt 33
elektrody przesuwa sie w dét powodujac, ze tlocz-

-nik ‘34 .wycina z taSmy 40 wewnatrz matryey 25

tarcze zamykajacg. Tlocznik ten w dalszym ciggu
przesuwany jest w dét co powoduje nakiladanie
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‘tarczy zamykajgcej na koncowsg powierzchnie szyjki
pojemnika. Podczas utrzymywania tarczy zamyka-
jacej na szyjce pojemnika 4 prad, plynacy z ttocz-
nika 34, przeptywa przez tarcze i szyjke pojemnika
do pierécieniowe]j elektrody 14 co powoduje zgrza-
nie oporowe tarczy zamykajgcej z pojemnikiem 4
i zamkniecie otworu pojemnika i jej zawartoéci.
Po zakonczeniu napelniania i zamykania pojemni-
ka uchwyt 35 i urzadzenie 1 podnoszone jest do
géry w celu wymiany napelnionego pojemnika.

Spos6b wedlug wynalazku jest szczegélnie ko-
rzystny do zamykania malych metalowych pojemni-~
kéw napelnionych cieczg jak na przyklad matych
kolb napelnianych dwutlenkiem wegla pod ciénie-
niem. Zamiast zgrzewania oporowego mozna sto-
sowaé zgrzewanie indukcyjne o duzej czestotliwo-
Sci lub spawanie ultradzwiekowe. Nastepnie, przy
odpowiednio uksztaltowanym otworze pojemnika
i odpowiednio skonstruowanym tloczniku, element
zamykajgcy mozna wprowadzi¢ do szyjki lub za-
mocowaé dokota szyjki za pomocg odksztalcenia
na zimno. Ponadto urzgadzenie napelniajgce moze
by¢é nieruchome, a pojemniki mogg byé kolejno
podawane do urzadzenia na stole przesuwanym pio-
nowo.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b napelniania i zamykania metalowych
pojemnikéw w postaci metalowych kolb, znamien-
ny tym, ze dociska sie gorng cze$é pojemnika do
‘komory napelniania w urzadzeniu celem jej usz-
czelnienia i wprowadza sie ciecz do komory po-
jemnika a nastepnie za pomocg tlocznika wspoéi-
pracujgcego z matrycg wycina sie element zamy-
kajgcy z przesuwanej tasmy, ktory mocuje sie przez
zgrzewanie oporowe na pojemniku.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera kadiub, w kto-
rego dolnej czeSci (11) umieszczona jest elektroda
(14) z pier$cieniem uszczelniajgcym (15) oraz pier-
$cieniowa matryca (25) a w gérnej czeSci (10) jego
kadluba umieszczona jest zaciskajgca tuleja (31), w
ktorej osadzony jest tlocznik (34) w postaci elek-
trody umieszczony na uchwycie (35) przy czym her-
metyczna komora (18) w dolnej czeSci kadiuba (11)
utworzona pod ci$nieniem pojemnika (4) do pier-
§cienia uszczelniajgcego (15) polaczona jest kana-
lem (17) poprzez zawoér (19), (20) ze Zroditem cieczy
pod ci$nieniem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze tlocznik do mocowania elementu zamykajacego
na pojemniku stanowi jednocze$nie elektrode.
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