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@ Temperaturabhangiger Schalter.

@ Ein temperaturabhsingiger Schalter (10) zum Off-
nen und SchlieBen eines Stromkreises in Abhidngig-
keit von der Temperatur eines Bimetall-Teiles (26)
weist ein elektrisch leitendes Geh&useteil (12) mit
einer Unterseite (13) auf. Ferner ist ein elektrisch
leitendes Deckelteil (16) zum VerschlieBen des Ge-
h3useteiles (12) vorgesehen. Zwischen dem Gehiu-
seteil (12) und dem Deckelteil (16) ist eine Isolier-
scheibe (17) angeordnet, die das Gehiuseteil (12)
gegeniber dem Deckelteil (16) elekirisch isoliert. In
dem Gehduseteil (12) ist ein Schaltwerk (15) ange-
ordnet, das in Abhadngigkeit von der Temperatur des
Bimetall-Teiles (26) einen elekirischen Kontakt zwi-
schen dem Geh3useteil (12) und dem Deckelteil (16)
herstellt oder &ffnet, wobei der Stromkreis einerseits
mit dem Deckelteil (16) andererseits mit dem Ge-
h3useteil (12) verbindbar ist. Das Geh3useteil (12)
ist mit einer gegeniliber der Unterseite (13) zurlick-
versetzten Schulter (35) versehen.
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Die Erfindung betrifft einen temperaturabhdngi-
gen Schalter zum Offnen und SchlieBen eines
Stromkreises in Abh3ngigkeit von der Temperatur
eines Bimetallteiles, mit einem elekirisch leitenden
Geh3useteil, das eine Unterseite aufweist, einem
elekirisch leitenden Deckelteil zum VerschlieBen
des Gehiuseteiles, einer zwischen dem Geh3use-
teil und dem Deckelteil angeordneten Isolierschei-
be, die das Gehiuseteil gegenliber dem Deckelteil
elektrisch isoliert, und einem in dem Geh3useteil
angeordneten Schaltwerk, das in Abh3ngigkeit von
der Temperatur des Bimetallteiles einen elekiri-
schen Kontakt zwischen dem Geh3useteil und dem
Deckelteil herstellt oder &ffnet, wobei der Strom-
kreis einerseits mit dem Deckelteil und anderer-
seits mit dem Geh&useteil verbindbar ist.

Derartige temperaturabhingige Schalter sind
aus der Praxis bekannt.

Die bekannten Schalter dienen dazu, die Tem-
peratur eines Gerdtes zu Uberwachen. Dazu wer-
den sie beispielsweise Uber ihre Unterseite mit der
Wicklung eines Motors in Anlage gebracht, so daB
die Temperatur der Wicklung die Temperatur des
Bimetall-Teiles beeinfluBt. Wird die Schalttempera-
tur Uberschritten, so &ffnet das Schaltwerk die Ver-
bindung zwischen dem Deckelteil und dem Geh3u-
seteil und der darliber gefiihrte Stromkreis wird
unterbrochen. Sinkt die Temperatur ab, so wird der
Stromkreis wieder geschlossen, obwohl dies nicht
unbedingt der Fall sein muB, es sind auch bistabile
temperaturabhingige Schalter bekannt.

Die bekannten Schalter werden Ublicherweise
mit AnschluBllitzen konfektioniert, die einerseits an
das Deckelteil und andererseits an einen Rand des
Geh3useteiles angelbtet werden. Der Boden des
Geh3useteiles steht nicht zum AnschiuB einer Litze
zur Verflgung, weil dadurch der Temperaturliber-
gang zu dem Uberwachten Ger&t behindert wiirde.
Aber auch bei solchen Schaltern, bei denen die
Unterseite des Geh3useteiles nicht in unmittelbaren
Kontakt mit einem Uberwachten Gerdt steht, ist ein
AnschluB an der Unterseite des Geh3useteiles un-
erwlinscht, weil dies zu einer groBeren Bauh&he
des temperaturabhingigen Schalters fiilhren wiirde.

In der Regel ist das Deckelteil in das Gehiuse-
teil eingeschoben und der hochstehende Rand des
Geh3useteiles so umgebdrdelt, daB er das Deckel-
teil fest einklemmt. An diesem umgeb&rdelten
Rand wird dann die AnschiuBlitze angelGtet, die
den Kontakt zu dem Geh&useteil herstellt. Die
zweite AnschluBlitze wird unmittelbar auf das Dek-
kelteil aufgeldtet.

Hier ist von Nachteil, daB zur Konfektionierung
Létautomaten verwendet werden missen, die teuer
und langsam sind.

Die Fertigung eines solchen Schalters erfolgt
derart, daB zundchst das Schaltwerk in das Gehiu-
seteil aufgelegt wird, bevor dann die Isolierscheibe
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auf das Gehduseteil eingelegt und mit Hilfe des
Deckelteiles in dieses hineingedriickt wird. Dabei
geschieht es immer wieder, daB die Isolierscheibe
verrutscht, so daB keine zuverldssige Isolierung
zwischen dem Gehduseteil und dem Deckelteil er-
reicht wird. Diese Fertigung kann also zu AusschuB
flhren.

Einige der insoweit beschriebenen Vorginge
werden noch von Hand oder halbautomatisch
durchgefiihrt, so daB die Fertigung und Konfektio-
nierung der bekannten temperaturabhingigen
Schalter Iohnintensiv und damit kostenintensiv sind.

Aus der DE-OS 21 21 802 ist ein dhnlicher
temperaturabhingiger Schalter bekannt, der ein
zweiteiliges Gehduse aufweist. Bei diesem Schalter
sind am Deckelteil und am Gehiduseteil jeweils eine
AnschluBfahne vorgesehen, was wegen des zwei-
teiligen GehZuses dort mdglich ist. Zu diesem
Zweck ist das das untere Geh&useteil Ubergreifen-
de obere Geh3useteil mit einer Aussparung in sei-
nem umlaufenden Rand versehen, durch die die
AnschluBfahne des unteren Geh3useteiles sich
nach auBen erstreckt. Dies flhrt dazu, daB beide
Gehiuseteile komplizierte Stanzteile sind, die u.a.
wegen der Aussparung nicht druckstabil sind.

Demgegeniiber hat der gattungsbildende
Schalter den Vorteil, daB das Deckelteil in ein Ge-
h3useteil eingesetzt wird, was zu einer gr&Beren
Druckstabilitdt fuhrt, allerdings den Nachteil auf-
weist, daB die AnschluBllitzen angelbtet werden
missen.

Auch bei diesem bekannten Schalter wird die
Isolierscheibe gesondert von dem oberen Gehiu-
seteil aufgelegt, so daB die ein sehr geringes Ge-
wicht aufweisende Isolierscheibe wahrend der Fer-
tigung leicht verrutschen kann.

Das Schaltwerk weist bei dem bekannten
Schalter eine Federscheibe auf, in die ein Kontaki-
teil eingelegt ist, das mit dem oberen Geh3useteil
in Anlage kommt. Uber die Federscheibe ist eine
Bimetall-Schnappscheibe gestilpt, die unterhalb
der Schalttemperatur kriftefrei in dem Geh3use
aufgenommen ist. Der StromfluB erfolgt Uber das
leitende obere Gehiuseteil, das Kontakiteil, die Fe-
derscheibe und das untere Gehduseteil, auf dem
sich die Federscheibe abstlitzt. Wird die Schalt-
temperatur Uberschritten, so schnappt die Bimetall-
Schnappscheibe um und driickt die Federscheibe
mit ihrem Kontakt von dem oberen Gehiuseteil
weg.

Das Kontaktteil ist mit einem Ring versehen,
Uber den es zwischen der Federscheibe und der
Bimetall-Schnappscheibe eingeklemmt wird. Das
Kontaktteil muB sozusagen "lose" eingelegt sein,
damit keine mechanischen Spannungen oder Krdf-
te auf die Federscheibe ausgelibt werden, die die-
se ansonsten in ihren Bewegungen beeinflussen
wirden.
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Da das Kontaktteil gesondert montiert wird, gibt
es bei diesem Schalter immer wieder Probleme mit
verklemmenden Kontaktteilen, was ebenfalls zu
AusschuB bei der Fertigung flihrt. Ausgehend von
diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, den eingangs erwdhnten
Schalter derart weiterzubilden, daB bei md&glichst
geringer BauhShe des Schalters seine Fertigung
und die ggf. erforderliche Konfektionierung mit An-
schiluBlitzen schneller, preiswerter und zuverl&ssi-
ger erfolgt als beim Stand der Technik.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe bei dem
eingangs erwdhnten temperaturabhiingigen Schal-
ter dadurch gel6st, daB das Geh&useteil mit einer
gegeniber der Unterseite zurlickgesetzten duBeren
Schulter versehen ist.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird auf diese Weise vollkommen geldst. An diese
gegeniber der Unterseite zurlickversetzte Schulter
kann jetzt ndmlich eine Litze angeschlossen wer-
den, ohne daB dies EinfluB auf die Bauh8he oder
den ggf. Uber die Unterseite des Gehduseteiles
hergestellten Temperaturkontakt hat. Die Litze kann
jetzt nicht nur auf das Deckelteil sondern auch auf
die Schulter z.B. durch Elekiro-PunktschweiBen ge-
schweillt werden, was erheblich schneller geht als
das aus dem Stand der Technik bekannte L&ten.
Somit wird durch die MaBnahme des Vorsehens
der Schulter schon eine wesentliche Verbesserung
bei der Fertigung und der Konfektionierung der
neuen temperaturabhidngigen Schalter erreicht.

Dabei ist es bevorzugt, wenn das Schaltwerk
eine in Abhdngigkeit von der Temperatur des Bi-
metall-Teiles gegen dieses arbeitende, elekirisch
leitende Federscheibe umfaBt, die sich an dem
Geh3useteil abstitzt und ein Kontakiteil tragt, das
in Abh#ngigkeit von der Temperatur des Bimetall-
Teiles in Anlage mit dem Deckelteil gelangt und so
den elekirischen Kontakt zwischen dem Gehiduse-
teil und dem Deckelteil herstellt, wobei das Bime-
tall-Teil vorzugsweise eine Bimetall-Schnappschei-
be ist.

Hier ist von Vorteil, daB das aus der DE-OS 21
21 802 bekannte Schaltwerk verwendet wird, das
eine geringe Bauhbhe aufweist. Wegen weiterer
Einzelheiten dieses Schaltwerkes wird auf die ge-
nannte Offenlegungsschrift verwiesen, deren Inhalt
hiermit zum Gegenstand der vorliegenden Anmel-
dung gemacht wird.

Dabei ist es bevorzugt, wenn das Kontaktteil
vorzugsweise durch SchweiBen fest an der Feder-
scheibe befestigt ist.

Bei dieser MaBnahme ist auch isoliert bei dem
gattungsbildenden Schalter - also ohne Schulter -
von Vorteil, daB die Fertigung des neuen Schalters
vereinfacht wird, weil das Kontaktteil jetzt vor der
Montage fest an der Federscheibe befestigt wird,
so daB es wihrend des Zusammenbaues nicht

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

verrutschen kann. Dies erhdht nicht nur die Zusam-
menbaugeschwindigkeit, der AusschuB3 wird auch
merklich reduziert.

Das AnschweiBen ist ndmlich Uberraschender-
weise doch md&glich, ohne daB die Federscheibe in
ihren Bewegungen beeintrichtigt wird.

Weiter ist es bevorzugt, wenn eine AnschluB-
fahne vorgesehen ist, die mit ihrem ersten Ende
mit der Schulter vorzugsweise durch Schweifien
verbunden ist, und deren von dem ersten Ende
abgelegenes zweites Ende als Anschlu8 dient.

Hier ist weiter von Vorteil, daB wegen der ge-
ringen Dicke der AnschluBfahne die Schulter nur
geringfligig gegeniiber der Unterseite zurlickver-
setzt sein muB, was die Bauh&he weiter reduziert.
Die Litze kann dann an das zweite Ende dieser
AnschluBfahne angeschweiBt werden. Obwohl! hier
zwei SchweiBvorgidnge erforderlich sind, um die
Verbindung zwischen Litze und Geh3useteil herzu-
stellen, erfolgt dies insgesamt in erheblich kilirzerer
Zeit als die aus dem Stand der Technik bekannte
Verlétung der Litze mit dem umgebd&rdelten Rand
des Geh&useteiles. Weiter ist hier von Vorteil, daB
die mechanische Zugfestigkeit bei der neuen, Uber
die AnschluBfahne hergestellten Verbindung we-
sentlich besser ist als bei der L&tverbindung an
dem Bordelrand.

Dabei ist es dann bevorzugt, wenn die Schulter
eine umlaufende Ringschulter ist, und das erste
Ende der AnschiuBfahne ringférmig ausgebildet ist.

Dies erleichtert noch einmal die Fertigung,
denn es sind keine Positionierarbeiten zwischen
AnschluBfahne und Geh3useteil erforderlich, viel-
mehr wird das Gehduseteil mit seiner Unterseite so
in das ringférmige Ende eingesteckt, daB dieses
auf der Schulter aufliegt, sich also automatisch
zentriert.

Dabei ist es dann bevorzugt, wenn die An-
schluBfahne derart abgewinkelt ist, daB ihr zweites
Ende gegeniiber der Schulter zurlickversetzt ist.

Dadurch wird bewirkt, daB der konfektionierte
Schalter auf vorteilhafte Weise eine geringe Bauhd-
he aufweist, denn AnschluBfahne und Litze stehen
weder nach oben noch nach unten Uber den Schal-
ter Uber.

Weiterhin ist es bevorzugt, wenn eine weitere
AnschluBfahne vorgesehen ist, die mit ihrem ersten
Ende vorzugsweise durch SchweiBen mit dem Dek-
kelteil verbunden ist, und deren von dem ersten
Ende abgelegenes zweites Ende als AnschluB
dient.

Dies ist mit den gleichen Vorteilen verbunden
wie bei der ersten AnschluBfahne, die Bauh8he des
Schalters wird noch einmal reduziert. Auf dem Dek-
kelteil ist jetzt ndmlich nur noch die eine sehr
geringe Dicke aufweisende AnschluBfahne anzu-
schweiBen, wihrend die Litze auBerhalb der Kontur
des Schalters verschweiBt werden kann, um den
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AnschluB an den Stromkreis zu ermdglichen.

Dabei ist es bevorzugt, wenn die weitere An-
schluBfahne derart abgewinkelt ist, daB ihr zweites
Ende gegeniiber dem ersten Ende zurlickversetzt
ist.

Auch dies hat den gleichen Vorteil wie bei der
ersten AnschluBfahne, die BauhShe wird ndmlich
noch weiter reduziert, da die AnschluBfahnen und
die an ihnen angeschweiiten Litzen nicht in der
HBhe den Schalter Uberstehen. Ferner erleichtert
dies die Konfektionierung, denn die beiden gegen-
einander radial versetzten zweiten Enden der bei-
den AnschluBifahnen liegen in einer Ebene neben-
einander, so daB die Litzen nebeneinander zuge-
flihrt und angeschweiBt werden k&nnen. Dies bringt
einen erheblichen Zeitvorteil mit sich, zumal
SchweiBautomaten verwendet werden, die gegen-
Uber den aus dem Stand der Technik bekannten
Létautomaten nicht nur preiswerter sind, sondern
auch erheblich schneller arbeiten, also einen hdhe-
ren Durchsatz haben.

Weiterhin ist es bevorzugt, wenn die beiden
AnschluBfahnen Stanzteile, vorzugsweise aus
Blech, sind.

Hier ist von Vorteil, daB die AnschluBfahnen
selbst schnell und preiswert hergestellt werden
kénnen, so daB sich die gesamten Kosten fiir die
Herstellung und Konfektionierung des neuen Schal-
ters gegeniiber dem Stand der Technik deutlich
reduzieren.

Insgesamt ist es bevorzugt, wenn das Geh3u-
seteil ein tiefgezogenes Gehiuseteil ist.

Ein derartiges tiefgezogenes Gehduseteil ist
sehr preiswert zu fertigen, so daB sich auf vorteil-
hafte Weise die Gesamtkosten bei der Herstellung
des neuen Schalters reduzieren.

Ferner ist bevorzugt, wenn in dem Deckelteil
ein Gegenkontakt flir das Kontakiteil vorgesehen
ist.

Hier ist von Vorteil, daB auf preiswerte und
einfache Weise ein geringer Kontakiwiderstand zwi-
schen der Federscheibe und dem Deckelteil er-
mdglicht wird.

Weiterhin ist es bevorzugt, wenn die zweite
AnschluBfahne und der Gegenkontakt in einem Ar-
beitsgang angeschweifit werden.

Hier ist weiter von Vorteil, daB zwei Befestigun-
gen in einem einzigen Schritt erfolgen, so daB die
erforderliche Zeit zur Herstellung reduziert wird.

Insgesamt ist es weiter bevorzugt, wenn die
Isolierscheibe bereits vor dem Zusammenbau des
Schalters an dem Deckelteil fixiert ist.

Dies bringt bereits bei einem gattungsgemafBen
Schalter, also ohne die neue Schulter, den erhebli-
chen Vorteil, daB keine Positionierung zwischen
Isolierscheibe und Deckelteil wdhrend der Ferti-
gung des Schalters erforderlich ist. Da es nicht
mehr zu einem Verrutschen der Isolierscheibe
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kommen kann, wird nicht nur die Ausfallrate redu-
ziert, es kann auch bei der Fertigung auf menschli-
che Hilfskrdfte weitgehend verzichtet werden, so
daB die Fertigung deutlich schneller und preiswer-
ter zu realisieren ist. Damit ist bereits ein gattungs-
gemiBer Schalter ohne die neue Schulter schneller
und leichter zu fertigen, so daB auch hierdurch die
eingangs erwdhnte Aufgabe isoliert geldst wird.

Dabei ist es dann bevorzugt, wenn die Isolier-
scheibe zumindest abschnittsweise mit dem Dek-
kelteil verklebt ist.

Dieses Verkleben kann auf mehrere Weisen
verfolgen, zum einen kdnnen das Deckelteil und
die Isolierscheibe zunichst getrennt gefertigt und
dann miteinander verklebt werden. Andererseits ist
es auch mdoglich, zundchst die Deckelteile zu ferti-
gen, und diese dann in Reihen und Spalten auf ein
Isolierpapier aufzukleben und dieses dann auszu-
stanzen, wobei wdhrend dieses Stanzvorganges
daflir gesorgt wird, daB8 die Isolierscheiben einen
gr6Beren Durchmesser haben als die Deckelteile.
Ferner kann entweder vor oder widhrend dieses
Stanzvorganges weiter das erforderliche Mittelloch
in der Isolierscheibe hergestellt werden, durch das
hindurch das Kontaktteil der Federscheibe mit dem
Deckelteil oder dem an diesem befestigten Gegen-
kontakt in Anlage geraten kann.

Schliefllich ist es auch mdglich, zunéchst ein
Blech und Isolierpapier miteinander zu verkleben
und dann in einem oder zwei Stanz- und PreB-
schritten die Konturen von Isolierscheibe und Dek-
kelteil auszustanzen und auszuformen.

Die letztgenannte Mdglichkeit, ndmlich zu-
néchst ein Blech und ein Isolierpapier miteinander
zu verkleben, hat einen Uberraschenden Vorteil bei
der Fertigung, denn es fillt nicht nur die Positionie-
rung zwischen lIsolierscheibe und Deckelteil wih-
rend der Montage sondern auch die Ausrichtung
bei dem erfindungsgemiB vorherigen Fixieren der
Isolierscheibe an dem Deckelteil weg.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich
aus der Beschreibung und der beigefligten Zeich-
nung.

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlduternden Merk-
male nicht nur in den jeweils angegebenen Kombi-
nationen sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird in der nachfol-
genden Beschreibung niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung
in Seitenansicht des neuen Schalters,
bei dem eine AnschluBlitze an das
Deckelteil angeschweiBt ist;

Fig. 2 in einer Darstellung wie Fig. 1 ein

weiteres Ausflihrungsbeispiel des neu-
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en Schalters, bei dem eine weitere
AnschluBfahne flir den Anschluf an
dem Deckelteil vorgesehen ist;

eine Draufsicht auf den Schalter aus
Fig. 1;

eine Draufsicht auf den Schalter aus
Fig. 2;

in einem Ausschnitt ein Blechstanzieil,
das sowohl die erste als auch die
zweite AnschluBfahne gemiB Fig. 2
umfaBt;

ein mit einer Isolierpapierbahn ver-
klebtes Blech als Rohling fir die Ferti-
gung des Deckelteiles aus Fig. 2; und
das nach Stanzen und Pressen des
Rohlings aus Fig. 6 hergestellte Dek-
kelteil mit daran fixierter Isolierschei-
be.

In Fig. 1 ist mit 10 ein temperaturabhingiger
Schalter zum temperaturabhingigen Offnen und
Schliefen eines Stromkreises gezeigt. Der Schalter
10 umfaBt ein Gehduseteil 12, das mit seiner Un-
terseite 13 an ein in Fig. 1 nicht dargestelltes Gerat
oder z.B. die Erregerwicklung eines Motors ange-
legt werden kann, so daB die Temperatur des Ge-
rdtes oder des Motors in noch n3her zu beschrei-
bender Weise das Schaltverhalten des Schalters
beeinfluBt.

Das Gehduseteil 12 weist einen hochgezoge-
nen Rand 14 auf und hat im wesentlichen einen
kreisférmigen GrundriB. In dem Inneren des Ge-
h3useteiles 12 ist ein Schaltwerk 15 angeordnet,
das in Abh&ngigkeit von der Temperatur des Uber-
wachten Gerdtes einen elekirischen Kontakt zwi-
schen dem Gehduseteil 12 und einem Deckelteil
16 herstellt bzw. 6ffnet. Zwischen dem Deckelteil
16 und dem Gehduseteil 12 ist eine Isolierscheibe
17 angeordnet, die das Geh&useteil 12 gegeniiber
dem Deckelteil 16 elekirisch isoliert.

Es ist zu erkennen, daB die Isolierscheibe 17
um das Deckelteil 16 herum in Fig. 1 nach oben
hochgeklappt ist, so daB sie das Deckelteil 16
ldngs seines gesamten Umfanges 18 gegeniber
dem Rand 14 isoliert. Das in den hochgezogenen
Rand 14 eingeschobene Deckelieil 16 sowie die
Isolierscheibe 17 werden in dem Geh3useteil 12
dadurch gehalten, daB der Rand 14 an seinem
oberen Ende 19 umgebdrdelt ist. Auf diese Weise
ist das Schaltwerk 15 dicht in den Schalter 10
aufgenommen, wobei ein Randbereich 20 der Iso-
lierscheibe 17 nach oben Ubersteht.

Das Schaltwerk 15 umfaBt eine Federscheibe
21, an der ein Kontakiteil 22 angeschweifit ist.
Dieses Kontaktteil 22 erstreckt sich in dem in Fig. 1
gezeigten Schaltzustand durch ein Mittelloch 23 in
der Isolierscheibe 17 bis zu einem Gegenkontakt
24, der innen an das Deckelteil 16 angeschweift
ist. Die Federscheibe 21 preBt das Kontaktteil 22

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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gegen den Gegenkontakt 24 und sorgt so fiir einen
geringen Ubergangswiderstand zwischen diesen
beiden Kontakien. Die Federscheibe 21 stlitzt sich
andererseits im Inneren des Geh&useteiles 12 auf
einer umlaufenden Wulst 25 ab. Da sowohl das
Geh3useteil 12, als auch das Deckelteil 16 und die
Federscheibe 17 aus elektrisch leitendem Material
gefertigt sind, stellt das Schaltwerk 15 auf diese
Weise einen elekirischen Kontakt zwischen dem
Geh3useteil 12 und dem Deckelteil 16 her.

Zwischen der Federscheibe 21 und der Isolier-
scheibe 17 ist ein Bimetall-Teil 26 angeordnet, das
hier eine Bimetall-Schnappscheibe 27 ist, die eben-
falls ein Mittelloch aufweist, durch das sich das
Kontaktteil 22 erstrecki.

In der in Fig. 1 gezeigten Stellung ist die
Bimetall-Schnappscheibe 27 kriftelos, die Schalt-
temperatur ist noch nicht erreicht. Erhéht sich die
Temperatur des liberwachten Gerites, so wird dies
z.B. Uber die Unterseite 13 oder auch Uber die
Anschlisse Ubertragen. Damit erhdht sich auch die
Temperatur der Bimetall-Schnappscheibe 27, so
daB diese umschnappt und die Federscheibe 21 in
Fig. 1 nach unten drlickt, so daB das Kontakiteil 22
von dem Gegenkontakt 24 freikommt und den elek-
trischen Kontakt zwischen Geh3useteil 12 und Dek-
kelteil 16 Gffnet.

Der insoweit beschriebene Schalter 10 ist mit
AnschluBlitzen 31 versehen, von denen in Fig. 1
nur die AnschluBlitze 31a gezeigt ist, die mit ihrem
abisolierten Ende 32 auf das Deckelteil 16 aufge-
schweiBt ist. Der Kontakt zu dem Geh3useteil 12
erfolgt Uber eine AnschluBfahne 33, die an ihrem
einen Ende 34 ringférmig ausgebildet ist. Mit die-
sem ringférmigen Ende 34 stltzt sich die An-
schluBfahne 33 auf einer &duBeren umlaufenden
Schulter 35 des Geh&useteiles 12 ab, die gegen-
Uber der Unterseite 13 zurlickversetzt ist. Das MaB
der Zurlckversetzung der Schulter 35 und die Dik-
ke der AnschluBfahne 33 sind so gewihlt, daB die
AnschluBfahne 33 im Bereich ihres ringférmigen
Endes 34 nicht nach unten Uber das Gehduseteil
12 Ubersteht. Auf diese Weise wird eine geringe
Bauhbhe erm&glicht und andererseits erreicht, daB
sich die Unterseite 13, falls gewlinscht, unmittelbar
auf dem zu Uberwachenden Gerit abstlitzen kann,
was fiir einen guten Wirmelibergang sorgt.

Ferner ist in Fig. 1 zu erkennen, daB die erste
AnschluBfahne 33 derart abgewinkelt ist, daB ihr
von dem ersten Ende 34 abgelegenes zweites
Ende 36 gegenliber der Schulter 35 zurlickversetzt
ist. An diesem zweiten Ende 36 ist die in Fig. 1
nicht erkennbare weitere AnschluBllitze befestigt.

In Fig. 2 ist in einem weiteren Ausfiihrungsbei-
spiel ein temperaturabhingiger Schalter 10" ge-
zeigt, bei dem auch der AnschluB an das Deckelteil
12 Uber eine weitere AnschluBfahne 38 erfolgt. Die
zweite AnschluBfahne 38 ist mit ihrem ersten Ende
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39 auBen auf das Deckelteil 16 aufgeschweifit und
weiter derart abgewinkelt, daB ihr von dem ersten
Ende 39 abgelegenes zweites Ende 40 gegenliber
dem ersten Ende 39 in Fig. 2 nach unten zurilick-
versetzt ist. Die Anordnung ist derart getroffen, daB
das zweite Ende 40 der zweiten AnschluBfahne 38
zwar radial versetzt, aber in etwa auf gleicher Hohe
liegt wie das zweite Ende 36 der ersten Anschlufl-
fahne 33.

Im Ubrigen entspricht der Schalter 10" dem
Schalter 10 aus Fig. 1. Lediglich das Mittelloch 23
der Isolierscheibe 17 ist bei dem Schalter 10" gro-
Ber ausgefiihrt als bei dem Schalter 10.

Die Fertigung der Schalter 10, 10" erfolgt der-
art, daB zunéchst das Gehduseteil 12 durch Tief-
ziehen hergestellt wird, was sehr preiswert ist. Fer-
ner wird das Kontaktteil 22 auf die Federscheibe 21
aufgeschweiBt. Weiterhin wird die erste AnschluB-
fahne 33 an dem Gehduseteil 12 angeschweiBt.
Danach werden Federscheibe 21 und Bimetall-
Schnappscheibe 27 in das Geh3useteil 12 einge-
legt.

Das Deckelteil 12, an dem in noch n3her zu
beschreibender Weise die Isolierscheibe 17 ange-
klebt ist, wird zundchst mit dem Gegenkontakt 24
und der zweiten Anschlufahne 38 versehen, bevor
er in das Gehduseteil 12 eingedriickt wird. Danach
wird der hochgezogene Rand 14 an seinem oberen
Ende 19 umgebdrdelt, woraufhin die Fertigung der
Schalter 10, 10" beendet ist.

Selbstverstidndlich ist es auch mdglich, die An-
schluBfahnen 33, 38 nachtrdglich anzuschweiBen.
Im Falle des Schalter 10 wird statt der zweiten
AnschluBfahne 38 die AnschluBlitze 31a aufge-
schweifBt.

Nach der soeben beschriebenen Fertigung des
Schalters 10" werden die AnschluBlitzen 31 auf die
zweiten Enden 36 und 40 der AnschluBfahnen 33
bzw. 38 aufgeschweiBt. Dieses Aufschweifien er-
folgt auBerhalb der GrundriBkontur des Schalters
10' und 148t sich auf einfache, schnelle und preis-
werte Weise durch Schweiflen, vorzugsweise durch
Elektro-PunkischweiBen realisieren.

Durch die vor der Fertigung an dem Deckelteil
16 fixierte Isolierscheibe 17 und durch das an der
Federscheibe 21 befestigte Kontakiteil 22 gestaltet
sich die Montage der Schalter 10, 10" sehr einfach,
es ist kein aufwendiges Positionieren erforderlich.
Weil samtliche Befestigungen durch SchweiBen
hergestellt werden kdnnen, ist nicht nur die Ferti-
gung, sondern auch die Konfektionierung mit An-
schluBlitzen 31 einfach, schnell und preiswert zu
realisieren.

In Fig. 3 ist der Schalter 10 aus Fig. 1 in einer
Draufsicht von oben gezeigt, so daB auBer der
AnschluBlitze 31a auch die AnschluBlitze 31b zu
sehen ist, die mit ihrem abisolierten Ende 32b an
das zweite Ende 36 der ersten AnschluBfahne 33
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angeschweiBt ist.

Fig. 4 zeigt den Schalter 10" aus Fig. 2 in einer
Draufsicht, wobei hier die angeschweiiten An-
schluBlitzen 31a und 31b gezeigt sind.

Fig. 5 zeigt die erste AnschluBfahne 33 und die
zweite AnschluBfahne 38, die als preiswerte Stanz-
teile, vorzugsweise aus Blech, gefertigt sind. Die
AnschluBfahnen 33 und 38 sind Uber Verbindungs-
stege 41 und 42 mit einem Transporisteg 43 ver-
bunden, in dem Transportldcher 44 vorgesehen
sind. Fig. 5 ist nur eine ausschnitisweise Darstel-
lung, der Transportsteg 43 verldngert sich in Fig. 5
nach oben und nach unten und trdgt dort weitere
AnschluBfahnen 33 und 39.

AbschlieBend soll anhand der Fig. 6 und 7
erldutert werden, wie die Fixierung zwischen Dek-
kelteil 16 und Isolierscheibe 17 erfolgt. Zu diesem
Zweck wird auf ein Blech 47 eine Bahn 48 aus
Isoliermaterial aufgeklebt, wie dies in Fig. 6 gezeigt
ist. Die Bahn 38 weist dabei bereits die spiteren
Mittenldcher 23 auf. Diese Mittelldcher 23 sind in
Reihen und Spalten angeordnet.

Daraufhin wird das Blech 47 mit darauf aufge-
klebter Bahn 48 in einem PreB- und Stanzvorgang
mit kontrollierter Schnittiefe weiterverarbeitet, so
daB das in Fig. 7 gezeigte Deckelteil 16 mit daran
angeklebter Isolierscheibe 17 entsteht. In Fig. 7 ist
zu erkennen, daB die Isolierscheibe 17 mit ihrem
Randbereich 20 Uber den Umfang 18 des Deckel-
teiles 16 Ubersteht. Dieser Randbereich 20 klappt
beim Einbringen des Deckelteiles 16 in das Geh3u-
seteil 12 nach oben und sorgt flir die seitliche
Isolierung zwischen Deckelteil 16 und Gehduseteil
12.

Auf diese einfache Weise wird ein Deckelteil
16 mit daran angeklebter Isolierscheibe 17 erzeugt,
was bei der Montage der Schalter 10, 10" von
groBem Vorteil ist, da die Isolierscheibe 17 nicht
gegeniber dem Deckelteil 16 verrutschen kann.

Patentanspriiche

1. Temperaturabhingiger Schalter (10, 10") zum
Offnen und SchlieBen eines Stromkreises in
Abhingigkeit von der Temperatur eines Bime-
tall-Teiles (26), mit

- einem elekirisch leitenden Gehiuseteil
(12), das eine Unterseite (13) aufweist,

- einem elektrisch leitenden Deckelteil (16)
zum VerschlieBen des Gehduseteiles
(12),

- einer zwischen dem Geh3useteil (12)
und dem Deckelteil (16) angeordneten
Isolierscheibe (17), die das Gehi3usetesil
(12) gegeniiber dem Deckelteil (16) elek-
trisch isoliert, und

- einem in dem Gehd&useteil (12) angeord-
neten Schaltwerk (15), das in Abhingig-
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keit von der Temperatur des Bimetall-
Teiles (26) einen elekirischen Kontakt
zwischen dem Geh3ussteil (12) und dem
Deckelteil (16) herstellt oder &ffnet,
wobei der Stromkreis einerseits mit dem Dek-
kelteil (16) und andererseits mit dem Geh3use-
teil (12) verbindbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Geh3useteil
(12) mit einer gegeniber der Unterseite (16)
zurlickgesetzten duBeren Schulter (35) verse-
hen ist.

Schalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Schaltwerk (15) eine in Ab-
hingigkeit von der Temperatur des Bimetall-
Teiles (26) gegen dieses arbeitende, elekirisch
leitende Federscheibe (21) umfaBt, die sich an
dem Geh&useteil (12) abstlitzt und ein Kontakt-
teil (22) tragt, das in Abh#ngigkeit von der
Temperatur des Bimetall-Teiles (26) in Anlage
mit dem Deckelteil (16) gelangt und so den
elektrischen Kontakt zwischen dem Gehduse-
teil (12) und dem Deckelteil (16) herstellt, wo-
bei das Bimetall-Teil (26) vorzugsweise eine
Bimetall-Schnappscheibe (27) ist.

Schalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kontaktteil (22) vorzugsweise
durch SchweiBen fest an der Federscheibe
(21) befestigt ist.

Schalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB eine AnschluB-
fahne (33) vorgesehen ist, die mit ihrem ersten
Ende (34) vorzugsweise durch SchweiBen an
der Schulter (35) befestigt ist, und deren von
dem ersten Ende (34) abgelegenes zweites
Ende (36) als AnschluB3 dient.

Schalter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schulter (35) eine umlaufen-
de Ringschulter (35) ist und das erste Ende
(34) der AnschluBfahne (33) ringfGrmig ausge-
bildet ist.

Schalter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die AnschluBfahne (33)
derart abgewinkelt ist, daB ihr zweites Ende
(36) gegeniiber der Schulter (35) zurilickver-
setzt ist.

Schalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB eine weitere An-
schluBifahne (38) vorgesehen ist, die mit ihrem
ersten Ende (39) vorzugsweise durch Schwei-
Ben an dem Deckelteil (16) befestigt ist, und
deren von dem ersten Ende (39) abgelegenes
zweites Ende (40) als AnschluB dient.
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10.

11.

12,

13.

14.

12

Schalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die weitere AnschluBfahne (38)
derart abgewickelt ist, daB ihr zweites Ende
(40) gegeniiber dem ersten Ende (39) zurlick-
versetzt ist.

Schalter nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBfah-
nen (33, 38) Stanzteile, vorzugsweise aus
Blech, sind.

Schalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das Geh3useteil
(12) ein tiefgezogenes Geh&useteil ist.

Schalter nach einem der Ansprliche 2 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Deckel-
teil (16) ein Gegenkontakt (24) fiir das Kontakt-
teil (21) vorgesehen ist.

Schalter nach den Anspriichen 7 und 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die zweite An-
schluBfahne (38) und der Gegenkontakt (24) in
einem Arbeitsgang angeschweiBt werden.

Schalter nach einem der Ansprliche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Isolierschei-
be (17) bereits vor der Montage an dem Dek-
kelteil (16) fixiert ist.

Schalter nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Isolierscheibe (17) zumindest
abschnittsweise mit dem Deckelteil (16) ver-
klebt ist.
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