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(>} Zariadenie na vrstvenie a predlisovanie jednosmerne tvarovanjch aglomerovanych

predliskov

fcelom vynslezu je zabezpe&enie
rovnomernosti hribky koberca predlisku
po celej ploche a zlepSenie kvality o
40 a% 50 % oproti doposial, vadsinou rug-
ne pripravovanym predliskom, Kontinuélna
linka na vyrobu jednosmerne tvarovangch
»preqliskov sa zautomatizuje, odstrani sa
-pracnost a sidasne sa celé zariadenie
‘zjednodus{.

Uvedenédho tddelu vynilezu sa dosiah-
ne tym, Ze vlaknity materidl prepadéva

cez tvarovani listu, kde sa pritvarovava,

tvarovany séesdvaci valec upravuje hribku
koberca a vyhladzuje jeho povrch. Kon-
tinudlny predlis nakoniec predlisuje
predlisok na rovnomerny koberec po celej
ploche. Zariadenie pozostidva z tvarova-
nej stieracej 1i8ty, podloinych tvarova-
nych plechov, sdesdvacieho tvarovaného
valca s odsavanim a kontinudlneho predli-

sSu.
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Vyndlez rieSi zariademie na vrstvenie a predlisovanie jed-
nosmerne tvarevanyeh aglomerovanych predliskev. '

: Rozhodujieim faktom, ovplyviujlieim fyzikdlmo-mechanické
vlastnosti drevovléknitych dosdk, je kvalita vrstvenia vlikni-
tého koberea, ktord zdvizi od rovnomernosti v plo&nej hmotnesti
nasypaného vlékna., Pri vrstvem{ vliknitého koberca pre profile-
vané drevovlédknité dosky suchym spdsobom je tenteo problém zvlast
komplikovany a deposial nebol uspoke jivo vyrieSeny. ZloZite jSie
tvary tvarovanyeh dielcov vyZaduji tvarovanie v dvoeh fézach,
t.j. predlisovanie a lisovanie., Na predlisok sa kladie poZiadav-
ka takej pevnosti, ktoria je potrebnéd pre dopravu predlisku k li-
su, V silasnosti st zndme niekolké spbdsoby suchej vfroby tvare-
vanfych dielcov z rozvldkneného dreva, vEetky vSak maji urdité
nedostatky. Doposial sa vyrébaji iba rovinné predlisky a vyli~
sok s hlb&im profilom sa nedé vytvorit, pretoZze uZ pri milo zlow~
%Zitejiich tvaroch je nutné predlisok zmikZevat parenim, zahries
vanim alebo zvlhZovanim., Patent: NSR 2,338,650 riefi vyrobu pred-
liskov pomocou delenych foriem, pracujicich v taktoch v Sasovom
slede od najviac zakrivenych partii predlisku po menej zakrivené.
Nevyhodou je potreba naparovania a zahrievania koberca a pomerne
zlo%ité zariadenie. In§ patent NSR 2,701.480 sa tfka pouZitia
jedno alebo obojdtranne pruznych gumennych podleZnych pésov, kto-
ré mbéZu silasne pri yyrdbe predliskov sliZit aj ako transportéry
koberca a predlisku, Névthdou je, Ze navrstveny rovinny koberec
pri predlisovani nedosiahne rovnakdé hribku na Sikm§ch plochéach
ako pri horizontéinych plochach, Daldf patentNSR 2,609,284 po~

" pisuje tvarové vrstvenie vlikna medzi dve sitd za pouZitia ped-
tlaku s‘nasledujﬁcim predlisovanim za sucasného pouZitia pfui-
nych pritlaénych vakov v miestach najvifSiehe naméhania predlis-
ku. Nevyhodou je zloZitost zariadenia., Patent NSR 2,364.025 rie-
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§i prispdsobenie koberca lisovacej forme pri jednosmernom tvaro-
vani predbeimnou vyrobou nekone&ného priedne profilevanéhe péasu
predlisku, ktory sa navija do balov, z ktorfych prichiddza k vlast~-
nému lisovaniu. Pre spevﬁenio sa nekonelny predlisok vystuiuje
zondlnym néstrekom pléstickej hmoty. Nevyhodou tohoto rieSenia
je tieZ rovinné vrstvenie koberca a spotreba plastickej hmoty.
Vyvinuté boli aj'spbsoby, pri ktorych sa z vldknitej hmoty opat-
renej nistrekom lepidla vyréba v zvlastnom zariadeni granulat,
ktory sa do llsovacej formy privadza stlafenym vzduchom a tam
pdsobenim prlameJ pary napifa a tvaruje sa pomocou gumenych va=-
kov, napr. patentNSR 2,363.576. Jeho nevfhodou je zrejmé préc-
nost’ technolagio a zloZitost zariadenia. Je znéme aj riesenie,
pri ktorom sa vlakno sype na profilovany plech, ktory sa pohybu-
je na pésovom'dopravniku. Zvrchu pritvaruje povrch vléknitého
koberca profilovany strop tunela, prilom sa vldkne na povrchu
zhlukuje a skriica, &o spdsobuje nerovnomernost hustoty povrchu
koberca a len &iastodne sa zachovéd poZadovany profil. Takto na-
neseny koberec sa aj s podloinym plechom prenasa do lisu. Pri
zvié&a manudlnej praci sa dosahuje nizka produktivita préce
a slabd rovnomernost v hustote vlidknitého koberca.

VySSie uvedené nedostatky znamych rieSeni do znalnej mie-
ry odstranuje zariadenie na vrstvenie a predlisovanie jednesmer-
ne tvarovanych aglomerovanych predliskov podla vynélezu s ktoré-
ho podstatou je to, Ze tvarovand stieracia lista na pr1tvarova~
vanie je upevnenéd v spodnej dasti vrstviacej hlaviee nastavitel-
nej vo vertikédlnom smere, v strednej dasti zariadenia sG na do-
pravnom péise uloZené tvarované podloZné plechy na tpravu hrﬁbky
koberea nastaviteIné v prieinom smere nastavovacimi liétami,
nad tvarovanym podloZnym plechom s pritvarovanym kobercom je po=
hyblivo vo vertikédlnom aj horizontdlnom smere uloZeny' tvarovany
stesdvaei valec s odsivanim a za tvarovanim sdesivacim valeom
je pohyblive vo vertikélnom smere uloZeny kont1nnélny predlis
osadeny profilovanym gumovym pasom.

V§hody vynélezu spo&ivaji v zabezpe&eni rovnomernosti hrib~
ky koberca po celej ploche a zlepSenie kvality o 40 aZz 50 %, o
je zérovei vy$8im ddinkom vyndlezu. Zariadenie ufetri dve pracov-
né sily, odstrani précnost, ruénd précu a jeho pouZitim sa zauto-
matizuje celd linka na vyrobu tvarovanyeh vyliskov, Siiasne sa
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skrati gas potrebny na vjrobu kvalitného koberca a udetri sa
energia. Zariadenie je jednoduché, Tahko vyrobiteIné a dostup-
né. Dal%ia vyhoda zariadenia je v tom, Ze sa d4 podla poZiada-
viek Tahko prispbésobit na vyroebu inych tvarov dosék,

Zariadenie podIa vynélezﬁ je schématicky zndzornené na pri-
pojenom vikrese.

Zariadenie na vrstvenie a predlisovanie predliskov podla
vyndlezu tvoria vrstviaca hlavica 1 a rovinny dopravany pés 5.
V dolnej lasti vrstviacej hlavice 1 sa vldkno rozmetd pomocou
rozmetacieho bubna, opatreného kefami a prepaddva cez tvarova-
ni stieraciu li&tu 2, ktor4d je uchytend priamo na vrstviaecej
hlaviei 1 na tvarovany podloiny plech 4, ktory je uloZeny na
pisovom dopravniku 5. Stosovost tvarovaného podloZného plechu
4 s tvarovanou stieracou lisStou 2 je moZné nastavit pomocou na-
stavovacej liSty 8. Celd vrstviaca hlavica 1 svojim vertikidlnym
pohybem umoziiuje Iubolnme nastavit poZadevami hribku kobereca.
Diiky a polet tvarovanych pedloZnych plechov 4 je moZné zvelit
. podYa potreby diiky hotového vylisku. Tvarovany sesédvaci valec
3 je pohyblivo uloZeny nad dopravnym pdsom 5 a je opatremy od-
sdvacou trubicou, ktora odsiva prebytoény lignocelulszovy mate-
ridl po vyhladeni povrchu koberca. Zariadenie je ukon&ené kon-
tinuélnym predlisom 6, ktorého pohyblivé pritlainé rameno je
- opatrené profilovanym gumovym pasom 7. Pritladni silu pohybli-
vého pritladného ramena zachytivaji valleky v spodnej tasti kon-
tinudlneho predlisu 6. VSetky popisané prvky zariadenia vytvéa-
raja kompaktny celok zabezpelujiei dokonald synchronizéciu vSet~
kych rotujucich ¢asti kontinuédlneho predlisu 6, tzn.,, profileva-
ného gumového piasu 7 i rovinného spodného dopravaného pésu 5. Po-
pisané usporiadanie zaruduje vyrobu kvalitného neporuSenéhe rov-
nomerného predlisu. Takto si predlisky s rovnomernou ploSnou
hmotnostou schopné lisovania, bez porusenia pri dalSej manipu-
l4dcii s moZnostou vyuzitia v kontinudlnyeh linkéch.
 Postup pri vrstveni a predlisovani vlaknitého koberca sa zakla-
d4 na tom, Ze roimetany lignocelulﬁzovi materidl vo vrstviacej
hlavici 1 prepadédva na tvarovany podloiny plech 4 cez tvarovand
stieraciu listu 2, ktord hrubo pritvaruje vzniknuty povrch ko-
berca na hribku o 1/7 vd&§iu ako -je koneénéd hriibka koberca. Tak=-
to upraveny povrch koberca vyhladi a na pozadovani hribku upra-
vi sdesdvaci valec 3 s odsdvanim prebytolnéhe lignocelulozového
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materidlu. Koberee dalej postupuje do kontinualneho predlisu 6,
ktory ho predlisuje na poZadované parametre,

Zariadenie na vrstvenie a predlisovanie tvarovanych predlis-
kov rie8i popisany vyndlez komplexne pri malych investiénych né-
kladoch a s moZnostou jeho vyuzitia v kontinudlnych linkach na
vyrobu jednosmerne tvarovanych aglomerovanych materidlov vo viet-
kych drevospracujicich podnikoch na vyrobu doséik.
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Zariadenie na vrstvenie a prediisovanié jednosmerne tvaro-
vanych aglomerovanych predliskov pozostédvajiice z vrstviacej hla-
vice a z rovinnéhe dopravného pésu, vyznaéujﬁce sa tym, Ze tva-
rovand stieracia lista /2/ na pritvarovivanie je upevnend v spod-
nej dasti vrstviacej hlavice /1/ nastaviteInej vo vertikilnom
smere, v Strednej Casti zariadenia sdi na dopravnom pase /5/ ulo-
Zené tvarované podloiné plechy /4/ na tpravu hriibky koberca na-
staviteIné v priednom smere nastavovacimi liStami /8/, nad tvaro-
vanym podloZnym plechom s pritvarovanym kobercom je pohyblive
vo vertikdlnom aj horizontdlnom smere uloZeny tvarovany seséva-
ci valec /3/ s odsdvanim a za tvarovanym séesdvacim valcom /3/
je pohyblivo ve vertikdlnom smere uloZeny kontinudlny pfedlis
/6/ osadeny profilovanym gumovym pasom /7/ |

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskafské z&vody,
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, Olomouc
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