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一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛 

涂钌网阳极板

(57)摘要

本实用新型涉及一种不溶性阳极法电解制 

备高纯金属的钛涂钌网阳极板，属于冶金行业电 

解设备技术领域。该钦涂钌网阳极板包含钛包铜 

导电棒、钛涂钌网阳极板、以及连接导电棒与阳 

极板的挂耳组成;使用高纯钛材料制作的钛涂钌 

网阳极板，耐腐蚀性极强、导电性能良好、通用普 

适性强，几乎可满足绝大多数不溶性阳极电解体 

系中所用的阳极板的要求;使用钛包铜导电棒、 

阳极板和导电棒通过挂耳焊接成为一体结构、钛 

涂钌网、导电流板，使得电流密度分布更均匀，导 

电性能更稳定。本实用新型具有结构简单、易于 

ο加工、耐腐蚀、操作灵活方便、导电性能好、电解 

S5效率高、适应性强的钛涂钌网阳极板，适用于不 
|溶性阳极法电解制备高纯金属的优点和积极效

§果。
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1. 一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，包含导电棒、挂耳和阳极 

板3部分组成，其特征在于:所述的导电棒和阳极板是通过挂耳焊接连接成一体结构，所述 

的阳极板是由导电流板和钛涂钌网组成，所述的阳极板的钛涂钌网焊接在导电流板上。

2. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的导电棒是由钛包铜材质制作，便于导电和散热，横截面为矩形，内芯为矩 

形铜杆，外包一层一定厚度的耐腐蚀的高纯钦TA2钦层，钦层厚度5〜10皿。

3. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的挂耳采用条状的耐腐蚀的高纯钛板TA2制作，钛板厚度3〜5mm，宽度为10 
〜15mm，挂耳成对设计，一般设计2个挂耳对称焊接于导电棒的下端面和阳极板上端部的导 

电流板上端面之间。

4. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的阳极板呈长方形或正方形结构，阳极板的主体钛涂钌网的四周走边焊接 

宽度10mm、厚度2〜3mm的钛板TA2形成导电流板。

5. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的阳极板的钛涂钌网，是由钛网及其表面的钌涂层构成，钛网要求板面平 

整、厚度2皿，钛网先与其四周的导电流板焊接好后再电镀上高纯度钌，形成钛涂钌网，工艺 

要求钌涂层均匀致密厚实、耐酸和抗氧化抗腐蚀，严禁钌涂层的脱落。

6. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的导电流板材质选用耐腐蚀的高纯钛TA2钛板制作，钛板厚度3〜5mm，板面 

光滑平整。

7. 根据权利要求1所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，其 

特征在于:所述的钛涂钌网的网孔小而均匀，网孔目数35〜10,筛孔尺寸0.5〜2.0皿。
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一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板

技术领域：

[0001]本实用新型涉及一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，特别是 

一结构简单、易于加工、耐腐蚀、操作灵活方便、导电性能好、电解效率高、节能、适应性强的 

钛涂钌网阳极板，对不溶性阳极法电解制备一般纯度金属板材或提纯成高纯金属板材均适 

用，尤其适用于制备高纯金属的提纯，属于冶金行业电解设备技术领域，具体涉及一种不溶 

性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板。

背景技术：

[0002] 湿法冶金的出现和发展，对冶金工业带来了巨大的变革。目前，湿法冶金用电解法 

生产金属，其一是采用可溶性阳极板（粗金属）在电解液中电解，阳极板上的金属溶解成金 

属离子向阴极移动，达到阴极后获得电子在阴极板上析出，纯化获得较纯的金属或金属种 

板;其二是采用不溶性阳极对含主体金属的电解液进行电解，电解液中的金属离子向阴极 

移动，达到阴极后获得电子在阴极上析出，纯化获得高纯的金属。

[0003]目前，随着高纯金属材料的发展，不溶性的阳极电解已成为制备高纯金属的发展 

方向和主要电解工艺。由于制备高纯金属所需的电解原液要求纯度很高，首先采用可溶性 

的阳极电溶制备电解液，之后电解液需净化除杂，最好经过电解精炼才能制备出合格的4N 

〜7N纯度的高纯金属材料。为此，可溶性阳极电解一般制备的金属纯度较低，不能满足日益 

发展的对金属纯度越来越高的要求的需要，而不溶性阳极电解制备高纯金属但是是一种行 

之有效和最具有前途的方法。但目前的现有技术中相应的阳极板电解设备未见报道，这可 

能各单位有其技术保密的原因。为此，选择一种合适的材料，制作成几乎可满足绝大多数不 

溶性阳极电解体系中所用的阳极板的要求，用于制备高纯金属材料，推进高纯金属材料的 

发展，是极为重要的和必要的研究课题。

发明内容：

[0004]本实用新型目的是为了提供一种结构简单、易于加工、耐腐蚀、操作灵活方便、导 

电性能好、电解效率高、节能、适应性强的钛涂钌网阳极板，对不溶性阳极法电解制备低纯 

度金属板材或提纯成高纯金属板材均适用，尤其适用于制备高纯金属的提纯的一种不溶性 

阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板。

[0005]为达到上述目的，本实用新型所采取的技术方案是：一种不溶性阳极法电解制备 

高纯金属的钛涂钌网阳极板，包含导电棒、挂耳和阳极板3部分组成，其特征在于:所述的导 

电棒和阳极板是通过挂耳焊接连接成一体结构;所述的阳极板是由导电流板和钛涂钌网组 

成;所述的阳极板的钛涂钌网焊接在导电流板上。

[0006]所述的导电棒是由钛包铜材质制作，便于导电和散热，横截面为矩形，内芯为矩形 

铜杆，外包一层一定厚度的耐腐蚀的高纯钦TA2钦层，钦层厚度5〜10皿。

[0007]所述的挂耳采用条状的耐腐蚀的高纯钛板TA2制作，钛板厚度为3〜5皿，宽度为10 

〜15mm，挂耳成对设计，一般设计2个挂耳对称焊接于导电棒的下端面和阳极板上端部的导
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电流板上端面之间。

[0008]所述的阳极板呈长方形或正方形结构，阳极板的主体钛涂钌网的四周走边焊接宽 

度10mm、厚度2〜3mm的钛板TA2形成导电流板。

[0009]所述的导电流板材质选用耐腐蚀的高纯钦TA2钦板制作，钦板厚度为3〜5mm，板面 

光滑平整。

[0010]所述的阳极板的钛网要求板面平整、厚度2mm，钛网先与其四周的导电流板焊接好 

后再电镀上高纯度钌，形成钛涂钌网，工艺要求钌涂层均匀致密厚实、耐酸和抗氧化抗腐 

蚀，严禁钌涂层的脱落。

[0011] 所述的钛涂钌网的网孔小而均匀，网孔目数35〜10，筛孔尺寸0.5-2. Omni。

[0012]由于上述技术方案的运用，本实用新型具有以下的优点和积极效果：

[0013]本实用新型的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，根据槽体 

的大小和易于操作等条件要求，设计不同数量的阳极板，并与阴极板串联使用;使用高纯钛 

材料制作的钛涂钌网阳极板，耐腐蚀性极强，导电性能良好，通用普适性强，几乎可满足绝 

大多数不溶性阳极电解体系中所用的阳极板的要求;使用钛包铜导电棒，便于导电和散热； 

阳极板和导电棒通过挂耳焊接成为一体式组合结构，制作方便，取放灵活，电流密度分布均 

匀，导电性能更稳定，电解效率高，适应性强；同时为使得电流线均匀分布，钛涂钌网四周走 

边焊接宽度10mm的钛板制作的导电流板，使得钛涂钌网阳极板电流密度分布更均匀，金属 

离子定向迁移性好，在阴极上析出均匀，纯化获得高纯的金属阴极板光滑平整，电解效率 

高、电解效果好；由于钛涂钌网⑷的网孔小而均匀，便于电流线和电流密度的均匀分布，电 

解效果更好。本实用新型具有结构简单、易于加工、耐腐蚀、操作灵活方便、导电性能好、电 

解效率高、节能、适应性强的钛涂钌网阳极板，对不溶性阳极法电解制备一般纯度金属板材 

或提纯成高纯金属板材均适用，尤其适用于制备高纯金属提纯的优点和积极效果。

附图说明：

[0014]下面结合附图对本实用新型技术方案作进一步说明：

[0015]附图1为本实用新型的钛涂钌网阳极板结构示意图

[0016]附图1中：卜导电棒;2-挂耳;3-导电流板;4-钛涂钌网。

具体实施方式：

[0017]为使本实用新型实现的技术手段方案、创作特征、达成目的与功效易于明白了解， 

下面结合具体实施方式，进一步阐述本实用新型，并配合附图详细说明如下。

[0018]请参阅图1所示:该不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板包括:导电 

棒1、挂耳2、导电流板3、钛涂钌网4。

[0019]本实用新型所述的一种不溶性阳极法电解制备高纯金属的钛涂钌网阳极板，包含 

导电棒⑴、挂耳（2）和阳极板3部分组成。其特征在于：阳极板是由导电流板⑶和钛涂钌 

网⑷组成;所述的导电棒⑴和阳极板是通过挂耳⑵焊接连接成一体结构;所述的阳极板 

的导电流板⑶与挂耳⑵焊接，阳极板的钛涂钌网⑷焊接在导电流板⑶上。

[0020]所述的导电棒（1）是由钛包铜材质制作，便于导电和散热，横截面为矩形，内芯为 

矩形铜杆，外包一层一定厚度的耐腐蚀的高纯钦TA2钦层，钦层厚度5〜10mm;导电棒（1）架
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设在电解槽的阴阳极导电母排上（未画出）。

[0021]所述的挂耳（2）采用条状的耐腐蚀的高纯钛板TA2制作，钛板厚度为3〜5mm，宽度 

为10〜15mm，一般对称焊接于导电棒（1）下端面和阳极板的上端部导电流板（3）上端面之 

间。

[0022]所述的阳极板呈长方形或正方形结构，阳极板的主体钛涂钌网（4）的四周走边焊 

接宽度10mm的钛板TA2 （钦板厚度2〜3mm即可）形成导电流板（3）。

[0023]所述的阳极板的上端部的导电流板⑶上端边沿与挂耳（2）焊接在一起，导电流板 

（3）材质选用耐腐蚀的高纯钛TA2钛板制作，钛板厚度为3〜5皿，板面光滑平整。

[0024]所述的阳极板的钛网要求板面平整、厚度2mm，钛网先与其四周的导电流板⑶焊 

接好后再电镀上高纯度钌，形成钛涂钌网（4），工艺要求钌涂层均匀致密厚实、耐酸和抗氧 

化抗腐蚀，严禁钌涂层的脱落。

[0025] 所述的钛涂钌网（4）的网孔小而均匀，网孔目数35〜10，筛孔尺寸0.5_2. Omni，便于 

电流线和电流密度的均匀分布，金属离子定向迁移性好，在阴极上析出均匀，纯化获得高纯 

的金属阴极板光滑平整，电解效率高、电解效果好。

[0026]以上所述仅是对本实用新型的主要特征、优点和具体范例而已，本行业的技术人 

员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，在不脱离本实用新型精神和范围的前提 

下，本实用新型还会有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范 

围内。本实用新型要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界定。
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图1
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