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【公報種別】特許法第１７条の２の規定による補正の掲載
【部門区分】第５部門第２区分
【発行日】令和2年4月16日(2020.4.16)

【公表番号】特表2019-523845(P2019-523845A)
【公表日】令和1年8月29日(2019.8.29)
【年通号数】公開・登録公報2019-035
【出願番号】特願2018-560471(P2018-560471)
【国際特許分類】
   Ｆ１６Ｇ  13/12     (2006.01)
   Ｄ０７Ｂ   1/02     (2006.01)
   Ｄ０４Ｃ   1/12     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｆ１６Ｇ   13/12     　　　Ｄ
   Ｄ０７Ｂ    1/02     　　　　
   Ｄ０４Ｃ    1/12     　　　　

【手続補正書】
【提出日】令和2年3月4日(2020.3.4)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　複数の相互接続されたチェーン－リンクを含むチェーンにおいて、少なくとも１つのチ
ェーン－リンクは、第１の一次ストランドを含む編んだコアを含み、前記第１の一次スト
ランドは、ポリマーの細長いエレメントを含み、前記ポリマーの細長いエレメントは、少
なくとも１．０Ｎ／ｔｅｘのテナシティを有し、前記編んだコアは、前記第１の一次スト
ランドの少なくとも２つの連続したターンを含むことを特徴とする、チェーン。
【請求項２】
　各リンク内のターンは、編んだ性質を有する、請求項１に記載のチェーン。
【請求項３】
　前記第１の一次ストランドは、編んだまたはねじったロープであるか、前記第１の一次
ストランドは、撚ったロープである、請求項１又は２に記載のチェーン。
【請求項４】
　前記編んだコアが、前記第１の一次ストランドの少なくとも３つの連続したターンを含
む、請求項１～３のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項５】
　前記編んだコアが、前記第１の一次ストランドの少なくとも４つ、又は少なくとも６つ
の連続したターンを含む、請求項４に記載のチェーン。
【請求項６】
　前記編んだコアが、１つまたは複数のさらなる一次ストランドを含み、前記編んだコア
が、前記１つまたは複数のさらなる一次ストランドのそれぞれの少なくとも２つの連続し
たターン、又は、前記１つまたは複数のさらなる一次ストランドのそれぞれの少なくとも
３つの連続したターンを含む、請求項１～５のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項７】
　前記編んだコアが、１つまたは複数のさらなる一次ストランドを含み、前記編んだコア
が、前記１つまたは複数のさらなる一次ストランドのそれぞれの少なくとも４つ、又は少
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なくとも６つの連続したターンを含む、請求項６に記載のチェーン。
【請求項８】
　前記第１の一次ストランドが、第１のポリマーの細長いエレメントを含み、前記１つま
たは複数のさらなる一次ストランドが、１つまたは複数のさらなるポリマーの細長いエレ
メントを含み、前記細長いエレメントはヤーンであり、前記第１の一次ストランドおよび
前記１つまたは複数のさらなる一次ストランドが、同じタイプのポリマーヤーンを含む、
請求項６又は７に記載のチェーン。
【請求項９】
　前記第１の一次ストランドが、第１のポリマーの細長いエレメントを含み、前記１つま
たは複数のさらなる一次ストランドが、１つまたは複数のさらなる細長いエレメントを含
み、前記少なくとも１つのさらなる細長いエレメントが、材料、テナシティ、ヤーンタイ
ター、フィラメントタイターまたはクリープ速度からなるリストから選択される少なくと
も１つの特性によって前記第１のポリマーの細長いエレメントとは異なる、請求項６又は
７に記載のチェーン。
【請求項１０】
　第１の一次ストランドの細長いエレメントのポリマー材料は、超高分子量ポリエチレン
（ＵＨＭＷＰＥ）である、請求項１～９のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１１】
　前記第１の一次ストランドおよび／またはさらなる一次ストランドの前記ポリマーの細
長いエレメントが、少なくとも１．５Ｎ／ｔｅｘ、又は、少なくとも２．０Ｎ／ｔｅｘの
テナシティを有する、請求項６～１０のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１２】
　前記第１の一次ストランドおよび／またはさらなる一次ストランドの前記ポリマーの細
長いエレメントが、少なくとも２．２Ｎ／ｔｅｘ、又は、少なくとも２．５Ｎ／ｔｅｘの
テナシティを有する、請求項６～１０のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１３】
　前記第１の一次ストランドおよび／またはさらなる一次ストランドが、ねじったまたは
撚ったストランド、編んだストランド、平行ヤーンのテンドン、または織ったストランド
である、請求項６～１０のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１４】
　少なくとも１つの編んだまたは撚った一次ストランドを含み、前記少なくとも１つの編
んだまたは撚った一次ストランドの少なくとも２つの終端末端が、スプライスで一緒に接
続している、請求項１～１３のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１５】
　前記ポリマーの細長いエレメントが、熱硬化性または熱可塑性ポリマーで少なくとも部
分的にコーティングされている、請求項１～１４のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１６】
　前記編んだコアが、５ｍｍ２～５ｄｍ２、又は、１０ｍｍ２～３ｄｍ２の断面を有する
、請求項１～１５のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１７】
　前記編んだコアが、５０ｍｍ２～１００ｃｍ２の断面を有する、請求項１～１５のいず
れか一項に記載のチェーン。
【請求項１８】
　少なくとも０．５０Ｎ／ｔｅｘのテナシティを有し、又は、少なくとも０．５５Ｎ／ｔ
ｅｘのテナシティを有する、請求項１～１７のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項１９】
　少なくとも０．６０Ｎ／ｔｅｘ、又は、少なくとも０．６５Ｎ／ｔｅｘ、又は、少なく
とも０．７０Ｎ／ｔｅｘのテナシティを有する、請求項１～１７のいずれか一項に記載の
チェーン。
【請求項２０】
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　少なくとも３００ｋＮ、又は、少なくとも１０００ｋＮの静的強度を有する、請求項１
～１９のいずれか一項に記載のチェーン。
【請求項２１】
　複数の相互接続されたチェーン－リンクを含むチェーンにおいて、少なくとも１つのチ
ェーン－リンクが、ポリマーの細長いエレメントを含み、前記ポリマーの細長いエレメン
トが、少なくとも１．０Ｎ／ｔｅｘのテナシティを有し、前記チェーンが、Ｎ／Ｔｅｘで
のテナシティ（Ｔｅｎ）、およびＭＴｅｘでのポリマーの細長いエレメント（Ｔ）を含む
２レッグの前記チェーン－リンクのタイターの合計を有し、Ｔｅｎ≧ｆ＊Ｔ－０．０５で
あり、式中、ｆは、０．５０、好ましくは、０．５５、より好ましくは、０．６０であり
、前記チェーンは、少なくとも１０ｍｍの同等の直径を有する高荷重負担チェーンであり
、前記同等の直径は、非円形の編んだコアと、長さ当たりの質量が同じ円形コアの直径で
ある、チェーン。
【請求項２２】
　ポリマーの細長いエレメントを含む第１の一次ストランドの少なくとも２つのターンを
含み、前記ポリマーの細長いエレメントが、少なくとも１．０Ｎ／ｔｅｘのテナシティを
有し、前記ターンは編んだ性質を有する、請求項１～２１のいずれか一項に記載の編んだ
コアに適した編んだエンドレス形状のエレメント。
【請求項２３】
　前記第１の一次ストランドは、編んだまたはねじったロープであるか、前記第１の一次
ストランドは、撚ったロープである、請求項２２に記載の編んだエンドレス形状のエレメ
ント。
【請求項２４】
　前記編んだコアは、前記第１の一次ストランドの少なくとも４つ、最大で１２の連続し
たターンを含む、請求項２２又は２３に記載の編んだエンドレス形状のエレメント。
【請求項２５】
　前記第１の一次ストランドの細長いエレメントのポリマー材料は、超高分子量ポリエチ
レン（ＵＨＭＷＰＥ）である、請求項２２～２４のいずれか一項に記載の編んだエンドレ
ス形状のエレメント。
【請求項２６】
　請求項１～２１のいずれか一項に記載の相互接続されたチェーン－リンクを含むチェー
ンを製造する製造方法であって、請求項１～２１のいずれか一項で規定されるように、現
存するチェーン－リンクの開口部を通して一次ストランドのいくつかの巻き線を編むこと
を含む、製造方法。
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