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Predmetom vynalezu je spdsob vyroby poly-
propylénovych strizovych vldken z ich ne-
dlznych odpadov. Predkladany spdsob umoy-
nuje efektivnejsie vyuZitie uvedenych odpa-
dov. )

Vyskyt odpadu v jednotlivych technologic-
kych uzloch vyplyva priamo z pouzitého tech-
nologického postupu vyroby polypropyléno-
vej strize.

NedlZeny a ¢iastodne dlzeny odpad ziskany
pri zvldkiiovani a dlZen{ m4 nasledujtce ne-
vyhody: a) obsahuje velké mnosstvo vlhkosti
10 az 30 9%, b). pri regenerscii polyméru z
odpadu spésobom tavenia sa ziskava poly-
propylén pre dalSie spracovanie s nevhodne
vysokym tavnym indexom, so zvySenym sklo-
nom k starnutiu a s niektorymi zhor§enymi
yzikalno-mechanickymi vlastnostami, ¢) ten-
to nizko kvalitny polymér sa nemége preto
pouzit samostatne ako surovina pre spraco-
vanie vldken.

Nedostatky doteraisich spasobov vyuzitia od-
padov z nedlzenych polypropylénovych strizo-
vych vldken odstratiuje postup podla vyna-
lezu. Tento sposob spodiva v nasledovnom:
Do odpadu, ktory je odstredeny a porezany
Sa rovinomerne pridava 0,03 aZ 0,40 0% sta-
bilizatora, ktorym je tetrakis — (2,4-di-terc-
-butylfenyl) — 4,4’ — bifenyléndifosfonit. Od-
pad so stabilizdtorom sa méZe pripadne ho-
mogenizovat v kuzelovej miesactke, alebo v
inom vhodnom zariadeni.

Uvedeny odstredeny a narezany odpad bez
stabilizdtora m4 tavny index 15 a3 60 g/10
min. a vlhkost 1 az12 9,. Udané tavné inde-
Xy v tomto vynéleze su stanovené pri 230° C.
Odpad so stabilizdtorom sa dalej spracu-
je na regranuldt v tavnom Sneku, pri teplo-
tach 185 az 300 °C. Regranulat mi tavny
index 15 aZ 65 g/10 min. a vlhkost 0,05 a3
0,20 %. Regranulicia sa moéze pripadne zo-
pakovat. Takto pripraveny regranulit sa po-
tom homogenizuje 8 ay 15 min. v kuzelovej
mieSacke, alebo v inom vhodnom zariadeni.

‘Zhomogenizovany regranulat sa tavi v tav-

nom 3Sneku pri teplotach 225 . az 395 °C.
Zvléknuje sa pri teplotach 240 az 305°C.
Tavny index stanoveny na zvldkfovacej hu-
bici-je 20 aZ 70 g/10 min. Doba odstatia ne-
dlZzeného vldkna je 1 ay 60 hodin. Potom sa
vldkno dlZi rychlostou 80 a® 700 m/min. a
pomerom 1:3 az 1:6. Teplota ohrevnych te-
lies dlZiaceho stroja je 60 az 155 °C, Fixa-
cia, ktora nasleduje spravidla po obluckova-
ni, méze byt pri teplotdch 115 ay 140 °C.
Ziskané strizové vlakno ma pevnost 1,7 ay
5,5 cN/dtex, tafnost 50 az 300 %, titer 1.0
az 100 dtex, nedl¥ené vldkna a zlepence ma-
ximélne 6 9, hmotnostnych, obsah vlhkosti
maximalne 0,5 %, a obsah breparacie 0,2 aZ
1,2 %, Dalej minimalna stilost vytarbenia
bola: pri umelom stvetle 3. stupen, v suchom
otere 3. stupen, pri $ampSnovani 4. stupen, -

Vo vode 4. stuperi. ’



Ekonomicka vyhodnost navrhovaného postu-
pu spo€iva v tom, Ze pri vyrobe polypropy-
1énovych strizovych vlaken sa odpady pou-
Zivaju samostatne ako polymérna surovina,
vyfarbens na koneény farebny odtien. Takto
vyrobend polypropylénové striz sa mozZe za-
triedovat do kvalitativnych tried. Ako dal-
§ie vyhody tohto spbsobu sa javia:

a) niZsie teploty zvldkiiovania;

b) zlepSen4 prevadzkovi istota zvldkiiovania

a dlZenia a tym i moZnost zniZenia odpadov.

Predpokladany vynéalez je moZné pouzit pri
vyrobe polypropylénovych strizovych vlaken
z ich nedl?enych a ¢&iastoéne dlenych odpa-
dov. Vynélez je odskuSany v prevadzkovych
podmienkach a pri jeho vyuziti sa dosahuju
. beiné vyrobné vykony a kvalitativne uka-
zovatele:

Priklady

1. Pouzite nediZené a é&iastodne diZené od-
pady boli z vyroby strizovych vlaken. Tieto
vidkna su vyrabané zvldkitovanim  polypro-
pylénu s obchodnou znatkou Tatren TE 411.
Vyréabana polypropylénova striz obsahovala
0,8 %, pigmentu s obchodnou znadkou Graph-
tol Blau 2 GLS.

Uvedeny odpad s vlhkostou 20,70 az 21,50 %,
sa odstredoval do vlhkosti 4,10 az 6,80 Y.
400 kg odstredeného odpadu sa rovnomerne
poprésilo s 0,4 kg z uvedeného stabilizitora.
Nasledovalo pretavenie pri teplotach 250 a¥
270 °C a doba tavenia 2 az 2,5 min. v tav-
nom $neku s priemerom 125 mm. Pripraveny
regranulat sa znovu pretavil a ziskal sa dru-
hy regranulat s tym istym spdsobom preta-
venia. Druhy regranuldt mal tavny index
26,66 g/10 min. a vihkost 0,1 %,. Dalej sa gra-
nuldt tavil pri teplotach 360 °C v tavnom
Sneku s priemerom S$neku 125 mm. Zvlak-
novalo sa pri 278 °C. Tavny index na zvlak-
fiovacej hubici bol 34,23 g/10 min. NedlZené
vlakno sa po odstati diZilo pri rychlosti 120
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v mnozstve 0,03 a% 0,40 %, s vvhodou 0,10
az 0,25 9, hmotnostnych a pri teplote tave-
nia 185 az 300 °C, s vyhodou 220 a% 270 °C
sa vyrobi regranulat, ktory sa potom zvldk-
nuje pri teplotach 240 az 305 °C.

2. Spbsob podfa bodu 1, vyznadujlci sa tym,
ze ziskany regranuldt sa pred zvldkfovanim
eSte raz spracuje v tavnom S$neku.

m/min, a pomere 1:3,39. Teplota ohrevnych
telies bola 130 +3 °C. Fixécia bola pri teplo-
te 133 45 °C, Ziskané ukazovatele vladkna
boli nasledujlce: pevnost 2,0 ¢ N/dtex, ne-
rovnomernost pevnosti maximélne 6,53 ¢,
taznost 125,68 Y/, titer 18,62 dtex, odchylka
titru maximélne 9,52 9. Stalost vyfarbenia
bola minimaélne: v suchom otere 4. a% 5. stu-
penl, pri Samponovani 5. stupefi, vo vode 5.
stupefi. Odpad pri dlzeni bol 1,13 9.

2. Obdobny postup ako v priklade 1. Rozdiel
je len v tom, Ze sa odpad poprasil s 0,6 kg
z uvedeného stabilizatora. Ziskané ukazova-
tele su: pevnost 1,73 ¢N/dtex, nerovnomer-
nost pevnosti maximélne- 8,40 Y, fa’nost
126,10 %, titer 20,71 dtex, odchylka titru
maximalne 21,82 9. Dalej stalost vyfarbenia
minimélne: v suchom otere 4. a% 5. stupen,
pri S8amponovani 5. stupen, vo vode 5. stu-
pefi. Odpad pri odfahovan{ nebol. Odpad pri
dlZeni bol 1,09 9/,.

3. Ten isty postup ako v priklade 1, len s
tym rozdielom, Ze sa odpad poprasil s 1 kg
z uvedeného stabilizdtora. Ziskané fyzikalno-
mechanické vlastnosti: pevnost 2,26 cN/dtex,
nerovnomernost pevnosti maximaine 8,88 9/,
faznost 131,16 Y, titer 17,01 dtex, odchylka
titru 0,00 9,. Dalej stalost vyfarbenia mini-
mélne: v stchom otere 4. stupeni, pri $ampo-
novani 5. stupen, vo wvode 5. stupeil. Odpad
pri odfahovani nebol. Odpad pri diZeni bol
0,28 9.

Dosiahnuté ukazovatele pri uvedenych pod-
mienkach v troch prikladoch dovoluju za-
triedit vldkna do prvej kvality.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob vyroby polypropylénovych striZo-
vych vlidken z ich nedlZenych odpadov, vy-
znadujuci sa tym, %e k odpadu s 1 az 11 9,
s vyhodou 1 az 5 9, vlhkostou sa prida ako
stabilizator tetrakis — (2,4-di-terc-butyl-fenyl)
— 4,4* — bifenyléndifosfonit vzorca
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3. Spdsob podla bodu 1 alebo 2, vyznad&uju-
ci sa tym, Ze rychlost dlZenia je 80 a¥ 700
m’min. s vyhodou 100 az 150 m/min s dlZia-
cim pomerom 1:3 aZ 1:6, s vyhodou 1:3 az
1:4 pri teplote ohrevnych telies 60 az 180 °C
s vyhodou 130 +3 °C.
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