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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft bleichende Tabletten, vorzugsweise wasch- oder reinigungsaktive Tabletten, insbeson-
dere Waschmitteltabletten oder Compounds in tablettierter Form fiir Waschmittel, welche silikatische Buildersubstan-
zen enthalten.

[0002] Tabletten besitzen gegeniiber pulverférmigen Mitteln eine Reihe von Vorteilen, wie eine einfache Dosierung
und geringer Bedarf an Verpackungsvolumen. Probleme ergeben sich jedoch dadurch, dafd zur Erreichung einer hin-
reichenden Form- und Bruchbesténdigkeit beim Verpressen der pulverférmigen Bestandteile verhaltnismaRig hohe
PrelRdrucke angewendet werden missen. Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tabletten vielfach un-
zureichende Zerfall- und Léseeigenschaften bei der Anwendung auf. Weitere Schwierigkeiten ergeben sich aus der
Mitverwendung von nichtionischen Tensiden. Diese Probleme kénnen nach der Lehre der internationalen Patentan-
meldung WO-A-90/02165 dadurch geldst werden, dald vor der Verpressung mindestens zwei granulare Komponenten
hergestellt werden, wobei die Gesamtmenge der Aniontenside in der einen Komponente und die Hauptmenge der
nichtionischen Tenside in der anderen Komponente enthalten sind. Die aniontensidhaltige Komponente enthalt dabei
vorzugsweise bis zu 20 Gew.-% Aniontenside einschlielRlich der Seifen, bis zu 30 Gew.-% wasserhaltigen Zeolith,
anorganische Salze wie amorphe Silikate und Carbonate bis 40 Gew.-%, Polycarboxylate bis zu 5 Gew.-% , Sulfat bis
zu 20 Gew.-% sowie Wasser, das nicht an den Zeolith gebunden ist, zu maximal 5 Gew.-%. Die letzten drei Aussagen
gelten gleichermalien auch fir die zweite Komponente, die auerdem vorzugsweise bis zu 15 Gew.-% nichtionische
Tenside, bis zu 20 Gew.-% wasserhaltigen Zeolith sowie bis zu 10 Gew.-% Soda enthalten. Weitere Komponenten,
welche beispielsweise Bleichmittel und/oder Enzyme enthalten, sind ebenfalls optional vorhanden.

[0003] Tabletten, welche Buildersubstanzen und schichtférmige Natriumsilikate enthalten, werden in der européi-
schen Patentanmeldung EP 508 934 offenbart. Dieses Dokument beschreibt keine Zeolith - freien bleichenden Tablet-
ten.

[0004] Waschmittel, welche zu Tabletten verpref3t werden kdnnen, werden in der européaischen Patentanmeldung
EP 504 091 offenbart. Bleichende Tabletten, deren Geriststoffsystem zum GroRteil silikatisch basiert ist, werden in
dieser Schrift weder offenbart noch nahegelegt.

[0005] Kristalline schichtférmige Natriumsilikate der Formel NaMSi, O,, . 1'yH,O, wobei M Natrium oder Wasserstoff
bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind, kénnen
Phosphate und Zeolithe substituieren. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen
Patentanmeldung EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate sind solche, in denen M fir Na-
trium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl 3- als auch §-Natriumdisilikate Na,Si,O5-yH,0
bevorzugt, wobei B-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in der internatio-
nalen Patentanmeldung WO-A-91/ 08171 beschrieben ist. B-Natriumdisilikat ist unter der Bezeichnung SKS 7®, &-
Natriumdisilikat ist unter der Bezeichnung SKS 6® im Handel erhéltlich (Handelsprodukte der Hoechst AG, Bundes-
republik Deutschland). Diese Pulver weisen im allgemeinen ein Schuttgewicht unter 600 g/l auf und besitzen hohe
Feinkomanteile, Ublicherweise mehr als 30 Gew.-%, mit einer Teilchengrée unterhalb 0,1 mm. Da kristalline Schicht-
silikate bei der Spriihtrocknung Wasch- oder Reinigungsmittel-haltiger Slurries Verluste in ihrer Wirkung als Gerust-
stoffe, hervorgerufen durch die partielle Zerstérung ihrer kristallinen Struktur, erleiden, sollten sie vorzugsweise Uber
andere Verfahrensmethoden in Wasch- oder Reinigungsmittel eingearbeitet werden. Aufgrund ihres hohen Feinkorn-
anteils und damit ihrer staubigen Struktur sind diese Pulver jedoch auch nicht geeignet, als Zumischkomponente zu
anderen granularen Bestandteilen von Wasch- oder Reinigungsmitteln zu dienen. Bei der Granulierung von kristallinen
schichtférmigen Natriumsilikaten ist zu beachten, dafl} aufgrund der starken abrasiven Eigenschaften dieser Silikate
Apparateschaden auftreten kénnen. Dies bedeutet einmal, dal die Verfahrenssicherheit geféahrdet ist und zuséatzliche
Kontrollen der Misch- und Granulierwerkzeuge erforderlich sind, aber auch, dal® durch den Materialabrieb das silika-
tische Produkt mit Metallspuren, insbesondere mit Schwermetallspuren belastet sein kann. Aus 6kologischen Griinden
ist es wiinschenswert, die Kontaminierung des Endprodukts so gering wie mdéglich zu halten. AuRerdem ist dem Fach-
mann bekannt, dall beispielsweise die Stabilitdt von Peroxybleichmitteln durch Schwermetalle negativ beeinfluf3t wird.
[0006] Amorphe Alkalimetallsilikate, insbesondere solche mit einem molaren M,0:SiO,-Verhaltnis von 1:1,9 bis 1:
4,0, wobei M vorzugsweise fir Natrium und/oder Kalium steht, lassen sich zwar in der Regel spriihtrocknen, jedoch
weill der Fachmann, daf} es bei der Sprihtrocknung von Aufschldammungen, welche aufler den amorphen Silikaten
auch noch Zeolith enthalten, zu negativen Wechselwirkungen kommt, wodurch das Austauschvermégen des Zeoliths
herabgesetzt wird und auf dem Waschgut schwierig entfernbare Niederschlage ablagern kdnnen. Granulate, welche
einen hohen Anteil an amorphen Silikaten aufweisen, bzw. reine spriihgetrocknete oder granulierte amorphe Silikate
sind hingegen hygroskopisch, so daB sie bei der Lagerung speziell vor dem Zutritt von Luftfeuchtigkeit geschitzt wer-
den mussen.

[0007] Es bestand also zum einen die Aufgabe, eine vorteilhafte Angebotsform fiir Produkte zu entwickeln, welche
amorphe und/oder kristalline Silikate und Bleichmittel enthalten. Dabei sollte sowohl die Verfahrenssicherheit als auch
die Stabilitét der gegebenenfalls sonstigen Bestandteile, insbesondere der Bleichmittel, der Angebotsform erhéht wer-
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den. Eine weitere Aufgabe der Erfindung bestand darin, Buildersubstanz- und Bleichmittel-haltige Angebotsformen
anzubieten, die fir den Bestimmungszweck ausreichend I6slich bzw. dispergierbar sind.

[0008] Diese Aufgabe wurde dadurch geldst, dall eine Angebotsform mit einer relativ geringen spezifischen Ober-
flache gewahlt wurde, die wasserarm hergestellt werden kann.

[0009] Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend eine bleichende Tablette, enthaltend Buildersubstanzen, wo-
bei die Tablette

a) 20 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 60 Gew.-% amorphe, teilkristalline und/oder kristalline schichtférmige
Natriumsilikate der Formel Na,Si, O,,.1-yH,0, worin x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und
bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind,

b) 20 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 25 bis 45 Gew.-% Peroxy-Bleichmittel,

aber keinen Zeolith enthalt, mit der MaRgabe, dal} die Tablette Wasser nur in den Mengen enthélt, dal} das maximale
theoretische Wasserbindevermdgen der Inhaltsstoffe nicht Gberschritten wird.

[0010] Das maximale theoretische Wasserbindevermdgen kann auf die nachfolgend beschriebene Art festgestellt
werden. Einige Bestandteile der Tabletten bilden bei einer angenommenen Lagerungstemperatur von 15 bis 45 °C
stabile Hydrate aus. Dies gilt z.B. flir Zeolith. Bestandteile wie Natriumsulfat und polymere Polycarboxylate hingegen
werden als wasserfreie Substanzen gerechnet, obwohl bekannt ist, daR® diese in Granulaten in der Regel in hydrati-
sierter Form vorliegen. Auch kristalline schichtférmige Natriumdisilikate werden wasserfrei gerechnet, wahrend amor-
phe Natriumsilikate beispielsweise einen Wassergehalt bis etwa 22 Gew.-% aufweisen kdnnen. Die Summe der Kristall-
Wasseranteile aus den stabilen Hydraten ergibt den maximalen theoretischen Wassergehalt der erfindungsgeméaRen
Tablette. Dabei kann es sogar bevorzugt sein, daR die Tablette in Ubertrockneter Form vorliegt, also weniger Wasser
enthalt, als dem maximalen theoretischen Wasserbindevermdgen entspricht bzw. als von den Tabletteninhaltsstoffen
stabil aufgenommen werden kann.

[0011] Dabeikdnnen die Tabletten so hergestellt werden, dal man die amorphen, teilkristallinen und/oder kristallinen
schichtférmigen Natriumsilikate und gegebenenfalls alle anderen Bestandteile in einem Mischer miteinander vermischt
und das Gemisch mittels herkdmmlicher Tablettenpressen beispielsweise Exzenterpressen, hydraulischen Pressen
oder Rundlauferpressen mit PreRdrucken im Bereich von 10% bis 3 - 107 Pa (1 bis 300 bar), vorteilhafterweise im
Bereich von etwa 5 - 10° bis 2 - 107 Pa (5 bis 200 bar) und insbesondere zwischen 108 bis 1,5 - 107 Pa (10 und 150
bar) verpreft. Vorzugsweise erfolgt die Verpressung dabei ohne die Zugabe von Wasser. In einer bevorzugten Aus-
fuhrungsform der Erfindung werden die zur Verpressung vorgesehenen Vorgemische jedoch durch Vermischen der
einzelnen Inhaltsstoffe, die wenigstens anteilsweise in vorkonfektionierter Form als granulares Compound vorliegen,
hergestellt. Hierzu z&hlen beispielsweise walzenkompaktierte kristalline schichtférmige oder amorphe Natriumdisilika-
te, die gegebenenfalls mit fliissigen bis wachsartigen Komponenten, beispielsweise nichtionischen Tensiden impra-
gniert wurden. Insbesondere wird hierdurch eine wasserfreie Vorkonfektionierung ermdglicht, welche besonders vor-
teilhaft ist. Man erhalt so problemlos bruchfeste und dennoch unter Anwendungsbedingungen ausreichend schnell
I6sliche Tabletten mit guter Bruchfestigkeit. Die Prebedingungen sind im jeweiligen Fall Gblicherweise auf die Ein-
stellung der gewlinschten Loslichkeit der Tablette bei gleichzeitig ausreichender Festigkeit bzw. Harte der Tablette zu
optimieren. Dabei gilt in an sich bekannter Weise, dafl hdhere PreRdrucke eine Verminderung der Loslichkeit der
Tablette bewirken. Bevorzugte Tabletten weisen eine Bruchfestigkeit von mindestens 55 N und insbesondere von min-
destens 60 N auf. Es sind auch Tabletten mit Bruchfestigkeiten iber 150 N mdglich.

[0012] Als Raumform kommen praktisch alle sinnvollen handhabbaren Ausgestaltungsformen in Betracht, solange
sie den Anforderungen entsprechen, dal} der Kontakt zur Tablettierapparatur wahrend des Herstellungsprozesses
relativ gering ist. Bevorzugt sind hierbei zylinderférmige Ausgestaltungen mit ovalem oder kreisformigem Querschnitt
der unten angegebenen Art. Vorzugsweise weist eine derart hergestellte Tablette ein Gewicht von 10 bis 120 g, ins-
besondere von 20 bis 100 g auf, wobei der Durchmesser der Tabletten iblicherweise kleiner als 100 mm ist. Bevorzugte
Waschmitteltabletten weisen einen Durchmesser von maximal 80 mm und insbesondere von 30 bis 80 mm auf. Es ist
jedoch auch méglich und insbesondere auch im Hinblick auf verbesserte Loslichkeiten bevorzugt, mehrere, also min-
destens 2 Tabletten mit gleicher oder unterschiedlicher Zusammensetzung einzusetzen. Diese Tabletten besitzen vor-
zugsweise ein Gewicht von 10 bis 40 g, wobei Durchmesser von 20 bis 50 mm bevorzugt sind. Das Durchmesser/
Hohe-Verhaltnis der Tabletten soll dahingehend optimiert sein, dal® eine mdglichst geringe Abrasion an den vertikalen
Wanden der Tablettierapparatur (hoher Durchmesser/geringe Hohe) mit einer ausreichenden Stabilitat und einer nicht
zu groRen Oberflache (kleiner Durchmesser/groe Hohe) gewahrleistet ist. Bevorzugte Durchmesser/Hohe-Verhalt-
nisse der zylindrischen Preflinge liegen bei etwa 0,5:1 bis 10:1, insbesondere bei 1:1 bis 8:1.

[0013] Der Gehalt der Tabletten an amorphen, teilkristallinen und/oder kristallinen schichtformigen Natriumsilikaten
kann in einem weiten Bereich variieren. Welche Mengenbereiche nun tatsachlich eingesetzt werden, hangt von dem
Einsatzgebiet ab, in dem diese Tablette eingesetzt werden soll. Bei den erfindungsgemafRen bleichenden Tabletten,
die also als Bleichbooster zu einer Waschflotte hinzugegeben werden kénnen, liegen die Gehalte an amorphen, teil-
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kristallinen und/oder kristallinen schichtférmigen Natriumsilikaten bei 20 bis 80 Gew.-% und insbesondere bei 30 bis
60 Gew.-%.

[0014] Von den kristallinen schichtférmigen Natriumsilikaten sind insbesondere die wasserarmen bis wasserfreien
Disilikate bevorzugt. Zu den bevorzugten amorphen Silikaten zahlen in erster Linie die bekannten spriihgetrockneten
Wasserglaser mit einem Gewichtsverhéltnis Na,0:SiO, von 1:1,9 bis 1:3,35. Eine bevorzugte Ausfliihrungsform an
Silikaten stellen Silikat-Carbonat-Compounds, beispielsweise solche gemaf den européischen Patentanmeldungen
EP-A-0 488 868 und EP-A-0 561 565 dar. Derartige Compounds sind unter dem Namen Nabion 15® (Handelsprodukt
der Firma Rohne-Poulenc) im Handel erhéltlich. Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform an Silikaten stellen
jedoch auch solche rontgenamorphe Silikate dar, wie sie in der alteren deutschen Patentanmeldung DE 44 00 024
beschrieben werden. Daher sind solche Tabletten bevorzugt, welche entweder kristalline schichtférmige Natriumsili-
kate der angegeben Art oder derartige rontgenamorphe Silikate enthalten, oder Tabletten, welche kristalline schicht-
formige Natriumsilikate und rontgenamorphe Silikate im Gewichtsverhaltnis von 10:1 bis 1:10 enthalten. Insbesondere
bevorzugte Tabletten sind dabei frei von Gblichen amorphen Silikaten des Wasserglas-Typs oder enthalten diese amor-
phen Silikate des Wasserglas-Typs nur in Kombination mit kristallinen schichtférmigen Natriumsilikaten und/oder ront-
genamorphen Silikaten, wobei der Gehalt an amorphen Silikaten des Wasserglas-Typs vorteilhafterweise 20 Gew.-%
und insbesondere 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der vorhandenen Silikate in der Tablette, nicht
Ubersteigt.

[0015] Die Tabletten kdnnen bis zu 60 Gew.-% weitere Inhaltsstoffe von Wasch- oder Reinigungsmittel beeinhalten.
Dabei ist es insbesondere bevorzugt, dafl} die Tabletten Ubliche Tablettierhilfsmittel und Sprengmittel aufweisen.
[0016] Als Sprengmittel werden Hilfsstoffe angesehen, welche den Lésungs- oder ZerfallsprozeR in der walrigen
Anwendungsphase positiv beeinflussen. Diese Sprengmittel kbnnen anorganischer und/oder organischer Natur sein.
Typische Sprengmittel auf anorganischer Basis sind beispielsweise quellfahige Schichtsilikate wie Bentonite. Organi-
sche Sprengmittel kdnnen Naturstoffe oder deren Derivate auf Basis der Starke oder der Cellulose sein. Hier kdnnen
beispielsweise vernetzte Kartoffelstarke, mikrokristalline Cellulosepulver, insbesondere aber auch (bliche Inhaltsstoffe
von Wasch- oder Reinigungsmitteln wie die Salze von polymeren Polyacrylaten oder Polymethacrylaten, beispielswei-
se solche mit einer niedrigen relativen Molekilmasse zwischen 1000 und 5000, aber auch Methylcellulosen und/oder
Hydroxypropylcellulosen bzw. Methylhydroxypropylcellulosen genannt werden.

[0017] Weitere Beispiele sind Acetate oder Percarbonate. Letztere werden vorzugsweise in bleichmittelhaltigen Ta-
bletten oder direkt in den Bleichtabletten eingesetzt. Es ist Ublich, derartige Sprengmittel in Mengen von bis etwa 15
Gew.-%, bezogen auf die Tablette, einzusetzen. Aufgrund des Einsatzes von wasserl6slichen Silikaten gentigt es bei
den erfindungsgemafen Tabletten in den meisten Féllen, die Sprengmittel in Mengen von weit unterhalb 10 Gew.-%,
vorzugsweise in Mengen von bis zu 5 Gew.-% und insbesondere noch darunter einzusetzen. Beim Einsatz von Poly
(meth)acrylaten und/oder nichtionischen Celluloseethern flhren in der Regel schon Mengen um 1 Gew.-% zu sehr
guten Ergebnissen.

[0018] Im Gegensatz zu den Sprengmitteln sorgen Tablettierhilfsmittel fiir einen besseren Zusammenhalt der ein-
zelnen pulverférmigen oder granularen Bestandteile und tragen somit zur Stabilitdt der Tablette bei. Es gibt jedoch
eine ganze Reihe von Sprengmitteln, die gleichzeitig auch als Tablettierhilfsmittel oder Bindemittel dienen. Zu diesen
zahlen beispielsweise Starke, Starke- und Cellulosederivate, aber auch Gelatine und Polyvinylpyrrolidon. Weitere be-
vorzugte Bindemittel sind beispielsweise bei der Verarbeitungstemperatur flissige bis pastdse nichtionische Tenside.
[0019] Die Spreng- und Tablettierhilfsmittel werden vorzugsweise in trockener Form oder in einer in Niotensid gel6-
sten bzw. suspendierten Form eingesetzt. Eine walrige Einsatzform ist weniger bevorzugt, da Wasser wahrend des
Verfahrensprozesses nur in den Mengen zugegeben werden darf, daf’ das maximale theoretische Wasserbindever-
mogen der Tabletteninhaltsstoffe nicht tiberschritten wird. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung wird deshalb kein Inhaltsstoff in Form einer walrigen Lésung oder Suspension eingesetzt und die Verpressung
also ohne Zugabe von Wasser durchgefihrt.

[0020] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalten die Tabletten dabei insbesondere weitere tb-
liche Buildersubstanzen. Zu diesen zahlen anorganische Buildersubstanzen wie Phosphate oder auch organische
Buildersubstanzen wie Polycarboxylate und/oder polymere Polycarboxylate.

[0021] Dabei sind Tabletten bevorzugt, die Phosphate enthalten, wobei der Gehalt an Phosphaten vorzugsweise auf
maximal 50 Gew.-% und insbesondere auf maximal 30 Gew.-% beschrénkt ist. Die erfindungsgeméafien Bleichtabletten
sind frei von Zeolith, um negative Wechselwirkungen auszuschlieRen.

[0022] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalten die Tabletten 0,5 bis 50 Gew.-%
organische Buildersubstanzen wie Polycarboxylate und/oder polymere Polycarboxylate, aber auch deren Sauren. Zu
den Polycarbonsauren bzw. den Polycarboxylaten gehéren insbesondere die in Form ihrer Natriumsalze eingesetzten
Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsdure, Weinsaure, Zuckersauren und Mi-
schungen aus diesen. Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsadure
oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekilmasse von 800 bis 150000 (auf Saure
bezogen). Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsaure und
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der Acrylsaure oder Methacrylsdure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure
mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsdure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. lhre relative
Molekiilmasse, bezogen auf freie Sduren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200000, vorzugsweise 10000 bis 120000
und insbesondere 50000 bis 100000. Insbesondere bevorzugt sind auch terpolymere Polycarboxylate, beispielsweise
solche, die als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsdure sowie Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate
(DE 43 00 772) oder die als Monomere Salze der Acrylsdure und der 2-Alkylallylsulfonsdure sowie Zucker-Derivate
(DE 42 21 381) enthalten.

[0023] Die (co-)polymeren Polycarboxylate werden vorzugsweise entweder als Pulver oder als granulares Com-
pound eingesetzt. Als granulare Compounds eignen sich beispielsweise solche, die aus der internationalen Patentan-
meldung WO-A-92/13937 bekannt sind.

[0024] Weitere geeignete Buildersysteme sind Oxidationsprodukte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen
und/oder deren wasserléslichen Salzen, wie sie beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO-A-
93/08251 beschrieben werden oder deren Herstellung beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO-A-
93/16110 oder der &lteren deutschen Patentanmeldung DE 43 30 393 beschrieben wird.

[0025] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Po-
lyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie in der
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben erhalten werden kénnen. Bevorzugte Polyacetale wer-
den aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus Polyolcarbon-
sauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsdure erhalten.

[0026] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die Tabletten bis zu 40 Gew.-% Anion-
tenside und/oder Seifen auf. Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate
eingesetzt.

[0027] Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise Cqy-C43-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Ge-
mische aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C4,-C4g-Monoo-
lefinen mit end- oder innensténdiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlie-
Rende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht.

[0028] Geeignetsind auch Alkansulfonate, die aus C4,-C4g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sul-
foxidation mit anschlieRender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden.

[0029] Geeignet sind auch die Ester von o-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z.B. die a-sulfonierten Methylester der
hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren.

[0030] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern sind die
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung durch ein
Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsduren mit 6
bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsdure, Caprinsdure, Myristinsdure, Laurinsaure,
Palmitinsdure, Stearinsdure oder Behensaure. Geht man dabei von Fetten und Olen, also natiirlichen Gemischen
unterschiedlicher Fettsdureglycerinester aus, so ist es erforderlich, die Einsatzprodukte vor der Sulfierung in an sich
bekannter Weise mit Wasserstoff weitgehend abzusattigen, d.h. auf lodzahlen kleiner 5, vorteilhafterweise kleiner 2
zu harten. Typische Beispiele geeigneter Einsatzstoffe sind Palmél, Palmkerndl, Palmstearin, Olivendl, Riibél, Kori-
anderdl, Sonnenblumendl, Baumwollsaatél, ErdnuRél, Leindl, Larddl oder Schweineschmalz. Aufgrund ihres hohen
natirlichen Anteils an gesattigten Fettsauren hat es sich jedoch als besonders vorteilhaft erwiesen, von Kokosél, Palm-
kerndl oder Rindertalg auszugehen. Die Sulfierung der gesattigten Fettsduren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen oder
der Mischungen aus Fettsaureglycerinestern mit lodzahlen kleiner 5, die Fettsduren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen
enthalten, erfolgt vorzugsweise durch Umsetzung mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlieBender Neutralisie-
rung mit walirigen Basen, wie sie in der internationalen Patentanmeldung WO-A-91/09009 angegeben ist.

[0031] Als Alk(en)ylsulfate werden die Schwefelsdurehalbester der C,,-C4g-Fettalkohole beispielsweise aus Kokos-
fettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder der C,4-C,4-Oxoalkohole und diejenigen
Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlange bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten
Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten,
die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Roh-
stoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind C,4-C45-Alk(en)ylsulfate insbesondere bevorzugt. Dabei kann es auch
von besonderem Vorteil und insbesondere fur maschinelle Waschmittel von Vorteil sein, C,4-C4g-Alk(en)ylsulfate in
Kombination mit niedriger schmelzenden Aniontensiden und insbesondere mit solchen Aniontensiden, die einen nied-
rigeren Krafft-Punkt aufweisen und bei relativ niedrigen Waschtemperaturen von beispielsweise Raumtemperatur bis
40 °C eine geringe Kristallisationsneigung zeigen, einzusetzen. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
enthalten die Mittel daher Mischungen aus kurzkettigen und langkettigen Fettalkylsulfaten, vorzugsweise Mischungen
aus C4,-C4,-Fettalkylsulfaten oder C,,-C,g-Fettalkylsulfaten mit C,4-C,4-Fettalkylsulfaten und insbesondere C45-C¢-
Fettalkylsulfaten mit C,4-C4g-Fettalkylsulfaten. In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung werden
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jedoch nicht nur geséttigte Alkylsulfate, sondern auch ungeséttigte Alkenylsulfate mit einer Alkenylkettenlange von
vorzugsweise C44 bis C,, eingesetzt. Dabei sind insbesondere Mischungen aus geséttigten, Gberwiegend aus C4¢
bestehenden sulfierten Fettalkoholen und ungeséttigten, tberwiegend aus C,g bestehenden sulfierten Fettalkoholen
bevorzugt, beispielsweise solche, die sich von festen oder fliissigen Fettalkoholmischungen des Typs HD-Ocenol®
(Handelsprodukt des Anmelders) ableiten. Dabei sind Gewichtsverhaltnisse von Alkylsulfaten zu Alkenylsulfaten von
10:1 bis 1:2 und insbesondere von etwa 5:1 bis 1:1 bevorzugt.

[0032] Auch die Schwefelsduremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweig-
ten C;-C,4-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cy-C44-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C;,-
Cg-Fettalkohole mit 2 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Waschmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens
nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt.

[0033] Bevorzugte Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder
als Sulfobernsteinsdureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsdure mit Al-
koholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuc-
cinate enthalten Cg- bis C,g-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate
enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische
Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich
von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es
auch maglich, Alk(en)ylbernsteinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren
Salze einzusetzen.

[0034] Bevorzugte Aniontensid-Mischungen enthalten Kombinationen aus Alk(en)ylsulfaten, insbesondere Mischun-
gen aus gesattigten und ungesattigten Fettalk(en)ylsulfaten, und Alkylbenzolsulfonaten, sulfierten Fettsaureglycerine-
stern und/oder o-Sulfofettsdureestern. Insbesondere sind hierbei Mischungen bevorzugt, die als anionische Tenside
Alk(en)ylsulfate und Alkylbenzolsulfonate, Alk(en)ylsulfate und a-Sulfofettsauremethylester und/oder sulfierte Fettsau-
reglycerinester enthalten.

[0035] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-
%, in Betracht. Geeignet sind beispielsweise gesattigte Fettsaureseifen, wie die Salze der Laurinsédure, Myristinsaure,
Palmitinsaure oder Stearinsaure, sowie insbesondere aus natirlichen Fettsduren, z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talg-
fettsduren, abgeleitete Seifengemische. Insbesondere sind solche Seifengemische bevorzugt, die zu 50 bis 100 Gew.-
% aus gesattigten C4,-Co4-Fettséureseifen und zu 0 bis 50 Gew.-% aus Olséureseife zusammengesetzt sind.
[0036] Die anionischen Tenside und Seifen kénnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als
I6sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anionischen
Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

[0037] Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol
Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare
und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen.
Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-
Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt.
Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehéren beispielsweise C45-C44-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cg-Cy44-
Alkohol mit 7 EO, C43-C,5-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C4,-C4g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und
Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus C4,-C44-Alkohol mit 3 EO und C,,-C4g-Alkohol mit 5 EO. Die angege-
benen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fir ein spezielles Produkt eine ganze oder eine
gebrochene Zahl sein kdnnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (nar-
row range ethoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als
12 EO, beispielsweise solche bis zu etwa 80 EO, eingesetzt werden. Beispiele hierflr sind Talgfettalkohol mit 14 EO,
25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0038] AuBerdem kdénnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G),
eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung me-
thylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist,
das flr eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fir Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad X,
der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vor-
zugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4.

[0039] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein. Die Menge dieser
nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht
mehr als die Halfte davon.

[0040] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (1),
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R3
!
R2-CO-N-[Z] )

in der R2CO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R3 fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder
Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit
3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht.

[0041] Die Tabletten enthalten die nichtionischen Tenside in einer bevorzugten Ausfihrungsform in Mengen bis zu
20 Gew.-%.

[0042] Mit hartem Kunststoff beschichtete Werkzeuge lieferten, ebenso wie unbeschichtete, Tabletten mit glatten
Oberflachen, so daf in dem meisten Fallen auf eine Beschichtung der Stempel mit weichem Kunststoff verzichtet
werden konnte. Allerdings ist es bevorzugt, dall die PreRwerkzeuge in hochfestem Werkstoff gefertigt sind.

[0043] Weitere bevorzugte Inhaltsstoffe sind in Wasser alkalisch reagierende anorganische Salze, die vorzugsweise
bis zu 15 Gew.-% in den Tabletten enthalten sind. Zu diesen anorganischen alkalisch reagierenden Salzen gehdren
insbesondere Bicarbonate, Carbonate oder Mischungen aus diesen; vorzugsweise werden Alkalicarbonat und vor
allem Natriumcarbonat eingesetzt.

[0044] Weiterhin kdnnen die Tabletten bis zu 20 Gew.-% an in Wasser neutral reagierenden anorganischen Salzen,
vorzugsweise Sulfate und Chloride, insbesondere in Form ihrer Natrium- und/oder Calciumsalze enthalten. Ihr Gehalt
in den Tabletten betrégt vorzugsweise bis zu etwa 20 Gew.-%.

[0045] Als weitere wichtige Inhaltsstoffe von Tabletten sind Peroxy-Bleichmittel zu nennen. lhr Gehalt in den erfin-
dungsgemalen bleichenden Tabletten betragt 20 bis 50 Gew.-% und insbesondere 25 bis 45 Gew.-%.

[0046] Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,O, liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat-
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind bei-
spielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsdure oder Diperdodecandisdure. Besonders bevorzugt
sind Peroxy-Bleichmittel, welche pro Mol der Komponente 10 bis 20 % Aktivsauerstoff liefern.

[0047] Um beim Waschen bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen,
kénnen Bleichaktivatoren in die Préparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfiir sind mit H,O, organische Persduren
bildende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise N,N'-tetraacylierte Diamine, ferner Carbonsaureanhydride
und Ester von Polyolen wie Glucosepentaacetat. Weitere bekannte Bleichaktivatoren sind acetylierte Mischungen aus
Sorbitol und Mannitol, wie sie beispielsweise in der europédischen Patentanmeldung EP-A-0 525 239 beschrieben
werden. Der Gehalt der bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivatoren liegt in dem Ublichen Bereich, vorzugsweise
zwischen 1 und 10 Gew.-% und insbesondere zwischen 3 und 8 Gew.-%. Besonders bevorzugte Bleichaktivatoren
sind N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin (TAED), 1,5-Diacetyl-2,4-dioxo-hexahydro-1,3,5-triazin (DADHT) und acety-
lierte Sorbitol-Mannitol-Mischungen (SORMAN). Die Bleichaktivatoren kdnnen insbesondere auch in granularer Form
als Compound bei der Verpressung eingesetzt werden.

[0048] Die erfindungsgeméafien Tabletten, die als bleichende Tablette, also als Bleichbooster eingesetzt werden,
enthalten Peroxy-Bleichmittel in Mengen von 20 bis 50 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 25 bis 45 Gew.-%.
Dabei kann ein Gehalt an Percarbonatin Mengen von 10 bis 40 Gew.-% besonders vorteilhaft sein, wenn insbesondere
bei niedrigen Percarbonatgehalten unterhalb 20 Gew.-% noch weitere Peroxy-Bleichmittel eingesetzt werden.
[0049] Die Tabletten kdnnen auch noch weitere Inhaltsstoffe von Wasch- oder Reinigungsmitteln enthalten. Zu diesen
zahlen Ubliche Soil-Release- und Soil-Repellent-Verbindungen, aber auch Léslichkeitsverbesserer, Vergrauungsinhi-
bitoren, Schauminhibitoren, optische Aufheller, Enzyme, textilweichmachende Stoffe sowie Farb- und Duftstoffe. lhr
Gehalt in den erfindungsgemaRen Tabletten geht vorzugsweise nicht tber 10 Gew.-% hinaus.

[0050] Die Mittel kdnnen also auch Komponenten enthalten, welche die OI- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien
positiv beeinflussen. Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehr-
fach mit einem erfindungsgemafen Waschmittel, das diese 6l- und fettiésende Komponente enthalt, gewaschen wird.
Zu den bevorzugten 6l- und fettidbsenden Komponenten zahlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Me-
thylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-
Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der
Technik bekannten Polymere der Phthalsdure und/oder der Therephthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere
Polymere aus Ethylentherephthalaten und/oder Polyethylenglykol-Therephthalaten.
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[0051] Die Mittel kénnen aullerdem Bestandteile enthalten, welche die Lslichkeit einzelner Bestandteile der Tablet-
ten und somit auch die Auflésegeschwindigkeit der Tablette selber positiv beeinflussen. Zu den bevorzugten zusatzlich
eingesetzten Bestandteilen gehéren aulRer den bereits beschriebenen Fettalkoholen mit 10 bis 80 Mol Ethylenoxid pro
Mol Fettalkohol insbesondere Polyethylenglykole mit einer relativen Molekiimasse zwischen 200 und 4000.

[0052] Beim Einsatzin maschinellen Waschverfahren kann es von Vorteil sein, den Mitteln ibliche Schauminhibitoren
zuzusetzen. Als Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Seifen natirlicher oder synthetischer Herkunft, die ei-
nen hohen Anteil an C4g-C,4-Fettsduren aufweisen. Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren sind beispielswei-
se Organopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, ggf. silanierter Kieselsaure sowie Paraffine, Wachse,
Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsdure oder Bistearylethylendiamid. Mit Vorteilen wer-
den auch Gemische aus verschiedenen Schauminhibitoren verwendet, z.B. solche aus Silikonen, Paraffinen oder
Wachsen. Vorzugsweise sind die Schauminhibitoren, insbesondere Silikon- oder Paraffinhaltige Schauminhibitoren,
an eine granulare, in Wasser |6sliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz gebunden. Insbesondere sind dabei Mi-
schungen aus Paraffinen und Bistearylethylendiamiden bevorzugt.

[0053] Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Ge-
mische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus liche-
niformis und Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Sub-
tilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmi-
schungen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus
Cellulase und Lipase oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere
jedoch Cellulase-haltige Mischungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in ei-
nigen Fallen als geeignet erwiesen. Die Enzyme kdnnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hillsubstanzen ein-
gebettet sein, um sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schiitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder En-
zymgranulate kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen.

[0054] Als Stabilisatoren insbesondere fiir Perverbindungen und Enzyme kommen die Salze von Polyphosphonsau-
ren, insbesondere 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonsaure (HEDP), Diethylentriaminpentamethylenphosphonsaure
(DETPMP) oder Ethylendiamintetramethylenphosphonséaure in Betracht.

[0055] Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert
zu halten und so das Vergrauen zu verhindern. Hierzu sind wasserldsliche Kolloide meist organischer Natur geeignet,
beispielsweise die wasserldslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von Ethercarbonsauren oder
Ethersulfonsduren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsdureestern der Cellulose oder der
Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind fir diesen Zweck geeignet. Weiterhin lassen
sich I6sliche Starkepraparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwenden, z.B. abgebaute Starke,
Aldehydstarken usw.. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Bevorzugt werden jedoch Celluloseether, wie Carboxy-
methylcellulose (Na-Salz), Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether, wie Methylhydroxyethylcellulose,
Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxymethylcellulose und deren Gemische, sowie Polyvinylpyrrolidon bei-
spielsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt.

[0056] Die Mittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsdure bzw. deren Alkalimetall-
salze enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilben-2,2'-disul-
fonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe,
eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kénnen Aufhel-
ler vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls,
4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorge-
nannten Aufheller kbnnen verwendet werden.

[0057] Die erfindungsgemaflen Tabletten kdnnen aus mehreren Teilkomponenten bestehen, wie diese in der Paten-
tanmeldung WO-A-90/02165 beschrieben werden. So ist es also bevorzugt, dafl die Tabletten dadurch hergestellt
werden, dafl man mindestens 2 zuvor hergestellte pulverférmige granulare Komponenten vermischt und dieses Ge-
misch dann verprelt, wobei in der einen Komponente die Gesamtmenge der anionischen Tenside und in der anderen
Komponente 75 bis 100 Gew.-% der Gesamtmenge der nichtionischen Tenside enthalten ist, sofern diese Stoffe ein-
gesetzt werden. Auch weitere Teilkomponenten kénnen zur Herstellung der Tabletten herangezogen werden, diese
kénnen insbesondere Bleichmittel und/oder Bleichaktivatoren oder beispielsweise auch Enzyme, Entschdumer und
Duftstoffe enthalten.

[0058] Mdglich ist es aber auch, dal die verschiedenen Komponenten nicht zu einer einheitlichen Tablette verpreft
werden, sondern dafl® Tabletten erhalten werden, die mehrere Schichten, also mindestens 2 Schichten aufweisen.
Dabei ist auch mdglich, daR diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Lésegeschwindigkeiten aufweisen. Hier-
aus kénnen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der Tabletten resultieren. Falls beispielsweise Kompo-
nenten in den Tabletten enthalten sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es mdglich, die eine Kom-
ponente in der schnell-I6slichen Schicht zu integrieren und die andere Komponente in eine langsamer I6sliche Schicht
einzuarbeiten, so daR die erste Komponente bereits abreagiert hat, wenn die zweite in Lésung geht. In einer weiteren
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bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung besteht eine Tablette aus mindestens drei Schichten, also zwei auleren
und mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel ent-
halten ist, die beiden aueren Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Weiterhin ist es so auch moglich,
Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren und/oder Enzyme raumlich in einer Tablette
voneinander zu trennen. Derartige mehrschichtige Tabletten weisen den Vorteil auf, daf} sie nicht nur Uber eine Ein-
spllkammer oder Uber eine Dosiervorrichtung, welche in die Waschflotte gegeben wird, eingesetzt werden kénnen;
vielmehr ist es in solchen Féllen auch méglich, die Tablette im direkten Kontakt zu den Textilien in die Maschine zu
geben, ohne dal Verfleckungen durch Bleichmittel und dergleichen zu beflirchten waren.

Beispiele

[0059] Die Tabletten der nachfolgenden Beispiele wurden derart hergestellt, dal® zunachst die entsprechenden Be-
standteile gemischt und anschlieBend in einer hydraulisch arbeitenden Presse (Firma Kirschner, Bundesrepublik
Deutschland) bei Predrucken im Bereich von etwa 10 bis 150 bar hergestellt wurden.

[0060] Es wurde eine Tablette aus einer Mischung hergestellt, welche 58 Gew.-% SKS-6®, 30 Gew.-% Perboratmo-
nohydrat, 10,5 Gew.-% eines TAED-Granulats und 1 Gew.-% Methylhydroxypropylcellulose enthielt. Die Tablette besal
einen Durchmesser von 23 mm, eine H6he von 10 mm und ein Gewicht von 20 g.

Patentanspriiche
1. Bleichende Tablette, enthaltend Buildersubstanzen, dadurch gekennzeichnet, daf diese Tablette

a) 20 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 60 Gew.-% amorphe, teilkristalline und/oder kristalline schichtfor-
mige Natriumsilikate der Formel Na,Si,O,,,1-yH,O, worin x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis
20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind,

b) 20 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 25 bis 45 Gew.-% Peroxy-Bleichmittel,

aber keinen Zeolith enthalt, mit der MalRgabe, da die Tablette Wasser nur in den Mengen enthélt, dal das ma-
ximale theoretische Wasserbindevermdgen der Inhaltsstoffe nicht Giberschritten wird.

2. Tablette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} sie entweder kristalline schichtférmige Natriumsilikate
oder réntgenamorphe Silikate oder daf} sie kristalline schichtférmige Natriumsilikate und réntgenamorphe Silikate
im Gewichtsverhaltnis von 10:1 bis 1:10 enthalten.

3. Tablette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR sie frei ist von blichen amorphen Silikaten des
Wasserglas-Typs.

4. Tablette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal sie amorphe Silikate des Wasserglas-Typs in
Kombination mit kristallinen schichtformigen Natriumsilikaten und/oder rontgenamorphen Silikaten enthalt, wobei
der Gehalt an amorphen Silikaten des Wasserglas-Typs vorzugsweise 20 Gew.-% und insbesondere 15 Gew.-%,
jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der vorhandenen Silikate in der Tablette, nicht libersteigt.

5. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf} sie in Ubertrockneter Form vorliegt.

6. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal sie Sprengmittel und/oder Tablettier-
hilfsmittel enthalt.

7. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR sie Phosphate enthalt, wobei der Gehalt
an Phosphaten vorzugsweise auf maximal 50 Gew.-% und insbesondere auf maximal 30 Gew.-% beschrankt ist.

8. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf} sie bis zu 40 Gew.-% Aniontenside und/
oder Seifen enthalt.

9. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} sie bis zu 20 Gew.-% nichtionische
Tenside enthalt.

10. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal sie mindestens 2 zuvor hergestellte



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 743 978 B1

pulverférmige bis granulare Komponenten enthélt, von denen die erste die Gesamtmenge der anionischen Tenside
und die zweite 75 bis 100 Gew.-% der Gesamtmenge der nichtionischen Tenside enthalt.

11. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal} sie aus mindestens 2 Schichten be-
steht, die gegebenenfalls unterschiedliche Lésegeschwindigkeiten aufweisen.

12. Tablette nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dal3 sie aus mindestens 3 Schichten besteht
und mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel enthalt.

13. Verfahren zur Herstellung von Tabletten gemaR einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf} die
zur Verpressung vorgesehenen Vorgemische durch Vermischen der einzelnen Inhaltsstoffe, die wenigstens an-
teilsweise in vorkonfektionierter Form als granulares Compound vorliegen, hergestellt werden.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daf} die Verpressung ohne Zugabe von Wasser erfolgt.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daR® walzenkompaktierte kristalline schichtférmige
Natriumdisilikate, die gegebenenfalls mit flissigen bis wachsartigen Komponenten, beispielsweise mit nichtioni-
schen Tensiden impragniert sind, als granulares Compound eingesetzt werden.

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dal vor der Verpressung mindestens
2 pulverférmige bis granulare Compounds hergestellt werden, von denen die erste die Gesamtmenge der anioni-
schen Tenside und die zweite 75 bis 100 Gew.-% der Gesamtmenge der nichtionischen Tenside enthalt.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dal3 eine Tablette aus mindestens 2
Schichten hergestellt wird, die gegebenenfalls unterschiedliche Lésegeschwindigkeiten aufweisen.

18. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daf3 eine Tablette aus mindestens 3
Schichten hergestellt wird, wobei mindestens eine der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel enthalt.

Claims

1. A bleaching tablet containing builders, characterized in that the tablet contains

a) 20 to 80% by weight and preferably 30 to 60% by weight of amorphous, partly crystalline and/or crystalline
layer-form sodium silicates corresponding to the formula Na,Si,O,,,AyH,O where x is a number of 1.9 to 4
and y is a number of 0 to 20, preferred values for x being 2, 3 or 4,
b) 20 to 50% by weight and preferably 25 to 45% by weight of peroxy bleaching agent
but no zeolite, with the proviso that the tablet only contains water in such quantities that the maximum theoretical
water binding capacity of the ingredients is not exceeded.

2. Atablet as claimed in claim 1, characterized in that it contains either crystalline layer-form sodium silicates or X-
ray-amorphous silicates or crystalline layer-form sodium silicates and X-ray-amorphous silicates in a ratio by weight
of 10:1 to 1:10.

3. Atabletas claimedin claim 1 or 2, characterized in that it is free from typical amorphous silicates of the waterglass
type.

4. Atablet as claimed in claim 1 or 2, characterized in that it contains amorphous silicates of the waterglass type in
combination with crystalline layer-form sodium silicates and/or X-ray-amorphous silicates, the content of amor-
phous silicates of the waterglass type preferably not exceeding 20% by weight and, more preferably, 15% by
weight, based on the total quantity of silicates present in the tablet.

5. Atablet as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that it is present in overdried form.

6. Atablet as claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that it contains disintegrating agents and/or tabletting

aids.
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A tablet as claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that it contains phosphates, the phosphate content
preferably being limited to at most 50% by weight and, more preferably, to at most 30% by weight.

Atablet as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that it contains up to 40% by weight of anionic surfactants
and/or soaps.

A tablet as claimed in any of claims 1 to 8, characterized in that it contains up to 20% by weight of nonionic
surfactants.

A tablet as claimed in any of claims 1 to 9, characterized in that it contains at least two powder-form or granular
components prepared beforehand, of which the first contains the total quantity of anionic surfactants while the
second contains 75 to 100% by weight of the total quantity of nonionic surfactants.

Atablet as claimed in any of claims 1 to 10, characterized in that it consists of at least two layers optionally dissolving
at different rates.

A tablet as claimed in any of claims 1 to 11, characterized in that it consists of at least three layers, a peroxy
bleaching agent being present in at least one of the inner layers.

A process for the production of the tablets claimed in any of claims 1 to 12, characterized in that the premixes to
be tabletted are produced by mixing the individual ingredients which are made up at least partly in the form of a
granular compound.

A process as claimed in claim 13, characterized in that the tabletting process is carried out in the absence of water.

A process as claimed in claim 13 or 14, characterized in that roll-compacted crystalline layer-form sodium disili-
cates, which are optionally impregnated with liquid to wax-like components, for example nonionic surfactants, are
used as the granular compound.

A process as claimed in any of claims 13 to 15, characterized in that, before tabletting, at least two powder-form
or granular compounds are produced, the first of which contains the total quantity of anionic surfactants while the
second contains 75 to 100% by weight of the total quantity of nonionic surfactants.

A process as claimed in any of claims 13 to 16, characterized in that a tablet with at least two layers optionally
dissolving at different rates is produced.

A process as claimed in any of claims 13 to 17, characterized in that a tablet with at least three layers is produced,
at least one of the inner layers containing a peroxy bleaching agent.

Revendications

Comprimé de blanchiment contenant des substances adjuvantes,
caractérisé en ce que
ce comprimé contient :

a) de 20 a 80 % en poids, de préférence de 30 a 60 % en poids, de silicates de sodium stratifiés amorphes,
partiellement cristallins et/ou cristallins, de formule Na,Si,O,,.1.yH,0, dans laquelle x représente un nombre
allant de 1,9 a 4 et y un nombre allant de 0 a 20 et les valeurs préférées pour x sont 2, 3 ou 4,

b) de 20 a 50 % en poids, de préférence de 25 a 45 % en poids d'agent de blanchiment peroxy,

mais pas de zéolithe, sous réserve que le comprimé ne contient de I'eau qu'a des quantités ne dépassant pas le
pouvoir théorique maximum de liaison a I'eau des constituants.

Comprimé selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'

il contient ou bien des silicates de sodium stratifiés cristallins, ou bien des silicates amorphes aux rayons X, ou
bien il contient des silicates de sodium stratifiés cristallins et des silicates amorphes aux rayons X dans un rapport

11
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pondéral de 10:1 a 1:10.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce qu'
il est dépourvu de silicates amorphes habituels de type orthosilicate.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce qu'

il contient des silicates amorphes de type orthosilicate en combinaison avec des silicates de sodium stratifiés
cristallins et/ou des silicates amorphes aux rayons X, la teneur en silicates amorphes de type orthosilicates ne
dépassant de préférence pas 20 % et en particulier pas 15 % en poids, toujours par rapport a la quantité totale
des silicates présents dans le comprimé.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce qu'
il se présente sous forme surséchée.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu'
il contient des solvants et/ou des adjuvants de compression.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 6,

caractérisé en ce qu'

il contient des phosphates, la teneur en phosphates étant de préférence limitée a 50 % en poids au maximum et
en particulier a 30 % en poids au maximum.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce qu'
il contient jusqu'a 40 % en poids d'agents tensioactifs anioniques et/ou de savons.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce qu'
il contient jusqu'a 20 % en poids d'agents tensioactifs non ioniques.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 9,

caractérisé en ce qu'

il contient au moins deux composants pulvérulents a granulaires préparés au préalable, dont le premier contient
la totalité des agents tensioactifs anioniques et le second contient de 75 & 100 % en poids du total des agents
tensioactifs non ioniques.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce qu'
il se compose d'au moins 2 couches qui présentent le cas échéant des vitesses de dissolution différentes.

Comprimé selon I'une quelconque des revendications 1 a 11,

caractérisé en ce qu'

il se compose d'au moins 3 couches et qu'il contient au moins un agent de blanchiment de type peroxy dans une
des couches internes.

Procédé de production de comprimés selon I'une quelconque des revendications 1 a 12,

caractérisé en ce que

les prémélanges prévus pour la compression sont produits par mélange des divers constituants, qui se présentent
au moins en partie sous forme prégalénique en combinés granulaires.

Procédé selon la revendication 13,

caractérisé en ce que
la compression s'effectue sans addition d'eau.
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Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 ou 14,

caractérisé en ce qu'

on utilise comme combinaison granulaire des disilicates de sodium stratifiés cristallins compactés au cylindre, qui
sont le cas échéant imprégnés avec des composants liquides a cireux, par exemple avec des agents tensioactifs
non ioniques.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 a 15,

caractérisé en ce qu'

avant la compression on produit au moins deux combinaisons pulvérulentes a granulaires, dont la premiéere contient
la totalité des agents tensioactifs anioniques et la seconde contient de 75 a 100 % en poids du total des agents
tensioactifs non ioniques.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 a 16,

caractérisé en ce qu'

on produit un comprimé constitué d'au moins 2 couches qui présente le cas échéant des vitesses de dissolution
différentes.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 a 17,

caractérisé en ce qu'

on produit un comprimé constitué d'au moins 3 couches, au moins une des couches internes contenant un agent
de blanchiment de type peroxy.
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