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大角度斜顶脱模结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种大角度斜顶脱模结

构，包括动模镶件、斜顶、导向块、顶杆；所述斜顶

的一侧以槽块配合的方式滑接在动模镶件上，导

向块滑接在斜顶中部的导向槽内，顶杆的上端连

接在导向块的中部。由于本实用新型的斜顶在顶

杆的驱动下向上移动，斜顶由导向块导向，可沿

动模镶件中部的斜向凹槽作向上且横向的大幅

度移动，移动距离较大，使得斜顶上的凹槽脱离

产品的凸筋，完成产品的脱模。
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1.一种大角度斜顶脱模结构，其特征在于：包括动模镶件、斜顶、导向块、顶杆；所述斜

顶的一侧以槽块配合的方式滑接在动模镶件上，导向块滑接在斜顶中部的导向槽内，顶杆

的上端连接在导向块的中部。

2.根据权利要求1所述大角度斜顶脱模结构，其特征在于：所述动模镶件中部具有斜向

凹槽，在斜向凹槽的两侧壁上开设有斜向导向槽；所述斜顶的两侧壁上设有向外凸起的导

向块，该导向块滑接在动模镶件的斜向导向槽内，形成倾斜状的T型槽块配合结构。

3.根据权利要求1所述大角度斜顶脱模结构，其特征在于：所述斜顶的顶面伸入型腔，

斜顶的下部沿横向开设有作为导向槽的T型槽，导向块滑接在斜顶的T型槽内，顶杆的上端

穿过斜顶的T型槽底部开口后卡接在导向块中部。

4.根据权利要求1所述大角度斜顶脱模结构，其特征在于：还包括动模板和顶板；所述

顶杆的下端固定在顶板上，顶杆的上端穿过动模板后与导向块连接；所述动模镶件固定安

装在动模板上。

5.根据权利要求1所述大角度斜顶脱模结构，其特征在于：所述斜顶的上部沿横向开设

有用于成型产品凸筋的凹槽。
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大角度斜顶脱模结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种注塑模具，特别是涉及一种大角度斜顶脱模结构。

背景技术

[0002] 塑料成型模具中发展较快的是塑料注塑模具。现有市场上的塑料产品的结构越来

越复杂，许多塑料制品都具有长度较长的凸筋，从而要求模具也具有能够注塑这种凸筋的

结构，这就要求有具有一种能够完好的把模具从凸筋中抽出的结构，但是这种能够快速方

便的抽出模具具有一定的难度，而这方面也一直是本领域技术人员所要解决的问题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种可实现较大移动距离的大角度斜顶脱模结构。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：

[0005] 本实用新型是一种大角度斜顶脱模结构，包括动模镶件、斜顶、导向块、顶杆；所述

斜顶的一侧以槽块配合的方式滑接在动模镶件上，导向块滑接在斜顶中部的导向槽内，顶

杆的上端连接在导向块的中部。

[0006] 所述动模镶件中部具有斜向凹槽，在斜向凹槽的两侧壁上开设有斜向导向槽；所

述斜顶的两侧壁上设有向外凸起的导向块，该导向块滑接在动模镶件的斜向导向槽内，形

成倾斜状的T型槽块配合结构。

[0007] 所述斜顶的顶面伸入型腔，斜顶的下部沿横向开设有作为导向槽的T型槽，导向块

滑接在斜顶的T型槽内，顶杆的上端穿过斜顶的T型槽底部开口后卡接在导向块中部。

[0008] 本实用新型还包括动模板和顶板；所述顶杆的下端固定在顶板上，顶杆的上端穿

过动模板后与导向块连接；所述动模镶件固定安装在动模板上。

[0009] 所述斜顶的上部沿横向开设有用于成型产品凸筋的凹槽。

[0010] 采用上述方案后，由于本实用新型包括动模镶件、斜顶、导向块、顶杆，斜顶在顶杆

的驱动下向上移动，斜顶由导向块导向，可沿动模镶件中部的斜向凹槽作向上且横向的大

幅度移动，移动距离较大，使得斜顶上的凹槽脱离产品的凸筋，完成产品的脱模。

[0011] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的说明。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的合模状态图；

[0013] 图2是本实用新型的脱模状态图；

[0014] 图3是本实用新型闭模状态下动模镶件与斜顶配合的轴测图；

[0015] 图4是本实用新型闭模状态下动模镶件与斜顶配合的剖视图；

[0016] 图5是本实用新型开模状态下动模镶件与斜顶配合的轴测图；

[0017] 图6是本实用新型开模状态下动模镶件与斜顶配合的剖视图。
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具体实施方式

[0018] 如图1、图3‑图6所示，本实用新型是一种大角度斜顶脱模结构，包括动模板1、顶板

2、动模镶件3、斜顶4、导向块5、顶杆6。

[0019] 所述动模镶件3固定安装在动模板1上，斜顶4的一侧以槽块配合的方式滑接在动

模镶件3上，斜顶4的上部沿横向开设有用于成型产品10凸筋101的凹槽43，导向块5滑接在

斜顶4中部的导向槽41内，顶杆6的上端连接在导向块5的中部，顶杆6的下端固定在顶板2

上，顶杆6的上端穿过动模板1后与导向块5连接。

[0020] 所述动模镶件3中部具有斜向凹槽31，在斜向凹槽31的两侧壁上开设有斜向导向

槽32；所述斜顶4的两侧壁上设有向外凸起的导向块42，该导向块滑接在动模镶件3的斜向

导向槽32内，形成倾斜状的T型槽块配合结构。

[0021] 所述斜顶4的顶面伸入型腔，斜顶4的下部沿横向开设有作为导向槽41的T型槽41，

导向块5滑接在斜顶的T型槽41内，顶杆6的上端穿过斜顶4的T型槽41底部开口后卡接在导

向块5中部。

[0022] 本实用新型的工作原理：

[0023] 如图2所示，所述斜顶4在顶杆6的驱动下向上移动，斜顶4由导向块5导向，可沿动

模镶件3中部的斜向凹槽31作向上且横向的大幅度移动，移动距离较大，使得斜顶3上的凹

槽43脱离产品10的凸筋101，完成产品的脱模。

[0024] 以上所述，仅为本实用新型较佳实施例而已，故不能以此限定本实用新型实施的

范围，即依本实用新型申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本实

用新型专利涵盖的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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