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@ Appareil pour chauffer des feuilles enduites de cire dépilatoire.

L'appareil sert & chauffer des ensembles 1 comprenant

@lx feuilles de matiére plastique 3 réunies par une couche -

intermédiaire de cire 2. | comprend une fente de chauffe 8
associée 3 des moyens de chauffe 9 comprenant une résis-
tance électrique 11.

La résistance 11 est enserrée dans le pli 12¢ d'une feuille

d‘aluminium 12 dont les ailes 122 et 12b délimitent mféneure-

ment et supérieurement [a fente 8.
Utilisation pour chauffer également par le haut et par le bas
dans un appareil d'épaisseur trés réduite.
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La présente invention concerne un appareil
pour chauffer des feuilles enduites de cire dépila-
toire, en vue de 1'épilation & la cire tiéde.

L'épilation & la cire tiéde utilise des
feuilles de matiére plastique, par exemple celle
vendue sous la mafque "cellophane", pliédes par exemple
en deux et 'portant une couche de cire entre les feuil-
lets résultant du pliage.

7 De telles feuilles enduites sont connues
d'aprés le FR-A-2 446 616 qui décrit également un
appareil pour chauffer les feuilles pliédes avant leur
application. L'appareil comporte un corps ménageant
deux fentes obliques opposées au-dessus desquelles

s'étend un élément chauffant dont la structure n'est

‘pas précisée. Un tel appareil risque de chauffer

inégalement les feuilles enduites, notamment les
chauffer plus au fond de chaque fente qu'a leur entrée,
et les chauffer plus sur le dessus gque sur le dessous.
La seconde de ces irrégularités d'échauffement se
révéle lorsque l'on met simultanément deux feuilles
dans la méme fente ou si 1l'on utilise des feunilles
pliées par exemple en quatre, ou encore si l'on
utilise des feuilles doubles associées 1l’une a 1l'au-
tre par la couche de cire intermédiaire. Dans tous
ces cas, il faut chauffer au moins deux couches de
cire superposées et la couche du dessous, abritée
par celle du dessus, s'échauffe difficilement. On
peut songer & ajouter un élément chauffant sous les
fentes de chauffe, mais le colit et l'épaisseur de
l'appareil seraient aggravés.. Le document antérieur
prévoit deux fenteé de chauffe utilisables avec des
feuilles a un seul pli, mais cette disposition
accroit également le cofit et l'encombrement.

Le but de 1'invention est ainsi de propo-

ser un appareil du genre indiqué au début, qui, tout
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en étant trés économique et compact, assure le
chauffage par les deux faces de la fente de chauffe.

L'invention vise ainsi un appareil pour chauf-
fer des feuilles enduites de cire dépilatoire, compre-
nant un boitier, une fente de chauffe ménagée dans le
boitier et s'ouvrant a l'extérieur, et des moyens de 7
chauffe adjacents & 1'une au moins des grandes faces de
la fente.

Suivant 1l'invention, cet appareil est carac-
térisé en ce que les moyens de chauffe comprennent une
feuille de métal thermiquement conducteur repliée en

deux et une résistance électrique insérée dans le pli

"de la feuille de métal, chaque aile de la feuille de

s

métal pliée étant adjacente a 1'une des grandes.faceé'
de la fente. ' '

Ainsi, une seule résistance suffit pour chauf-
fer les deux faces de la fente de chauffe. De plus, la
résistance étant logée dans le pli de la feuille de
métal, elle se trouve & coté de la fente et non pas au-
dessus ou au-dessous de-celle—ci. L'épaisseur de l'éppa—
reil est donc minimale. La méme résistance chauffant a
la foié les deux faces de la fente, il est facile
d'équilibrer la chauffe sur ces deux faces; et ce
d'autant plus que la résistance est dans le pli de la
feuille métallique, c'est-a-dire en position sensible-
ment symétrique par rapport aux deux faces. La présence

. d'une surface chauffante sur chaque face de la fente

réduit considérablement 1'influence néfaste de 1'ouver-
ture d'introduction.

D'autres particularités et avantages de
1'invention ressortiront encore de la description ci-
aprés.

Aux dessins annexés, donnés a titre d'exemples
non limitatifs:

. la figure 1 est une vue de face de
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1l'appareil selon_l'invenfion,panieﬂementencmupe{7

. la figure 2 est une vue de dessus de 7
1'appareil de 1la figure 1, avec arrachement du demi-
boitier supérieur et de 1'aile 7supérieure de la
feuille de métal; ' '

. la figure 3 est une vue de derridre de
1'appareil des figures 1 etA2;,etr , ]

. la figure 4 est une vue de l'appareil
selon le plan IV-IV de la figure 1. 7 '

Comme le montre la figure 4, 1l'appareil
selon l'inventién sert & chauffer jusqu'a une'tempé-
rature de 40°C envirdn des ensembles 1 comprenant de
la cire dépilatoire 2 portée par de la feuille de
matiére plastigque support. Plus particuliérement, dans
1'exemple représenté, la cire 2 est comprise entre
deux feuilles support 3 indépendantes.,Les feuilles 3
sont plides en deux dans la région enduite de cire 2
de sorte gque l'ensemble 1 comporte deux‘épaisseurs'de
cire 2 que 1'appareil doit chauffer pour permettre
ensuite 1l'application du céfévenduit_de-chaqueAfeuille
de matigre plaétique sur la peéu a épiler.

L'appareil cbmprend un boitier en matiére
plastigue constitué d'un demi-boitier inférieur 4 et
d'un demi-boitier supérieur 6. Le boitier 4, 6 est de
forme générale rectangulaire aplatie. Les demi-boitiers
4 et 6 définissent entre eux, le long d'une lcﬁgueur
du rectangle, une ouverture allongée 7 donnant acceés
3 une fente de chauffe 8 occupant sensiblement toute
la longueunr du bolitier 4, 6 et 1e§ 3/4 environ de sa
largeur. La fente de chauffe 8 s'étend dans un plan
sensiblement paralléle au plan général de 1'appareil.
Des moyens de:chauffe 9, comprenant une résistance 11
constituée par une thermistance & coefficient de tempé-
rature positif sont prévus déns le boitier au contact
de la fente de chauffe 8 pour échauffer,celle—di.
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Suivant l'invention, les méyens de chauffe 9
comprennent en outre une feuille 12 de métal thermique-
ment conducteur, par exemple de 1l'aluminium, pliée en
deux de facon a avoir une aile 1nfer1eure 12a adjacente
4 la grande face inférieure de la fente de chauffe 8,
et une aile supérieﬁre 12b, adjacente a la granae face
supérieure de la fente de chauffe 8. Les ailes 12a et
12b sont planes et paralléles au plan de la fente 8 et
sont raccordées l'une é'l'autre'par un pli 12c situé a
1'opposé de 1' ouverture d'acces 7.

La thermistance 11, sen51blement cylindrique,
est insérée dans le pli 12c de la feuille de métal 12.
A cet effet, le pli 12c, est conforme en secteur de
cylindre s 'étendant sur 300° environ et ayant un rayon
interne correspondant au rayon externe de la thermls—.
tance 11. A partir de chacune de ses deux extrémités
opposées 12d, le pli 12¢c se raccorde a ‘1l'une des ailes
12a ou 12b en formant un angle a concavité dirigée
vers 1l'extérieur. Ainsi, au voisinage de chaque extré-
mité 12d, le pli 12c forme un rebord 12e immobilisant
la thermistance 11 en direction perpendiculaire a la
direction longitudinale du pli 12c et-paraliéle au
plan de la fente 8. Entre les deux extrémités 124, la
thermistance 11 est en contact avec l'espace intérieur
de la fente 8. '

~ Les ailes 12a et 12b servent de par01 a la
fente de chauffe 8 et sont donc également en contact
direct avec l'espace intérieur de celle-ci. Chaque
aile 12a ou 12b s'étend sur toute la profondeur de la
fente 8. Par"profondeur} on entend la dimension mesu-
rée de l'entrée 7 vers la thermistance 11. A son
extrémité 12f adjacente 4 1'entrée 7, chaque aile 12a .
ou 12b est coudée a 1’opposé de l'autre aile pour
chevaucher extérieurement un bord 4a ou 6a présenté

par le demi-boitier 4 ou 6 correspondant le long de
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1l'ouverture 7. Avant montage (situation non représen-
tée), les ailes 12a et 12b divergent 1'une par rapport
a l'autre depuis le pli 12c vers leurs extrémités 12f.
Ainsi, aprés montage, les extrémités 12f s'appuient
chacune contre le bord 4a ou 6a qui leur est adjacent,
ce qui assure dans la feuille de métal 12 une précon-
trainte qui stabilise le montége et qui assure entre
la thermistance 11 et le plis 12c un serrage favorable
3 la conduction thermique.

L'aile inférieure 12a de la feuille 12 repose
sur une plétine intermédiaire 16 présentant sur tout
son pourtour, sauf le long de l'ouverture 7, une lévre
17 qui est pincée entre des bords périphériques 4b et
6b des demi-boitiers 4 et 6 (figure 1). Les demi-
boitiers 4et 6 et la platine17 sont fixés les uns aux'
autres le long des bords 4b et 6b au moyen d'une
soudure par ultrasons. Comme le montre la figure 4, il
est découpé dans l'aile inférieure 12a une languette 12g
engagée dans une lumidre 18 de la platine 16 pour
verrouiller la feuille métallique 12 dans la direction
paralldle au plan de la fente 8 et perpendiculaire a
l'ouverture 7 et au pli 12c. '

Comme le montrent les figures 1 et 2, les
ailes 12a et 12b n'occupent gu'une région médiane de la -
largeur de la fente de chauffe 8. Comme le montre la
figure 2, cette région éorrespond a la région enduite
de cire 2 dans chaque ensemble 1. Revenant a la figure 1,
on voit que la platine 16 s'étend latéralement de part
et d'autre de l'aile 12a pour présenter, de chague cdté
de celle-ci, une paroi complémentaire 19 qui prolonge
la paroi constituée par l'aile 12a. Pour que la surface
supérieure de l'aile 12a et la paroi 19 soient dans le
prolongement l'une de l'autre, la platine 16 forme un
léger bossage de part et d'autre de 1l'aile 12a.

Chaque paroi 19 est délimitée latéralement, a

1'opposé de l'aile 12a, par une nervure de guidage 21
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dirigée vers le demi-boitier supérieur 6 et dont la
face interne 22 est dans le prolongement d'un bord
latéral 23 de l'ouverture 7. Chagque nervure 21 est pralongée,
a l'opposé de l'ouverture 7, par une nervure de butée
24 qui, par rapport & la nervure 21, est dirigée a
angle droit vers la feuille métallique 12. Les deux
nervures 24, dirigées l'une vers l'autre, présentent
vers l'ouverture 7 des faces 26 qui s'étendent dans un-
plan commun légérement plus proche de l'ouverture 7 '
que la résistance 11 de fagon a faire buter les feuil-
les enduites 1 sur les nervures 24 plutdt que sur la
résistance 11.

S

Dans sa région opposée a l'ouverture 7, la

platine 16 présente une lumidre 27 a travers laquelle

fait saillie le pli 12c de la feuille de métal 12.

D'un cdté de la lumidre 27, la platine 16 forme un
bloc 28 dans lequel est positionnée une prise électri-
que mdle 29. De la prise 29 partent deux filsrd'élimen-

-tation de la thermistance 11, et deux fils 31 fixés-

sous le boitier éupérieur 6 pour alimenter (figure 1)
un voyant de mise sous tension 32 . Un voyant 33
d'un type connu, non électrique, indique la tempé-
rature par changement de couleur. Le voyant 32 est
monté dans un tube isolant 34 (figure 4) qui est
retenu sous le demi-boitier supérieur 6 au voisinage:
de son bord 6a, entre un évidement 36 du boitier 6 et
un léger embouti 37 de l'aile 12b. Le tube 34 est
également visible a la figure 2. De facon connue, il
présente des régions translucides permettant a la
lumidre produite par les voyants d'apparaitre dans
des lucarnes colorées sur le boitier.

L'appareil qui vient d'étre décrit s'utilise
de la facon suivante:

Pour procéder a une épilation, on branche

1'appareil et on introduit par 1l'ouverture 7 un
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ensemble 1 comme représenté a la figure 4, c'est-a-
dire avec le pliage vers le fond de la fénte 8. Au
cours de l'introduction, 1Pensemble 1 est guidé entre
les nervures latérales 21, puis est arrété em fin.
d'introduction par les nervures de butée 24. La cha-
leur prqduite par la thermistance 11 est tranmise-

par les ailes 12a et 12b aussi bien sur le dessus que
sur le dessous de la fente78. Ainsi, lés”deux'épais— 7
seurs de cire 2 sontréhauffées de la méme manigére.
Ceci résulte notamment de ce'que les deux'ailes 12a

et 12b sont disposées symétriquement par rapport a

la thermistance 11. Le chauffage est complété par ,
action directe de la thermistance 11 depuis le fond de .
la fente-8, et la encore son éction est symétrique par
rapport aux deux faces de la fente. La thermistance 11
a cette particularité que sa puissance de chauffe dimi-

Y

nue & mesure que la température augmehte.'Il n'est donc -

pas impératif de retirer l ensemble 1 3 un moment précis.

Néanmoins, l'utilisatrice est informée par le voyant 33
du moment & partir duquel elle peut retirer 1l'ensemble
1 pour appliquer sur la peau a3 épiler chaque feﬁille 3
désormais séparable de l'autre en raison de la fusion
de la cire 2. ' - 7

 Comme on aura pu le constater au long de la
description, l'invention permet ainsi de réaliser un

apparell extra plat renfermant néanmoins une enceinte

de chauffage dont les deux grandes faces sont chauffan—

tes. Il en résulte méme 1l'avantage d'un chauffage égal .
sur les deux faces dans une application ot cela est
tout particuliérement important puisqu'il'serait'trés
génant qu'une moitié de la couche de cire seulement
soit a bonne température alors que l'autre serait ou
trop froide ou trop chaude. '

Bien entendu, 1'invention n'est pas limtiée

s

3 1l'exemple décrit et represente, et de nombreux_
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>

aménagements peuvent 8tre apportés i cet exemple sans
sortir du cadre de 1l'invention.

C'est ainsi que, si on le désire, les deux.
ailes de la feuille de métal pourraient ne pas atre.
au contact direct'de'l'espéce de chauffe, mdis pour-
raient ensérer entre elles un boitier interne délimi-

tant cet espace.
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REVENDICATIONS

1. Appareil pour chauffer des feuilles
enduites de cire dépilatoire, comprenantrun

boitier (4, 6), une fente de chauffe

ménagée dans le boitier et s'ouvrant a l'extérieur, et
des moyens de chauffe (9) adjacents.a 1'une au moins

des grandes faces de la fente (8), caractérisé en ce que
les moyens de chauffe comprennent deux ailes (12a,

12b) en tdle métallique thermiquement conductrice,
adjacentes chacune & l'une des faces de la fente (8),
et relides thermiquement chacune 3 une résistance élec-
trigque (11) commune aux deux ailes (12a, 12b) et logée
le long d'un bord de la fente de chauffe.

2. Appareil conforme a la revendication 1,
caractérisé en ce que les deux ailes (12a, 12b) appar-—
tiennent 3 la méme feuille de métal (12) gui est repliée
en deux, la résistance (11) étant insérée dans le pli
de la feuille (12). )

3. Appareil selon-la revendication 2, carac-
térisé en ce gue, au voisinage de l'une au moins des
ailes (12a, 12b), le pli (12c) de la feuille métallique
(12) forme un rebord (12e) immobilisant.la résistance
(11) en direction transversale au pli (12c) et paralléle
au plan de la fente (85.

4. Appareil selon la revendication 3, carac-
térisé en ce qu'a partir du rebord (12c), la feuille de
métal (12) s'étend parallélement au plan de la
fente (8). '

5. Appareil selon l'une des revendications
2 4 4, caractérisé en ce qu'il comprend un boitier
(4, 6) présentant une ouverture d'accés (7) a la fente

de chauffe (8)r et en ce que les deux ailes (12a, 12b)

ont a l'opposé du pli (12c) de la feuille de métal,
des extrémités (12f) en prise avec deux bords opposés
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(4a, 6a) de l'ouverture d'accés (7), ce montage
assurant & la feuille de métal une précontrainte dans
le sens du rapprochement des deux ailes (12a, 12b)
1'une vers l'autre.

' 6. Appareil selon l'une des revendications

1 a 5, caractérisé en ce que chaque aile (12a, 12b)
sert en méme temps de paroi & la fente de chauffe (8).

7. Appareil selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la rééistancer(11) est en contact
avec l'espace intérieur de la fente (8).

8. Appareil selon l'une des revendications 6
ou 7, caractérisé en ce que de chaque cdté de 1'une
inférieure (12a) des ailes précitées (12a, 12b), la
fente (8) est délimitée par une paroi complémentaire
(19), située sensiblement dans le prolongement de ladite
aile (12a) et munie de moyens de guidage (21) des '
feuilles enduites (1) et d'arrét (24) des feuilles
enduites (1) en fin d'introduction.

9. Appareil selon la revendication 8, carac-
térisé en ce que les moyens d'arrét (24) définissent
pour les feuilles enduites (1), une position de chauffe
écartée de la résistance (11).

10. Appareil selon l'une des revendications
8 ou 9, caractérisé en ce que les deux parois complé-
mentaires (19) sont portées par une platine (16)
supportant l'aile inférieure (12a).

11. Appareil selon 1l'une des revendications 1
34 10, caractérisé en cé,que la résistance (11) est une

thermistance a coefficient de température positif.
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