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69 Abspannklemme fiir selbsttragend verlegbare Installationskabel.

@ Die Seitenwinde (2, 3) eines Fithrungsgehiuses (1) -

weisen Anlaufzungen (6,7) auf, Diese ragen in Schlit-
ze (8, 9) von Spannbacken (4, 5). Die Spannbacken (4, 5)
sind durch Klammern (12, 13) verschiebbar im Fithrungs-
gehiuse (1) gehalten. Zur eigenen Parallelfiihrung weisen
die Klammern (12, 13) Ansitze mit einer Aufnahme (14)
bzw. darin eingreifenden Fiihrungszihnen (15) auf. Da-
mit ist ein langer Schliessweg der Spannbacken (4, 5)
moglich, und es miissen keine genauen Fertigungstole-
ranzen fiir ein jeweilig abzuspannendes Kabel beachtet
werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Abspannklemme fiir selbsttragend verlegbare Installa-
tionskabel, bestehend aus einem mit einer Aufhéingedse verse-
henen, aus Stahlblech gebildeten keilférmigen Fithrungsge-
hause, zwei darin unverlierbar gelagerten, sich parallel und
zwangsliufig in Offnungs- und Schliessstellung bewegenden,
aus Kunststoff hergestellten keilférmigen Spannbacken und
zwei das Fithrungsgehduse umfassenden, auf der Riickseite
wechselseitig Aufnahmen und darin eingreifende Zghne und
auf der Vorderseite in Aufnahmen der Spannbacken einra-
stende hakenartige Zahne aufweisenden, die Spannbacken im
Gehduse haltenden und fithrenden Klammern, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenwinde (2, 3) des Fithrungsge-
héuses (1) Anlaufzungen (6, 7) aufweisen, die in Schlitze (8, 9)
der Spannbacken (4, 5) eingreifen und den Offnungs- und
Schliessweg der Spannbacken (4, 5) direkt begrenzen.

2. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anlaufzungen (6, 7) des Fithrungsgehiuses
(1) allseitig von Spannbacken (4, 5) und Klammern (12, 13)
umschlossen sind.

3. Abspannklemme nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Klammern (12, 13) mittig
zu den Spannbacken (4, 5) angeordnet sind und jeweils einen
mittigen Parallelfithrungsansatz (14, 15) und einen mittigen
Rastbefestigungsansatz (16, 17) aufweisen.

4, Abspannklemme, nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass sich an den vorderen und/oder
hinteren Enden der Spannbacken (4, 5) mit Vorspriingen (22,
23) versehene Hammeranschlagnasen (20, 21) befinden.

5. Abspannklemme nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hakenoffnung (11) der Aufhéingeose
(10) des Fithrungsgehiuses (1) bis zum keilférmigen Teil des
Gehduses (1) reicht.

Die Erfindung betrifft eine Abspannklemme fiir selbsttra-
gend verlegbare Installationskabel, bestehend aus einem mit
einer Aufhingedse versehenen, aus Stahlblech gebildeten
keilformigen Fiithrungsgehiuse, zwei darin unverlierbar gela-
gerten, sich parallel und zwangsliufig in Offnungs- und
Schliessstellung bewegenden, aus Kunststoff hergestellten
keilférmigen Spannbacken und zwei das Fishrungsgehiuse
umfassenden, auf der Riickseite wechselseitig Aufnahmen
und darin eingreifende Zdhne und auf der Vorderseite in Auf-
nahmen der Spannbecken einrastende hakenartige Zihne
aufweisenden, die Spannbacken im Gehiuse haltenden und
fithrenden Klammern.

Eine solche Klemme ist aus der DE-OS 52 342 524
bekannt. )

Bei dieser Abspannklemme werden sowohl der Offnungs-
als auch der Schliessweg der Spannbacken durch die Klam-
mern begrenzt, und zwar der Offnungsweg durch an den
riickseitigen Fiihrungszihnen bzw. Aufnahmen der Klam-
mern befindliche Anschldge und der Schliessweg durch
Anlauf der unteren Enden der Klammern an einem Anschlag
des Fithrungsgehduses. Dabei ist ungiinstig, dass die Breite
der in Offnungsstellung der Spannbacken zwischen dieser
vorhandenen Kabeleinlegerinne, die ein genaues Mass fiir
das dickste noch abspannbare Kabel geben soll, nur bei Ein-
haltung sehr geringer Fertigungstoleranzen hinreichend
genau ausfillt. Zudem ist von Nachteil, dass die Klammern
sehr stabil ausgefiihrt sein miissen, da sie in der Schliessstel-
lung der Spannbacken hohe Zuglasten aufzunehmen, d.h. von
den Spannbacken auf das Fithrungsgehduse zu iibertragen
haben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die aufgezeig-
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ten Nachteile der Abspannklemme nach der oben genannten
Offenlegungsschrift zu vermeiden, d.h. eine Klemme zu
schaffen, deren Fertigung nicht der Einhaltung besonders
geringer Masstoleranzen bedarf und bei der die Klammern,
die die Spannbacken im Gehiuse halten und fiihren, keinerlei
Zugbelastungen ausgesetzt sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst,
dass die Seitenwinde des Fiihrungsgehiduses Anlaufzungen
aufweisen, die in Schlitze der Spannbacken eingreifen und
den Offnungs- und Schliessweg der Spannbacken direkt
begrenzen.

Die erfindungsgemésse Anordnung hat folgende Vorteile:

Die an den Seitenwinden des Fiihrungsgehiduses der
Klemme befindlichen Anlaufzungen bilden sowohl die obere
als auch die untere Begrenzung des Verschiebeweges der
Spannbacken. Die Backen laufen mit den Enden der in ihnen
befindlichen Schlitze an den Anlaufzungen an, so dass es zur
genauen Festlegung der Offnungs- und Schliessstellung der
Backen nur einer entsprechenden Abstimmung von Anlauf-
zungen- und Backenschlitzmassen bedarf. Die in Offnungs-
stellung der Backen lehrenartig wirkende Breite der Kabelein-
legerinne ergibt sich somit direkt zwischen Fithrungsgehiuse
und Spannbacken und nicht mehr auf dem Umweg iiber die
die Backen haltenden Klammern, so dass Fertigungstoleran-
zen der Klammern in dieser Hinsicht keine Bedeutung mehr
haben. In Schliessstellung der Backen werden Kabelzugla-
sten, die auf die Backen einwirken, direkt von den Anlaufzun-
gen des Fithrungsgehduses aufgefangen. Die Klammern brau-
che insofern keinerlei Zuglasten mehr zu iibertragen bzw. aus-
zuhalten, sondern haben nur noch Halte- und Fiihrungsfunk-
tionen und koénnen deshalb besonders materialsparend ausge-
bildet sein.

Eine Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass die
Anlaufzungen des Fiihrungsgehiuses allseitig von Spannbak-
ken bzw. Klammern umschlossen sind. — Diese Massnahme
schliesst die Gefahr von Fingerverletzungen bei der Handha-
bung der erfindungsgemassen Abspannklemme aus.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind die
Klammern mittig zu den Spannbacken angeordnet und wei-
sen jeweils einen mittigen Parallelfiihrungsansatz und einen
mittigen Rastbefestigungsansatz auf. —~ Im Vergleich zu der
Abspannungsklemme anch der oben genannten Offenle-
gungsschrift, bei der die Klammern aussermittig zu den
Spannbacken angeordnet und jeweils mit mehreren Fiih-
rungs- und Befestigungsansitzen versehen sind, ergibt sich
eine Verbesserung der Verschiebeeigenschaften von Backen
und Klammern sowie eine erhebliche Vereinfachung dieser
Teile und der zu ihrer Fertigung notwendigen Kunststoff-
spritzwerkzeuge.

An den vorderen und/oder hintern Enden der Spannbak-
ken kdnnen sich mit Vorspriingen versehene Hammeran-
schlagnasen befinden. - Diese Nasen dienen vorteilhaft dazu,
fest im Fithrungsgehéuse sitzende Spannbacken bei Demon-

. tagen durch leichte Hammerschlige zu l6sen, wobei mit der
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Hammerspitze zugeschlagen werden kann und die Vor-
spriinge der Nasen ein Abgleiten des Hammers verhindern.

Eine Ausfithrung sieht ferner vor, dass die Hakenéffnung
der Aufhiingetse des Fiihrungsgehiduses bis zum keilférmigen
Teil des Gehduses reicht. - Dadurch kann das Einhéingen der
Abspannklemme in beliebige Mast- oder Mauerhaken, auch
sogenannte Schaukelhaken, wesentlich erleichtert werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméssen
Abspannklemme ist in der Zeichnung dargestellt und wird im
folgenden niher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 die Vorderansicht der Abspannklemme mit einem
Teilschnitt nach der Linie I-I in Fig. 3,

Fig. 2 eine Seitenansicht,



Fig. 3 eine Ansicht der Klemme aus der Zugrichtung des
einzuspannenden Kabels,

Fig. 4 einen im Mittelbereich zu Fig. 3 gefiihrten Schnitt
und

Fig. 5 eine perspektivistische Darstellung der fiinf Einzel- 5
teile der Klemme.

Das Fithrungsgehiuse | aus Stahlblech weist nach vorn
abgewinkelte Seitenwinde 2 und 3 auf, die Fithrungsschienen
fiir die beweglichen Spannbacken 4 und 5 bilden. Die Seiten-
winde 2 und 3 sind mit Anlaufzungen 6 und 7 versehen, die
in Schlitze 8 und 9 der Spannbacken 4 und 5 eingreifen. Das
Fiihrungsgehiuse | hat eine Aufhingedse 10 mit einer bis
zum keilférmigen Teil des Gehduses 1 reichenden Hakenoff-
nung 11. Die Spannbacken 4 und 5 werden durch die Klam-
mern 12 und 13 verschiebbar im Fithrungsgehduse 1 gehalten. 15

10
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Die Klammern 12 und 13 haben auf der Riickseite Ansétze
mit einer Aufnahme 14 bzw. einem darin eingreifenden Fiih-
rungszahn 15 zur eigenen Parallelfiihrung und damit zur Fith-
rung der Spannbacken 4 und 5 und auf der Vorderseite
Ansitze mit hakenartigen Zahnen 16 und 17, die in Aufnah-
men 18 und 19 der Spannbacken 4 und 5 einrasten, wodurch
die Klammern 12 und 13 an den Spannbacken 4 bzw. 5 befe-
stigt werden. Die Spannbacken 4 und § tragen, hier beispiels-
weise an ihren vorderen Enden, Hammeranschlagnasen 20
und 21 mit Vorspriingen 22 und 23. Die Kabelbetten 24 und
25 der Spannbacken 4 und 5 sind so ausgebildet, dass ihre
Grundradien 26 und 27 dem Radius des dicksten abzuspan-
nenden Kabels und die Radien 28 und 29 der Haftrippen dem -
Radius des diinnsten abzuspannenden Kabels entsprechen.

2 Blatt Zeichnungen
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