[ s T2 KA
Ur7 R S e
Polshit] Rrses,puopis . i

RZECZYPOSPOLITES POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY 52;{2,&.

Nr 3014. Kl. 80 a 4

Jaroslav Skorkovsky
(Kralové Hradec, Czechoslowacja).

Sposob i urzadzenie do wyrobu rur i belek Zelazo-betonowych.

Zgloszono 14 marca 1921 T,
Udzielono 25 wrzesnia 1925 r.

Wymnalazek niniejszy umozliwia nadzwy-
czajnie ekonomiczne i zupelnie maszynowe
sporzadzanie rur zelazo-betonowych albo
belek pustych o dowolnym przekroju,
ksztalcie i dtugosci bez potrzeby uzycia o-
sobnego szalowania. Rury albo belki préz-
ne zaopatrzone sa przytem w podltuzne i
poprzeczne uzbrojenia i moga byé zastoso-
wane mnietylko jako rury kamalizacyjne i
wodociggowe, ktére podlegaja promienio-
wemu albo podluznemu ci$nieniu, ale takze
jako dowolne, narazone na zgiecia elemen-
ty budowlane, to jest prézne dzwigary, stu-
py i podobne przedmioty.

Sposéb niniejszy wyrobu rur i belek
préznych polega na zastosowaniu odpowied-
niej prasy.

Dotychczas wyrabiano takie elementy
budowlane recznie, przy zastosowaniu dro-
giego i skomplikowanego oszalowania albo
tez form metalowych. Przytem wktladalo
si¢ najpierw przygotowane uzbrojenie do
formy, a ubijanie betonu odbywalo sig recz-
nie, oczywiscie z wielka strata czasu i tylko
niezupelnie ze wzgledu na wlozony skom-
plikowany materjat zelazny, ktéry jest
przeszkoda przy nalezytem ubijaniu. Wy-
jecie gotowego elementu betonowego mogto
nastapié¢ dopiero po stwardnieniu masy.

Nowy sposéb sporzadzania betonowych
elementéw budowlanych stanowi znaczne
ulepszenie i powoduje potanienie budowli
zelazo-betonowych oraz mozliwo$é zastoso-
wania ich tam, gdzie one dotychczas wsku-
tek kosztownosci nie mogly wspétzawodni-



czyé z budowlami z innych materjaléw bu-
dowlanych.

- Maszyna do sporzadzania rur zelazo-be-
tonowych wedlug sposobu niniejszego
przedstawiona jest na zalaczonym rysunku;
fig. 1 przedstawia przekr6j podluzny ma-
szyny, fig. 2 — widok boczny, fig. 3 — wi-
dok zgéry, zas fig. 4 — szczegol.

Mase betonowa wprowadza si¢ do ma-
szyny przez lej 1, ktéry w razie potrzeby
moze byé zaopatrzony w §limak transpor-
towy; nastepnie masa dostaje si¢ do statego

suwajacy ja dalej. Przedtu-

arncyW1 trzpién 41 5 o $red-
n®y, odpowiadajacej wydrazeniu sporza-
dzanego elementu budowlanego.

Mase betonowa wyciska $limak 3 po-
miedzy trzpieniem 5 a wylotem 6.

W stalym cylindrze 2 znajduja si¢ na
jego obwodzie podtuine rowki 7, w ktére
zaklada sie zelazne druty albo prety 8 za-
nim zacznie si¢ przeciskanie masy tak, ze
korice ich wystaja nieco poza brzeg cylin-
dra 2.

Azeby masa betonowa zaraz z poczatku
zabrata ze sobg uzbrojenie, zastosowuje sie
w otwerze wylotu odpowiednia blaszana
albo drewnianq rame 21 (fig. 4), ktéra na-
kiada si¢ na uzbrojenie, a korice jego wy-
stajace z dziurek, laczy si¢ drutem albo
przytwierdza nasrubkami.

Réwnoczesnie zaklada sie na korice tych
drutéw albo pretéw 8 spiralne uzbrojenie
9, ktdre dostaje si¢ z zewnatrz przez otwér
10 i spiralny rowek w cylindrze 12 na wylot
stalego cylindra 2, gdzie druty 8 zostaja o-
winigte. Doprowadzony drut 9 odwija sie
z bebna 11, obracajacego sig na cylindrze 12,
w miare jak postepuje spiralne owiniecie
prostych drutéw 8.

W celu latwiejszego przejscia drutu 9

» cglmdra 2, w ktérym obraca si¢ §limak 3,

- do cylindra 2 prowadzony jest drut po két-

ku £3, osadzonem na ramieniu 14, ktére
jest wirubowane w cylindrze 12.

Cylinder 12 wykonuje ruch obrotowy,
zapomocy zaklinowanego na cylindrze 12
kota zebatego 15, ktére zostaje wprawione
w obr6t réwnoczeénie ze $limakiem trans-
portowym 3. Zazebienia kota 15 i naklino-
wanego na wale §limakowym kota 16 wcho-
dza w odpowiednie zazebienia k6t na wale
posrednim. O$ tego walu moze byé réwno-
legta do osi $limaka tak, ze zazebienia kola
16 wchodza bezposérednio w zazebienia ko-
ta 17, za$ zazebienia kota 15 posrednio za-
pomoca k6t 18 i 19, a to w tym celu, aby
spowodowaé obrét cylindra 12 w odwrot-
nym kierunku do obrotu slimaka 3. Wraz
z cylindrem 12 obraca si¢ takze ramie 14
z koétkiem 13, wskutek czego drut 9 zostaje
nawijany na druty albo prety 8. W miejscu
gdzie koficzy sie élimak, a 0§ jego przecho-
dzi w trzpiefi, rozszerza si¢ §rednica trzpie-
nia, po ktérym przesuwa sie masa betonowa.

W tem miejscu osadzone sa na koricu
cylindra 12 spiralne topatki 20 (fig. 1 i 4),
ktére obracajac sie w przeciwnym kierunku

. do ruchu $limaka i znajdujac si¢ w blisko-

§ci zewnetrznej czeéci wylotu lejkowatego,
wciskaja mase betonowa na calym jej ob-
wodzie w przestrzeri wylotowa. Przezto
osiaga si¢ dokladne otoczenie wuzbrojenia
7elaznego masa betonowa i réwnoczesnie
znosi sie osobne skrecenie jej przez §limak,
jako tez skrecenie zabranego uzbrojenia.
Podczas wciskania masy betonowej
wskutek obrotu $limaka 3 i fopatek 20 w
przestrzeri wylotowa opiera sig ona o rame
21 (fig. 4) potaczona z uzbrojeniem drutu
i zabiera ja razem z uzbrojeniem przy dal-
szem posuwaniu si¢. Skoro tylko masa be-
tonowa dojdzie do zwezonego miejsca
trzpienia, zostaje przez silne $ci§nienie be-
tonu takze i uzbrojenie w mase betonows
tak silnie wciénigte, ze dalsze posuwanie
wolno lezacych prostych drutéw w podtuz-
nych rowkach jako tez odwijajacego sie
automatycznie spiralnego uzbrojenia odby-
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wa sie bez przeszkody li tylko wskutek
przywierania betonu do zelaza.

Zastosowaniem tego urzadzenia osiaga
sie to, ze betonowa masa wciskana §lima-
kiem do wylotu przesuwa si¢ bez przerwy
razem z uzbrojeniem 8, 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb maszynowego wyrobu rur
betonowych z pediuznem uzbrojeniem i o-
taczajacem go uzbrojeniem spiralnem, zna-
mienny tem, ze do wylotu (4, 5, 6) prasy,
ksztaltujacej rury z masy betonowej, wpro-
wadza sie przez rowki w $cianach wylotu
i w odpowiednich odstepach od niego po-
dluzne uzbrojenie (druty 8), mozliwie row-
nolegte do osi wylotu, nastepnie przez o-
twor (10) cylindra (12), obracajacego sie
w przeciwnym kierunku do §limaka (3)
gietkie uzbrojenie poprzeczne (drut 9) i o-
wija sie je spiralnie okolo uzbrojenia po-
dluznego, przyczem betonowa masa i uzbro-
jenia sa tak $ciskane w zwezonym wylocie
prasy, ze podluzne uzbrojenie zostaje wy-
ciagane, a na niem owijane uzbrojenie po-
przeczne li tylko wskutek przywierania ce-
mentu do zelaza.

2. Prasa do zastosowania sposobu we-
dtug zastrz, 1, znamienna tem, ze zaopa-
trzony w trzpien (4, 5) $limak (3) obraca
sie¢ w stalym cylindrze (2) z pedluznemi
rowkami (7) do podluznego uzbrojenia

(prety albo druty 8), przyczem na tym cy-
lindrze (2) umieszczony jest obracajacy sig
w kierunku przeciwnym do obrotu $limaka
(3) cylinder (12), ktéry tworzy obrotowy
odcinek $ciany wylotu prasy, zaopatrzony
w otwér (10) do wprowadzania uzbrojenia
poprzecznego {9).

3. Prasa wedlug zastrz. 2, znamienna
tem, ze na obrotowym cylindrze osadzone
jest ramie (14) z koétkiem (13) do nawija-
nia poprzecznego uzbrojenia (9) na uzbro-
jenie podtuzne (8).

4. Prasa wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tem, ze zastosowane sa lopatki spi-
ralne (20), osadzone na ruchomym cylin-
drze (12), obracajace si¢ w kierunku prze-
ciwnym do obrotu §limaka i siegajace do
wylotu, ktére mase betonowa, dostarczona
przez $limak, wtlaczaja réwnomiernie w
ksztaltujaca przestrzen wylotu, zapewniaja
doktadne otoczenie zelaznego uzbrojenia
masa betonowsq i réwnoczesnie znosza skre-
cenie tej masy jako tez skrecenie posuwa-
nego przez nia uzbrojenia.

5. Prasa wedlug zastrz. 2—4, znamien-
na tem, ze zaopatrzona jest w rame (21) w
ksztalcie pierscienia wzglednie profilu wy-
lotu, ktéra to rame przytwierdza si¢ do
koficow podtuznego uzbrojenia przed roz-
poczeciem ksztaltowania przedmiotu.

Jaroslav Skorkovsky.
Zastepca: A, Bolland,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3014.
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