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Przedmiot z napawang warstwg ulegajaca szybkiemu
Zuzywaniu sie

1

Przedmiotem patentu gléwnego sg przedmioty,
zwlaszcza czeSci mechanizméw i narzedzia, przede
wszystkim narzedzia skrawajace, ktére na podsta-
wowym Korpusie ze stali majg napawang warstwe
narazong na szybkie $cieranie sie, przy czym war-
stwa ta jest naniesiona przez napawanie przy
uzyciu stopowych elektrod taSmowych.

Korzystnie jest, gdy taka warstwa S$cierajgca sie
jest wykonana ze stali zawierajgcej 0,2 — 1,79 C,
01 — 15% Si, 02 — 15% Mn, 2 — 7% Cr, 1 —
19%/0 W, 0 — 10% Mo, 0 — 6% V, a zwlaszcza 0,8
— 6% V, 0 — 11%p Co, 0 — 0,3% Ni, 0 — 0,3%, Cu,
podczas gdy reszte stanowi zelazo i zwykle zanie-
czyszezenia lub ze stali o skladzie: 0,20 — 2,609
C, 0,1 — 1,7/ Si, 0,2 — 25% Mn, 0,3 — 14%, Cr,
0 — 5% Ni, 0 — 4% W, 0 — 20 Mo, 0 — 6% V,
podczas gdy reszte stanowi zelazo i zwykle zanie-
czyszczenia.

Obecnie stwierdzono, ze opisane w gldwnym pa-
tencie dobre wyniki uzyskuje sie réowniez i wtedy,
gdy warstwa narazona na S$cieranie jest wykona-
na ze stali, ktérej zawarto§¢ pewnych skladnikéw
wykracza. poza granice, podane w patencie glow-
nym, a mianowicie ze stali, ktéra zawiera do 4%
C, do 20%0 Mn, do 35% Cr i do 65% Co.

Przedmioty takie jak narzedzia i cze$ci mecha-
nizméw, na przykiad prowadnice §lizgowe, stem-
ple prasujace, wczepy trapezowe, matryce do pra-
sowania i wytlaczania, noze do skrawania maszy-
nowego, grzybki zawordéw itp., majgce warstwe
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narazong na Scieranie o skladzie wyzej podanym,
napawang za pomocg elektrod tasmowych, wyka-
zujg wytrzymato$§¢é wiekszg niz podobne narzedzia
i cze$ci wykonane z tworzywa o tym samym skla-
dzie przez obrobke na gorgco. Zwiekszenie wy-
trzymato$ci wynosi tu do 100% lub wiecej.

Wynalazek jest blizej wyjasniony w nizej po-
danych przyktadach.

Przyktad I Do wykonania noza do ciecia na
gorgco uzyto ulepszony korpus podstawowy o wWy-
trzymatosci na rozcigganie 110 KG/mm?, ze stali
stopowej o skladzie: 0,29% C, 0,25% Si, 0,30%0 Mn,
2,1% Cr, 4,2¢/0 W, 0,3% V, 0,02° S, 0,01% P, resz-
ta zelazo i zwykle zanieczyszczenia stali, majacy
wymiary 150X40X400 mm. Na jednej podiuznej
§cianie korpusu wykonano rowek 35X4 mm. Kor-
pus ten napawano za pomocg taSmowej elektrody
o przekroju prostokgtnym 25X2 mm i o skladzie:
0,32% C, 0,8 Si, 1,8% Mn, 28/ Cr, 45% W,
1,259 Ni, 1% Fe, reszta kobalt i zwykle zanieczy-
szczenia. Spawano pradem 26 V i 850 A, z pred-
koScig 8 cm/min. Po usunieciu zuzla kuto na zim-
no i utwardzano dyspersyjnie w temperaturze
650°C w celu osiggniecia zadanej twardo$ci robo-
czej.

Przykltad II. W sposb6b opisany w przykia-
dzie I, w celu otrzymania listwy narazonej na
§cierajgce obcigzenia udarowe, natopiono z jednej
strony twardym stopem korpus podstawowy ze
stali niskostopowej. Do natapiania uzyto taS§mowsg
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elektrode o nastepujacym skladzie: 1,12% C, 0,3%
Si, 14% Mn, 0,8/ Cr, reszta zelazo i zanieczy-
szczenia stali.

Przyktad III.L W celu wytworzenia napawa-
nych twardym stopem grzybkow zaworowych, po6i-
fabrykat ze stali zawierajgcej 0,43% C, 2,500 Si,
1,00 Mn, 18,5% Cr, 9,5 Ni, 1,000 W, reszta zelazo
i zwykle zanieczyszczenia stali, natapiano na ob-
wodzie grzybka elektrodg tasmows. Elektroda ta
miata przekr6j prostokatny o wymiarach 50,8
mm i zawierata 0,32 C, 0,8/ Si, 1,80/0 Mn, 28/
Cr, 4,5% W, 1,25% Ni i 1% Fe, reszta kobalt
i zwyktle zanieczyszczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Przedmiot z napawang warstwa narazong na
Scieranie, jak cze$¢ maszyny, narzedzie, a zwla-
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szcza narzedzie skrawajgce, majgcy na podsta-
wowym korpusie ze stali ciggliwej warstwe wy-
konang przez napawanie za pomocg elektrod
taSmowych wedlug patentu nr 57378, znamien-
ny tym, ze warstwa narazona na S$cieranie jest
wykonana ze stali zawierajgcej 0,2 — 4% C,
0,1 — 1,7% Si, 0,2 — 20%, a korzystnie 1,5 —
20%9 Mn, 0,3 — 35% Cr, 0 — 19%¢ W, 0 — 10%
Mo, 0 — 6% V, 0 — 65% Co, 0 — E0/p Ni oraz
0 — 0,3% Cu, podczas gdy reszte stanowi zela-
zo i zwykle zanieczyszczenia.

Przedmiot wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stal uzyta do wytworzenia warstwy narazonej
na Scieranie sie zawiera do 2%, dodatkéw po-
wodujacych zwiekszenie rozdrobienia ziarna
i/lub odtlenianie i#/lub utwardzanie dyspersyjne.
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