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Przedmiotem wynalazku jest sposéb rozciqg'a-_
nia wibkien polialkoholowinylowych w wyso-'
kich temperaturach. '

Znany spos6b hartowania wlékien polialko-
holowinylowych , ktére bezpofrednio p>» wy-

- przedzeniu s3 rozpuszczalne w zimnej wodzie,

sklada sie zasadniczo z dwéch podstawowych
operacji: hartowania termxcznego i obrébki
aldehydaml

Hartewanie temmczne jest pierwszg operacja
po wyprzedzeniu wlékna i polega na obrébce
mokrego, meplukanego wibkna goracym po-
wietrzem (210-230°C) w czasie 15 sekund — 5
minut.

w czasle te] operacji zachodza dwa rodzaje
zmian w ° strukturze ' wlékna. Pierwsza, to
zwwiekszemnie orientacji krystalitow (hartowanie
odbywa sie w maprezeniu) i druga — powstawa-
nie wigzan eterowych miedzy sgsiednimi leficu-
chami polimeru. Zmiany te powodujg znacz-

-

ne zwiekszenie mocy wibkna lorientacja kry-
stalitow) oraz uzyskanie j zpuszczalnotci
w zimnej wodzie (mostki eterowe). PoniewaZz
wigzania eterowe w wyzszych temperaturach
ulegaja pekaniu, «co oznacza rozpuszczanie
badZ pecznienie wibkna w czasie jakiejkolwiek
mokrej, gorgcej obrébki, uzyskany efekt musi
byé uzupelniony hartowaniem aldehydami.

Wi6kno poddawane obrébce termicznej za-
wiera pewng ilo§é wilgoci oraz nieorganicznych
soli zebranych z:kgpieli koagulacyjnej. Ponie-
waz wilaSciwoéci wibkna uniemozliwiajg usunie-
cie soli przed hartowaniem, wi6kno zaharbo;
wane jest matowe. Duzy wplyw na efekt ob-
rébki temrmcznej ma ilo§é w11goci zawarta W?
wléknle. Istnieje zawartoéé optymalna, w ‘przy-
padku ' ktérej - czas i temperature harboWama
mozna - znacznie obnizyé."
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Opr6cz opisanej metody podobny efekt za--

hartowania mozna otrzymaé, traktujge wibkno
nasyconym roztworem siarczanu amonu w tem-
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peraturze 130—140°C w czasie 1 godziny. Spo-
s6b ten jest mniej skuteczny mniz metoda sucha.

Ostatnio prowadzone sg prace nad ulepsze-
niem procesu hartowania termicznego. Stwier-
dzono, ze lepsze efekiy mozna uzyskaé obra-
biajagc wi6kno parami alkoholu metylowego,
etylowego lub przegrzang parg wodng, a na-
stepnie normalnym sposobem .— zakwaszonym
roztworem aldehydu. Tak np. ogrzewanie su-
chego, surowego wibkna w temperaturze
140°C w parze wodnej (80%, nasycenia), a na-
stepmie obrébka roztwarem wodnym o skia-
dzie: 229, H,SO,, 23, Na,SO, 0,5%, glioksalu,
w czasie 1 godziny, w temperaturze 70°C, po-
zwala otrzymaé wiékno miekngce w powietrzu
w temperaturze 225°C oraz minimalnie kurczgce
sie 'w czasie 1-godzinnego traktowania wrzgca
woda. Metody te w chwili obecnej nie sg w
przemy€le rozpowszechnione.

Nastepna, zasadnicza operacia hartowania
wilbkna jest obrobka aldehydami. Ma ona na
celu przede wszystkim zwiekszenie odporneéei
wibkna ma dziatanie gorgcej wody oraz zlikwi-

dowanie  mozliwo$ci  skurczu termicznego
wlékna w czasie tej operacji.
W praktyce przemyslowej stosowany jest

przede wszystkim formaldehyd.

Stwierdzono, ze mozna rozciggaé wibkna
polialkoholowinylowe, uwolnione od rozpusz-
czalnika, w temperaturze 180 —230C°, w Pa-
rach dekahydronaftalenu lub alkoholu benzy-
lowego wrzacych w tym samym zakresie tem-
peratur pod ciSnieniem atmosferycznym. Sto-
sowane ciecze przy tym nie sg rozpuszczalni-
kami dla polimeru i w podanym zakresie tem-
peratur sg chemicznie obojetne w stosunku do
polimeru.

Smsbb wedlug rwynalazku mnozliwxa zmmeJ-
szenfe do minimum czasu potbrzelbnego do usta-
ienia r6wnowag1 termicznej W!&k:na, lct(fu'° ma
byé rozciggane, a co za tym idzie umozliwia
rozcingame ze znaczng szybko§cig w urzgdze-
niach znacznie mniejszych bez zadnych za-
klbceﬁ pu'owadzonego procesu

Nastepujace przyklady wy;aémam wynalazek,
bez, ogramczenia iego zakzresu. o

Przykiad L Wi6kng pohalimholowinylowe
o 145. denierach, o 20 nitkach skrecanych przy

577. RSW ,Prasa”, Kjelce

50 obrotach/metr, calkowicie wysuszone wpro-
wadza si¢ do pomieszczenia, zawierajacego pa-
ry dekahydronaftalenu.

Pary dekahydronaftalenu mozna przegrze-
waé do temperatury 230°C.

Dobierajagc temperature par i szybko§é roz-
ciggania mozna osiggnaé¢ przy bardzo duzych
szybkosciach rozciggania bardzo dobre wia-
Sciwo$ci mechaniczne wiékna.

Na przykiad regulujgc temperature par do
198°C, mozna osiggnaé stopien rozciggania 6,
przy szybkosci 150 m/minute i przy przebywa-
niu wiékna w parach w ciggu 28/100 sekundy.

To samo widkno rozciggane w ogrzanym do
temperatury 230°C' powietrzu wymaga dla osig-
gniecia stopnia rozciggamia 5, przebywama w
komorze ogrzewmiczej w ciggu 1 i 1/2 sekundy

Opré6cz znacznie krétszego ogrzewania i niz-
szej temperatury, rozcigganie w dekahydrona-
ftalenie, zachodzi w spos6b staly, bez szkodli-
wych zakl6ceni, dajac wilékno o nadzwyczaj-
nych wtasciwo§ciach mechanicznych:

wytrzymalo§é na sucho 4,45 g/denier
wydluzenie na sucho 12,69%,

Przyklad II. Wi6kno polialkoholowinylowe
takie same jak w przykladzie I, rozcigga si¢ w
parach alkoholu benzylowego, w temperaturze
205°C. Mozna je latwo rozciggnaé do stopnia
rozciggania odpowiadajgcego 6,5, przy szyb-
koSci 160" m/minute. Otrzymame wi6kno od-
znacza sie bardzo dobrymi wta§ciwo$ciumi me-
chanicznymi.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b rozciagania witlsien polialkoholowiny-
lowych uwolnionych od rozpuszczalnika, zna-
mienny tym, zZe rozcla.ganie pr0wadz1 sie w
temperaturze 180—230°C, w para:ch dekahydro—
naftalenu lub alcoholu benlzylonwego wrzqcych
w takim samym zakresie temperatury pod ci§-
nieniem atmosterycznym, przy czym ciecze te
nie sg tozpuszczalnikami i sg obojetne chemicz-
nie w tej temperaturze w stosunku do polirne-
ru.
Société Rhodiaceta

rzecenik pateltowy



	PL47127B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


