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(54) SCHEIBENHACKER MIT SIEBKORB UND ENDSTUCKZERKLEINERUNG

(s7) Um bei einer extern angetriebenen Scheibenhackma-
schine zur Zerspanung von Holz, mit mindestens zwei auf 24
einer rotierenden Messerscheibe 5 befestigten Messern 8 /3 :
und mehreren mit der Messerscheibe 5 mitrotierenden .
duBeren Schlagfliigeln 13, Hackgut von mdglichst gleich~
bleibender GréBenordnung zu erhalten, wird vorgeschla-
gen, daB zwischen jedem der, vorzugsweise vier, am Rand
12 der Messerscheibe 5 angebrachten #uBeren Schlagfli- |,
gel 13 und der Drehachse 17 der Messerscheibe 5 an der 3
Austrittsstirnseite 14 der Messerscheibe 5 im Randbe- X
reich 15 jeweils ein innerer Schlagfligel 16 angebracht -
ist, und ein ringférmiger radiale Durchbriiche 21 auf- 4‘9 \\ /
weisender Mantel 19 eines mit der Drehachse 17 der Mes-
serscheibe 5 achsgleichen, mit der Vorderwand 2’ des 5‘ ”\ | — -
Gehdiuses 2 verdrehungssicher verbundenen Siebkorbes 18
zwischen den inneren Schlagfliigeln 16 und den &uBeren N __22*
Schlagfliigeln 13 vorgesehen ist, wobei die wirksamen
Lingen 227, 22" der ZuBeren und inneren Schlagflligel

13, 16 in Richtung der Drehachse 17 etwa mit der axia- 7 f_li/
len Erstreckung 22 des Siebkorbes 18 iibereinstimmen. ‘ -
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Die Erfindung betrifft eine Scheibenhackmaschine zur Zerspanung von Holz, mit einer von einer #uieren
Kraftquelle angetriebenen, von einem Gehduse umgebenen Messerscheibe mit einer einem Einfiihririchter
zugewandien Eintrittsstirnseite, an der mindestens zwei mit der Messerscheibe mitrotierende Messer
vorgesehen sind, und einer abgewandten Austrittsstirnseite, wobei das durch die Messer vorzerkleinerte Holz
durch Offnungen in der Messerscheibe im Bereich der Messer von der Einmittsstiseite zur
Austritisstirnseite beférdert wird, mit einem Auswurfkanal an der Obersecite des Gehiiuses, sowie mit
mehreren, gleichméBig iiber den Scheibenumfang verteilte und iiber den Durchmesser der Messerscheibe
hinausragende, mit der Messerscheibe mitrotierende duBere Schlagfliigel.

Solche Hackmaschinen sind meist transportabel ausgefiihrt und beispiclsweise an einer fahrbaren Unterlage
montiert. Der Antrich erfolgt im allgemeinen durch eine externe Kraftquelle, wie etwa der Zapfwelle cines
Traktors. Um zu grobes Hackgut zu vermeiden, sind bei solchen Zerspanungsmaschinen hiufig
Nachzerkleinerungseinrichtungen vorgesehen, welche jedoch hohe Anforderungen an die Antriebsmaschine
stellen. Uberdies ist die Einheitlichkeit der HackgutgréBe meist unbefriedigend. So kann etwa in automatischen
Hackschnitzelheizungen nur Hackgut von moglichst gleichbleibender GréBenordnung verwendet werden, um
einen stbrungsfreien Anlagenbetrieb zu gewdhrleisten. Zu feines oder zu grobes Hackgut ist fiir solche
Anlagen nicht geeignet.

Aus der DE-OS 30 22 260 ist eine Scheibenhackmaschine der Eingangs genannten Art bekannt, bei welcher
die Nachzerkleinerung durch an den Enden als Schlagfliigel ausgebildete, mit der Messerscheibe mitrotierende
Blasfliigel erfolgt, welche mit stillstehenden Exiraschneiden zusammenwirken. Zu groSe Hackstiicke werden
zwischen den Blasfliigeln und den Extraschneiden zerkleinert. Die Nachzerkleinerung erfolgt damit jedoch
nicht selekiiv an Hackstiicken einer bestimmten Gréfie, sodaB auch zu langes Hackgut fallweise ausgeworfen
wird, woduich die Gréie des Hackgutes sehr stark schwankt.

Die Aufgabe der Erfindung ist, diese Nachteile zu vermeiden und die Nachzerkleinerung einer
Scheibenhackmaschine derart zu verbessern, daB Feinanteile und/oder Uberléngen im ausgoworfonen Hackgut
weitestgehend vermieden werden, wobei der Kraftaufwand der Antricbsmaschine méglichst gering bleiben
soll.

ErfindungsgemiB wird dies dadurch erreicht, daB zwischen jedem der, vorzugsweise vier, am Rand der
Messerscheibe angebrachten HuBeren Schlagfliigel und der Drehachse der Messerscheibe an der
Austrittsstirnseite der Messerscheibe im Randbereich jeweils ein innerer Schlagfliigel angebracht ist, und ein
ringf6rmiger radiale Durchbriiche aufweisender Mantel eines mit der Drehachse der Messerscheibe
achsgleichen, mit der Vorderwand des Geh#uses verdrehungssicher verbundenen Siebkorbes zwischen den
inneren Schiagfliigeln und den #ueren Schilagfliigeln vorgesehen ist, wobei die wirksamen Lingen der 4ufleren
und inneren Schiagfiiigel in Richtung der Drehachse etwa mit der axialen Erstreckung des Siebkorbes
iibereinstimmen. Das Hackgut wird durch die Fliehkraft der Linge nach durch den Siebkorb gedriickt. Zu langes
Hackgui steht an der Wand des GehZuses an und wird durch die umlanfenden Schlagfliigel nachzerkleinert. Die
grifite anfiretende Lange des Hackgutes wird dabei durch den Abstand des Gehiuses zum Siebkorb bestimmt.
Die Messerscheibe wird mit hoher Drehzahl angetricben und weist einen relativ grofen Durchmesser auf. Durch
dic hohe Tangentialgeschwindigkeit der umlaufenden Schlagfliigel wird erreicht, daB die Antricbsmaschine bei
der Verarbeitung der unterschiedlichen Holzstdrken geschont wird und mit geringer Leistungsaufnahme
gearbeitet werden kann,

In ciner bevorzugten Ausfithrungsvariante ist vorgeschen, daB der Mantel des Sicbkorbes in cinem an den
Auswurfkanal grenzenden Bereich fir Hackgut undurchlidssig ausgefiihrt ist. Dadurch werden zu lange
Hackstiicke gehindert, frithzeitig den Scheibenraum zu verlassen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand cines in den Figuren dargestellten Ausfithrungsbeispieles niher
erliutert,

Die Figuren zeigen: Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen Scheibenhackmaschine mit teilweise
weggeschnittenem Geh#use, Fig. 2 eine weitere Ansicht in Richtung der Drehachse der Messerscheibe mit einem
ebenfalls teilweise weggeschnittenen Gehéuse, Figur 3 einen Schnitt nach der Linie (III-IIX) in Figur 1 in
vergroBertem MaBstab, Figur 4 einen Schnitt nach der Linie (IV-IV) in Figur 2 in vergroBertem MaBstab.

In den Figuren 1 und 2 ist eine erfindungsgemiBe Scheibenhackmaschine (1) dargestellt, deren Gehduse (2)
auf einer fahrbaren Unterlage (3) befestigt ist. Das zu bearbeitende Holz wird iiber den Einfiihrtrichter (4) der
rotierenden Messerscheibe (5) zugefiihrt, welche iiber die Welle (6) extern, z. B. durch die Zapfwelle eines
Traktors (nicht dargestellf), angetrichen werden kann. Auf der dem Einfiihrtrichter (4) zugewandten
Eintrittsstimseite (7) der planparallelen und kreisformigen Messerscheibe (5) sind zwei Messer (8) zur
Vorzerkleinerung des Holzes vorgeschen. Die rotierenden Messer (8), welche maximal eine Linge, die dem
halben Durchmesser der Messerscheibe (5) entspricht, aufweisen, wirken mit einer am Gehéuse (2) befestigien
stillstchenden Gegenschneide (9) zusammen, wodurch das Holz vorzerkleinert wird. Das vorzerkicinerte
Hackgut gelangt durch Offnungen (8') in der Messerscheibe (6) im Bereich der Messer (8) von der
Eintrittsstimseite (7) zur Austrittsstirnseite (14) in den Scheibenraum (10) hinter der Messerscheibe (5). Beim
zentrifugalen Verlassen des Scheibenraumes wird das Hackgut nachzerkleinert und schlieBlich diber den
Auswurfkanal (11) ausgeworfen.

Wie in den Figuren 3 und 4 ersichtlich, sind zur Nachzerkleinerung des Hackgutes am Rand (12) der
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Messerscheibe (5) vier duBere Schlagfliigel (13) und an der Austrittsstirnseite (14) der Messerscheibe (5) im
Randbereich (15) vier innere Schlagfliigel (16) angebracht. Zwischen den gleichm#Big tiber den Umfang
verteilten duBeren Schlagfliigeln (13) und den inneren Schlagfliigeln (16) ist erfindungsgemiB ein mit der
Gehiusevorderwand (2') fest verbundener und mit der Drehachse (17) der Messerscheibe (5) achsgleich
ausgerichteter Sicbkorb (18) angeordnet, dessen Mantel (19) bis auf cinen an den Auswurfkanal (11) grenzenden
Bereich (20) radiale Durchbriiche (21) aufweist, Dadurch, daB im Bereich (20) des Auswurfkanal (11) der
Mantel (19) des Siebkorbes (18) geschlossen ist, wird ¢in frithzeitiges Auswerfen von zu groBem Hackgut
verhindert. Die Durchbriiche (21) des Mantels (19) sollten einen Innendurchmesser (23) von mindestens 48 mm
aufweisen, um ein fiir die automatische Beschickung erforderliches gleichmiBiges Hackgut sicherzustellen, Die
relativ grofien Innendurchmesser (23) der Durchbriiche (21) verhindern ein neuerliches Brechen von bereits
zerkleinertem Material, wodurch der Feinanteil, und damit auch der Staubwert bei der Emission, erheblich
reduziert werden kann. Die iiber den Umfang der Messerscheibe (5) verteilten Schlagfliigel (13), (16)
verhindern ein Verdichten der Hackschnitzel an einer bestimmten Stelle und ermd&glichen den weiteren
Transport des Hackgutes aus dem Scheibenraum (10).

Die erfindungsgemiB gestaltete Scheibenhackmaschine bendtigt einen auBerordentlich geringen
Kraftanfwand zur Zerkleinerung des Hackgutes, sodaB besonders leistungsschwichere Traktoren zum Antrieb
der Messerscheibe eingesetzt werden konnen. Die Scheibenhackmaschine ist somit in jeder herkdmmlichen
Landwirtschaft verwendbar.

Je nach Beschaffenheit des Ausgangsmaterials und gewiinschter GroBe des Hackgutes sind, auBer dem
beschriebenen Ausfithrungsbeispiel, verschiedene erfindungsgemiBe Variationsméglichkeiten beziiglich
Messer- und Schlagfliigelanzahl und Gestaltung der Durchbriiche des Siebmantels denkbar.

PATENTANSPRUCHE

1. Scheibenhackmaschine zur Zerspanung von Holz, mit einer von einer duBeren Kraftquelle angetriebenen, von
einem Gehiuse umgebenen Messerscheibe mit einer einem Einfiihririchter zugewandien Eintritisstirnseite, an
der mindestens zwei mit der Messerscheibe mitrotierende Messer vorgesehen sind, und einer abgewandten
Austrittsstirnseite, wobei das durch die Messer vorzerkleinerte Holz durch Offnungen in der Messerscheibe
im Bereich der Messer von der Eintrittsstirnseite zur Austrittsstirnseite beftrdert wird, mit einem
Auswurfkanal an der Oberseite des Gehzuses, sowie mit mehreren, gleichm#Big iiber den Scheibenumfang
verteilte und iiber den Durchmesser der Messerscheibe hinausragende, mit der Messerscheibe mitroticrende
#uBere Schlagfliigel, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen jedem der, vorzugsweise vier, am Rand (12) der
Messerscheibe (5) angebrachten 4uBeren Schlagfliigel (13) und der Drehachse (17) der Messerscheibe (5) an der
Austrittsstirnseite (14) der Messerscheibe (5) im Randbereich (15) jeweils ein innerer Schlagfliigel (16)
angebracht ist, und ein ringférmiger radiale Durchbriiche (21) aufweisender Mantel (19) eines mit der
Drehachse (17) der Messerscheibe (5) achsgleichen, mit der Vorderwand (2') des Gehiuses (2) verdrehungssicher
verbundenen Siebkorbes (18) zwischen den inneren Schlagfliigeln (16) und den 4uBeren Schlagfliigeln (13)
vorgesehen ist, wobei die wirksamen Lingen (22', 22") der 4uBeren und inneren Schiagfliigel (13, 16) in
Richtung der Drehachse (17) etwa mit der axialen Erstreckung (22) des Siebkorbes (18) iibereinstimmen.

2. Scheibenhackmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (19) des Siebkorbes (18)
in einem an den Auswurfkanal (10) grenzenden Bereich (20) fiir Hackgut undurchlissig ausgefiihrt ist.
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