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Przystawka do spawania kontaktowego

1

Przedmiotem wynalazku jest przystawka do spa-
wania kontaktowego elektrodami grubootulonymi,
dla ktérych mozna zastosowaé prad zmienny, umo-
zliwiajgca samoczynne wykonywanie spoin pach-
winowych vciaglych w pozycji nabocznej.

W dotychczasowej praktyce spawalniczej spoiny
pachwinowe ciggle wykonuje sie recznie lub skom-
plikowanymi automatami spawalniczymi.

Przystawka do spawania kontaktowego, wedlug
wynalazku, zawiera podstawe wraz z ustawionymi
na niej lozyskami przednim i tylnym, w ktoérych
jest zawieszona wahliwa plyta wraz z zamocowa-
nymi do niej na osiach dzwignia do napinania
sprezyny i dzwignig obejmy uchwytu spawalnicze-
go. Do wyposazenia przystawki nalezy takze reczny
zaplonnik. Podstawa przystawki zawiera stopki
z materialu izolacyjnego i plyte pionowa usytu-
owang posrodku podstawy. W czotach podstawy i
w plycie pionowej sg wykonane nagwintowane
otwory pod sruby do mocowania pionowych ogra-
nicznik6w, a na goérnej powierzchni podstawy sg
nagwintowane otwory pod s$ruby do mocowania
tozyska przedniego i tylnego oraz otwory pod $ru-
by do mocowania pionowych ogranicznikéw. Wah-
liwa plyta zawiera czopy do osadzenia jej w lozy-
skach, reczny uchwyt, otwory do umieszczenia
dwéch osi przy czym dookola otworu osi
dzwigni do napinania sprezyny sa rozmiesz-
‘czone male otwory, w ilosci Kkorzystnie szes¢,
o jeden z ktérych zazebia sie koniec sprezyny.
Dziwignia stuzgca do napinania sprezyny zawiera
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ogranicznik jej kata obrotu, w postaci dwoéch tulei
wspélérodkowych polgczonych czolowag S$ciankg
pier§cieniowsg przyspawang do dzwigni i w ktorej
jest wykonany maly otwér dla zazebienia z nim
drugiego konca sprezyny, przy czym przez wew-
netrzng tuleje ogranicznika przechodzi o§ zamoco-
wana do plyty wahliwej.

Dzwignia nalozona na drugg o§ zamocowang do
plyty wahliwej jest dZwignig dwuramienng katowg
zawierajgcg tuleje do naltozenia na te oS, przy
czym koniec jednego ramienia dZzwigni jest zao-
patrzony w obejme uchwytu spawalniczego, a ko-
niec drugiego ramienia dzwigni dwuramiennej jest
polgczony przegubowo za posrednictwem ciegﬁa z
dzwignig do napinania sprezyny. Reczny zaplonnik
nalezgcy do wyposazenia przystawki sklada sie z
preta z drutu spawalniczego zamocowanego ko-
rzystnie za pomocg wkreta w uchwycie recznym
z materialu izolacyjnego.

Przystawka do spawania - kontaktowego, wedlug
wynalazku, umozliwia zastapienie spawania recz-
nego spawaniem samoczynnym, bez potrzeby sto-
sowania skomplikowanych i kosztownych automa-
tow spawalniczych. Dalszymi Kkorzystnymi skutka-
mi wynalazku jest to, ze spawanie przystawka mo-
ze wykonywaé pracownik nie bedacy wykwalifiko-
wanym spawaczem,lecz znajacy przepisy bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy spawaniu oraz to, ze
jeden spawacz moze obstugiwaé w sprzyjajacych
warunkach, to- jest przy odpowiednim rodzaju kon-
strukcji spawanej, dwie, a nawet'trzy przystawki,
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zwiekszajgc tym samym wydajno_s'é pracy. Ponadto,
przystawka wedlug wynalazku umozliwia poprawe
warunkéw i higieny pracy, gdyz pracownik jest
oddalony od dymu powstalego podczas jarzenia sig

" elektrody.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kitadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.
1 przedstawia przystawke w widoku bocznym, fig.
2 — przekroj A—A z fig. 1, fig. 3 — przekroéj
B—B z fig: 1, fig. 4 — schemat przystawki w wi-
doku z boku, ustawionej do spawania zlgcza teo-
wego, fig. 5 — schemat dwoéch przystawek w wi-

doku od czola, ustawionych do spawania zlgcz’

katowych i teowych, fig. 6 — schemat przystawki
w widoku od czela, ustawionej do spawania zlgcz
jednozakladkowych, fig. 7 — schemat przystawki
ustawionej do spawania zlgcz dwuzakladkowych.
a fig. 8 — zaplonnik reczny.

Przystawka do spawania kontaktowego zawiera
podstawe 1 wraz z ustawionymi na niej lozyskiem
przednim 2 i lozyskiem tylnym 3, w ktérych jest

zawieszona wahliwa plyta 4 wraz zamocowanymi -

do niej na osiach 5 i 6 diwignia 7 sprezyny 8 i
dzwignig 9 obejmy 10 uchwytu spawalniczego 11.
Do wyposazenia przystawki nalezy reczny zaplon-
nik 12. Podstawa 1 zawiera stopki 13 z materiatu
izolacyjnego i ptyte pionowa 14 usytuowana po-
$rodku podstawy.

W czolach podstawy i w ptycie pionowej s3
wykonane nagwintowane otwory pod Sruby 15 do
mocowania pionowy}:h ogranicznikéw 16, a na
goérnej powierzchni podstawy sa nagwintowane
otwory pod S$ruby 17 do mocowania lozysk 2 i 3
oraz otwory pod Sruby 18 do mocowania poziomych
‘ogranicznikéw 19. Wahliwa plyta 4 zawiera czopy
20, 21 i 22 do osadzenia jej w lozyskach 2 i 3,
reczny uchwyt 23, otwory do umieszczenia osi 5
oraz osi 6, przy czym dookola otworu osi 6 sg roz-
mieszczone mate otwory, w ilo$ci korzystnie szesé,
o jeden z Ktérych zazebia sie koniec sprezyny 8.
Dzwignia 7 stuzgca do napinania sprezyny 8 za-
wiera ogranicznik 24 w postaci dwoéch tulei wsp6l-
Srodkowych polgczonych czolows $ciankg pierscie-
niowg, przyspawang do dzZwigni 7 i w ktorej jest
wykonany maly otwér dla zazebiania z nim dru-
giego konca sprezyny 8, przy czym w wewnetrz-
nym otworze ogranicznika 24 jest umieszczona o$
6. Dzwignia 9 jest dzwignig dwuramienng katowg
zawierajgcg tuleje 25 nalozong na o$ 5, przy czym
koniec jednego ramienia dzwigni 9 jest zaopatrzo-
ny w obejme 10 uchwytu spawalniczego 11, a ko-
niec drugiego ramienia diwigni 9 jest polgczony
przegubowo za posrednictwem ciggna 26 z diwig-
nig 7. Reczny zaplonnik 12, nalezgcy do wyposa-
zenia przystawki, sklada sie z preta 27 z drutu spa-
walniczego zamocowanego za pomocg wkreta 28
w uchwycie 29 z materiatu izolacyjnego.

Grubos$é spoin pachwinowych, jakie mozina wy-
kona¢ przy uzyciu przystawki wediug wynalazku,
jest zalezna od $rednicy uzytej elektrody i tak ‘na
przyklad z jednej elektrody o srednicy 4 mm, przy
dokladnym pasowaniu elementéw, mozna otrzymac
spoine pachwinowg o grubo$ci 3 mm i dlugosci
370 mnti a z elektrody o $rednicy 5 mm mozna
otrzymaé spoine pachwinowg o grubo$ci 4 mm i o
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dlugosci 370 mm. Staty kontakt elektrody ze spa-
wanym materiatem utrzymuje sie poprzez diwig-
nie 9 opadajacag pod ciezarem wlasnym i ciezarem
uchwytu spawalniczego 11 oraz pod dzialaniem na-
pietej sprezyny 8. . -

Sprezyna 8 stuzy takze do samoczynnego przer-
wania luku elektrycznego, gdy elektroda stopi sig
do zadanej dtugos$ci. W celu uzyskania stabilnego
jarzenia sie tuku elektrycznego uzyte do spawania
elektrody muszg byé wysuszone, bedg zachowane
parametry spawania zgodnie z zaleceniem wytwor-
cy elektrod i bedzie zapewniona dobra jako$é ob-
wodu spawania w sensie dobrych polaczen na
zlaczach kabli spawalniczych, a spoiny szczepne
bedg oczyszczone z zuzla.

Przystawke do spawania kontaktowego nalezy
uzytkowaé nastepujaco. Ustawié recznie parametry
Spawania dla uzytej do spawania $rednicy elektro-
dy. Zalozyé wlasciwy uchwyt spawalniczy 11, do-
stosowany do obejmy 10 przystawki, ze zwrdce-
niem uwagi na to, by podluzny rowek w dolnej
szezece uchwytu byl dostatecznie duzy, aby osa-
dzona w nim elektroda nie posiadala odchylen
bocznych. Przykrecony w obejmie -przystawki
uchwyt spawalniczy powinien stanowié prostoli-
niowe przediluzenie elektrody az do jej przecigcia
sie z krawedzig spawanych elementéw. Przy mak-
symalnym opuszczeniu uchwytu, spawalniczego, je-
go odleglo$¢ od przeciecia sie¢ krawedzi elementéow
laczonych nie powinna wynosi¢ wiecej niz 30 mm.

W zaleznosci od rodzaju spawanego zlgcza nalezy
ustawi¢ odpowiednio ograniczniki 16 albo 19. -Po-
lgczyé uchwyt spawalniczy 11 ze zrdédilem pradu
spawania. Poslugujgc sie ogranicznikami 16 lub 19
ustawié¢ przystawke w polozenie robocze. Przed za-
lozeniem elektrody naciggnaé¢ dZwignie 7 sprezyne
8, przez co uchwyt spawalniczy podniesie sie w
goérne polozenie. Witozy¢é w uchwyt elektrode i
oprzeé¢ ja ostroznie o metal na krawedzi przeciecia
si¢ dwéch spawanych elementéw. Przy wkladaniu
elektrody do uchwytu spawalniczego nalezy prze-
strzegaé przepiséw bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, podobnie jak przy spawaniu recznym, ponie-
waz uchwyt spawalniczy jest pod napieciem biegu
jalowego transformatora spawarki wynoszacym 70
V. Zajarzy¢ luk elektryczny przez dotkniecie kon-
ca preta 27 zaplonnika recznego 12 do konca ele-
ktrody i metalu spawanego. Zajarzenie luku ele-
ktrycznego nastgpi samoczynnie. Po zajarzeniu tu-
ku proces topienia sie elektrody odbywa sie samo-
czynnie i trwa w zaleznosSci od Srednicy elektrody
od okolo 80 do 100 sekund, czyli do zuzycia sie
elektrody, ktéorej koncé6wka odpadowa wynosi oko-
1o 30 mm.

W czasie samoczynnego spawania topigcy sie
koniec elektrody przemieszcza sig¢ prostoliniowo
wzdluz krawedzi lgczonych i wykonuje spoine.
W czasie topienia sie elektrody spawacz moze usta-
wiaé do spawania nastepne przystawki. Przed roz-
poczeciem topienia nastepnej elektrody nalezy ko-
niec poprzedniej spoiny na dlugosci 15 mm oczy$-
cié z zuzla za pomoca oskarda spawalniczego, a
nastepnie przestawié przystawke i zalozyé nowg
elektrode tak, aby koniec jej zachodzil na poprzed-
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nig spoine okolo 5 mm. Luk nalezy zajarzyé za-
plonnikiem recznym 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Przystawka do spawania kontaktowego ele-
ktrodami grubootulonymi przy uzyciu pradu zmien-
nego, znamienna tym, Ze zawiera podstawe (1),
wraz z ustawionymi na niej lozyskiem przednim
(2) i lozyskiem tylnym (3), w ktorych jest zawie-
szona wahliwa plyta (4) wraz z zamocowanymi do
niej na osiach (5) i (6) dZwignig (7) sprezyny (8)
i dZwignig (9) obejmy (10) uchwytu spawalniczego
(11) oraz reczny zaplonnik (12).

2. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze podstawa (1) zawiera stopki (13) z materialu
izolacyjnego, plyte pionowa (14) usytuowang po-
srodku podstawy (1) w czolach podstawy (1) i w
ptycie pionowej (14) znajduja sie otwory pod $ru-
by (15) do mocowania pionowych ogranicznikéw
(16), a na goérnej powierzchni podstawy (1) znaj-
duja sie otwory pod $ruby (17) do mocowania lo-
zysk (2) i (3) oraz otwory pod $ruby (18) do moco-
wania poziomych ogranicznikéw (19).

3. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze wahliwa plyta (4) zawiera czopy (20, 21 i 22) do
osadzenia jej w tozyskach (2 i 3), uchwyt reczny
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(23), otwory do umieszczenia osi (8) oraz osi (6),
przy czym dookola otworu osi (6) sg rozmieszczone
otwory w iloSci korzystnie sze$é, o jeden z kt6-
rych zazebia sie koniec sprezyny (8).

4. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna f{ym,
ze dzwignia (7) do napinania sprezyny (8) zawiera
ogranicznik (24) w postaci dwéch tulei wspotsrod-
kowych polgczonych czotowg $ciankg pierscienio-
wa, ktéra jest przyspawana do diwigni (7) i w

 ktérej jest wykonany otworek dla umieszczenia

w nim drugiego konca sprezyny (8), przy czym
w wewnetrznym otworze ogranicznika (24) jest
umieszczona oS (6).

5. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze dzwignia (9) jest dzwignig dwuramienng katowsg
zawierajacg tuleje (25) do nalozenia na of (5), przy
czym Kkoniec jednego ramienia diwigni (9) jest
zaopatrzony w obejme (10) uchwytu spawalniczego
(11), a koniec drugiego ramienia dzwigni (9) jest
polgczony przegubowo za poSrednictwem ciegna
(26) z dzwignig (7).

6. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze reczny zaptonnik (12) sklada sie z preta (27) z
drutu spawalniczego zamocowanego korzystnie za
pomocg wkreta (28) w uchwycie (29) z materiatu
izolacyjnego.
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