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@ Dispositif d"alimentation et d’eniévement, en particulier pour presses.

@ L'invention concerne un dispositif d‘alimentation et d'enié-
vement, en particulier pour pressas, se composant d'un porté-
pigce qui est mobile verticalement dans un chariot déplacable
horizontalement.

L'entrainement du porte-piéce 12 est obtenu au moyen d'un
moteur 19 monté en position fixe sur la glissiére 21 du cha-
riot 10, par lintermédiaire d’une chaine & courroie dentée 18
qui est pré-tendue en deux points fixes 20 et 9 & l'autre

= extrémité de la glissiére 21 du chariot.
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La présente invention concerne un dispositif d'alimentation
et d'enlévement, en particulier pour presses, se composant d'un
porte-piéce qui est mobile verticalement dans un chariot déplaga-
ble horizontalement. ' _

Pour la mobilité verticale ou le mouvement d'é&lévation
du porte-piéce, il &tait jusqu'ici prévu des arbres cannelés,
des broches filetées 3 billes ou des moteurs de commande accom-
pagnant le chariot. Lorsque les courses d'avance sont grandes
{4 m et plus), un’entrainement-par arbre cannelé& ou broche
filetée a billes n'est plus possible en raison du fléchissement
de cet arbre et de cette broche. Le moteur qui circule avec
le chariot nécessite de 1ongSVCébles et il se produit des
accélérations de masses considérables, du fait de la vitesse
de translation élevée,

Eliminer ces inconvénients et fournir une nouvelle
possibilité de commande pour le mouvement d'&lévation du
porte-pi&ce, tel est le but de la présente invention et ce
but est atteint, dans un dispositif d'alimentation et d'enlée-
vement du type précité, du fait qu'il est disposé, dans la
glissiére du chariot, en tant que mécanisme de commande pour
la mobilité verticale de la potence associ&e au porte-piéce,
un moteur fixe qui coopére avec un organe de .traction, tel
qu'une chaine a courroie dent&e, un c8ble métallique ou simi-

laires qui, & partir d'un premier point fixe situé a 1'extré-

"mité de la glissiére du chariot opposée au point de montage

du moteur, passe sur des poulies de renvoi montées sur le
chariot et sur la potence, ainsi que sur la poulie dentége
motrice du moteur, pour rejoindre un second point fixe se

-

trouvant & la méme extrémité.

Une forme et une dispos:tion particuli&rement préférées du

mécanisme sont caractérisées par le fait qu'd partir du premier
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point fixe, la courroie dentée passe sur we premigre poulie de
renvoi sur le cheriot, sur une seconde poulie de renvoi inférieu-
re sur la potence, sur une troisiéme poulie de renvoi sur le
chariot, sur la poulie dentée motrice du moteur de commande, sur
une quatriéme poulie de renvoi sur le chariot, sur wne cinquitme
poulie de renvoi supérieure sur la potence et sur une sixidme
poulie de renvoi sur le chariot, pour rejoindre le second point
fixe.

On peut voir l'avantage essentiel du dispositif suivant 1'in-
vention dans le fait qu'il est possible de vaincre, avec des
moyens de commande extrimement simples, les difficultés liées en
particulier & de longs trajets de déplacement. Un fléchissement
de l'organe de traction ne souldve sucune difficulté et le chariot

 est considérablement soulagé par la disposition fixe du moteur.

IL'invention est ci-aprés expliquée de fagon plus détaillée,
en référence aux dessing annexés qui représentent, en partie
schématiquement, un exemple de réalisation choisi arbitrairement.

La fig. 1 est une vue latérale du dispositif suivant 1'in-

vention au moment de l'enlévement d'une piece emboutie & partir

de la presse.
La fig. 2 est une vue semblable, lors du dépdt de la piece

emboutie devant la presse,

Sur les dessins, la presse 1 n'a été représentée que schéma-
s Y L q

tiquement. D'apres la fig. 1, une pidce emboutie 13 est retirée

de 1'outil inférieur 14 au moyen du porte-pitce 12. Ce porte-pidce
12 est fixé & une potence 11 qui est montée mobile verticalement
dans un chariot 10. Le chariot lui-méme est déplagable dans la
direction des fléches 17, au moyen d'un moteur 15 et d'une courroie
dentde 16. ' ' _

La mobilité verticale est assurée par une autre courroie
dentée 18 qui est en rapport avec la poulie motrice 5 d'un moteur
19. ILa courroie dentde 18 est fixée de manidre articulée & la
glissidre 21 du chariot, en des points fixes 20 et 9.

Ta commande pour le mouvement d'élévation de la potence 11

p

s'effectue & partir du point fixe, au moyen &'une premiére poulie
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de renvoi 2 sur le chariot, d'une deuxiéme poulie de renvoi 3
sur la potence 11, d'une troisiéme poulie de renvoi 4 sur le
chariot 10, de la poulie dentée motrice 5 du moteur de commande
19, d'une quatriéme poulie de renvoi 6 sur le chariot 10, d'une
cinguié&me poulle de renvoi 7 sur la potence et 4° une sixiéme
poulie de renvoi 8 sur le chariot 10, depuis laquelle 1a courroie
dentée ‘s'@tend ensuite jusqu'au second point fixe 9.

Lorsque la poulie motrice 5 tourne -dans le sens de la
f£léche 22, la boucle de courroie formée par les trois poulles
de renvoi 2, 3 et 4 dans le brin tendu de la courroie se
raccourcit, tandis gue la boucle de- courr01e formee par les
trois poulies de renvoi 6, 7 et 8 dans 1le brln mou de la cour-
roie augmente de longueur. En conséquence, la potence 11 se
déplace en direction du brin mou de la courfoie et, par suite,
le porte-pi&ce 12 est élevé. A la fin de lé course, le
chariot est déplacé sur sa glissiére 21, dans 1ersens de la
fléche 23, jusque dans la-position représentée en points et
tirets. ' ' -

Il se produit ensuite un mouvement descendant du
porte-pi&ce, par inversion du sens de rotation du moteur 19,
jusqu'ad ce que la pi&ce emboutie puisse étre,déPOSée, par '
exemple sur un récepteur de pidces 24, comme on peut le voir
sur la fig. 2, o '

La courroie dentée 18 est pré-tendue par des vis de
tension 25 et 26, au niveau des points fixes 20 et 9, & un
degré correspondant & la force de traction plué &levéde sur

“la courroie résultant de l'accélération de la potence 11. Il

se produit ainsi une transmission avec peu de jeu du mouvement
rotatif du moteur de commande, en un mouvement rectiligne

oscillant de la potence 11. S
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'zlimentation et d'enldvement, en particulier
pour presses, Se composant d'un porte-pitece qui est mobile verti-
calement dans un chariot déplacable horizontalement, caractérisé
en ce qu'il est disposé, dans la glissidre (21) du chariot, en
tant que mécanisme de commande pour la mobilité verticale de la
potence (11) associée au por’ce-piéce (12), un moteur fize (19)
gui coépéfe avec un organe de traction, tel gqu'une chaine & cour-
roie dentée (18), un chble métallique ou similaires qui, 4 partir
d'un premier point fixzxe (20) situé & l'extrémité de la glissiere
(21) du chariot opposée au point de montage du moteur, passe sur
dés poulies de renvoi montées sur le chariot (10) et sur la poten-
ce (11), ainsi gue sur la poulie dentée motrice (5) du moteur (19),
péur rejoindre un second point fixe (9) se trouvant & la méme
extrémité.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé em ce qu'a

" partir du premier point fixe (20), la courroie dentée passe sur

une premidre poulie de remvoi (2) sur le chariot (10), sur une
deuxidme poulie de renvoi inférieure (3) sur la potence (11), sur
une troisidme poulie de renvoi (4) swr le chariot (10), sur la
poulie dentée motrice (5) du moteur de commande (19), sur une
quatridme poulie de remvoi (6) sur le chariot, sur une cinguidme
poulie de renvoi supérieure (7) sur la potence (11) et sur une
sixidme poulie de renvoi (8) sur le chariot (10), pour rejoinére

' le second point fixe (9).
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