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DESCRIZIONE del brevetto per invenzione industriale:
2 nome: 1} VERNOCCHI Marino 2) VOLPATO Maria Cristina

3) BORIANI Oliviero Mig8 A002002

di nazionalita: Italiana

residenti in: 1) MOTTA VISCONTI 2) MOTTA VISCONTI |Adbo b &% 4%
3) MILANO ' 27SET. 4994

Y

La presente invenzione ha come oggetto un dispositivo
per l’identificazione di cavi elettrici, in particolare
per l’alimentazione di motori elettrici.

La presente invenzione ha come oggetto, inoltre, un
procedimento per la realizzazione di un dispositivo di
identificazione per cavi elettrici.

Com’e noto, i motori elettrici presentano una pluralita
di cavi, in particolare cavi elettrici di alimentazio-
ne, dotati di opportuni terminali o capicorda, che fuo-
riescono dal corpo del motore.

Risulta, pertanto, di preminente importanza identifica-
re o individuare ogni singolo cavo e distinguerlo dai
cavi limitrofi.

A tal fine, & noto marcare i cavifelettrici, associando
a ciascun cavo elettrico una fascetta in nylon o in
polietilene, la quale permette anche di collegare il
cavo stesso al relativo terminale.

Ogni fascetta viene predisposta con un opportunc colo-
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re, al fine di riconoscere il relativo cave, in modo
tale da permetterne la corretta cablatura da parte
dell’utilizzatore.

Una seconda possibilitd consiste nel prevedere una ul-
teriore fascetta, od altro analogo elemento, da asso-
ciare al cavo elettrico, la quale sia provvista di un
simbolo alfanumerico in grado di contrassegnare il cavo
stesso.

Tali sistemi sono particolarmente usati in tutti quei
casi in cui il motore deve essere impregnato con verni-
ce ed acqua e successivamente sottoposto ad una tempe-
ratura di circa 120° C.

Tuttavia, attualmente il ciclo di produzione di un mo-
tore elettrico, al fine di garantire un successivo
stoccaggio sicuro del medesimo, nonché un’ opportuna
difesa dagli agenti esterni, prevede 1’impiego di resi-
ne protettive, le quali devono essere sottoposte a tem-
perature sufficientemente elevate per provocarne la
polimerizzaziocne.

Questo fatto comporta 1’immissione del motore stesso,
in un forno di essicazione, a temperature assai pit
elevate di quelle che si raggiungevano con il sistema
precedente, temperature che danneggiano parzialmente o
completamente le fascette, le quali in tali condizioni

tendono a seccarsi ed a rompersi, vanificando pertanto
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la loro funzione di marcatura, nonché quella di isolan-
te.

Si noti infatti che la temperatura del forno di essica-
zione pud raggiungere e superare i 200° C.

Un altro inconveniente é dato dal fatto che alcuni ter-
minali utilizzati sui cavi, dotati di una pre-isolatura
in nylon, per proteggere da contatti elettrici in cor-
rispondenza del punto di applicazione terminale/cavo,
creano un volume che rende impossibile 1'applicazione
su basette di dimensioni particolarmente ridotte.

Scopo della presente invenzione €, pertanto, quello di
realizzare un dispositivo per 1’identificazione di cavi
elettrici che possa essere applicato anche a motori
elettrici prodottl con immissione in forno di essica-
zione a temperature elevate.

Altro scopo della presente invenzione & quello di rea-
lizzare un dispositivo per 1’identificazione di cavi
elettrici che consenta una marcatura permanente degli
stessi.

Ulteriore scopo della presente invenzione & quello di
realizzare un dispositivo per 1’identificazione di cavi
elettrici che possa essere applicato a cavi di diffe-
renti dimensioni e differenti tipologie.

Questi ed altri scopi sono raggiunti da un dispositivo

per 1l'identificazione di cavi elettrici, secondo 1la

. . '
- S C e ee

P P




e

+4 by b i TR L a J._'-.hng..-];'-m‘:&é-‘.w s e e
L g o auk: : Vo “

- 5 - Ing. Barzan6 & Zanardo Milano S.p.A.

rivendicazione 1, a cui si rimanda per brevita.

La presente invenzione ha come oggetto, inoltre, un

procedimento per la realizzazione di un dispositivo di

identificazione per cavi elettrici, secondo la rivendi-

cazione 5.

Ulteriori scopi e vantaggi della presente invenzione

risulteranno chiari dalla descrizione che segue e dai

disegni annessi, forniti a puro titolo di esempio
esplicativo e non limitativeo, nei quali:

- la figura 1 rappresenta una vista prospettica esplo-
sa dei componenti del dispositivo per
l”identificazione di cavi elettrici, secondo la pre-
sente invenzione;

- la figura 2 rappresenta una vista prospettica del
dispositivo dell’invenzione, in una fase della sua
realizzazione; e

- la figura 3 rappresenta una vista prospettica del
dispositivo dell’invenzione, al termine della pro-
pria realizzazione.

Con particolare riferimento alle figure menzionate, il

dispositivo per 1’identificazione di cavi elettrici

dell’invenzione & indicato globalmente con il riferi-

mento numerico 10.

In figura 1 & visibile un cavo elettrico 11, dotato di

una guaina protettiva 12 e del relativo terminale elet-
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trico 13, 1l quale, a sua volta, presenta un involucro
cilindrico 18, terminante con un occhiellc 17.

Al cavo elettrico 11 é& assoclato un elemento tubolare
14, realizzato in materiale termoretraibile.

L’elemento tubolare 14 & preferibilmente realizzato
mediante una guaina poliolefina flessibile.

In figura 2 e visibile il dispositivo di identificazio-
ne 10, in una fase della sua realizzazione, nella quale
1l’elemento tubolare 14 copre la porzione scoperta del
cavo elettrico 11.

In figura 3 & visibile il dispositivo di identificazio-
ne 10 al termine della sua realizzazione; in tale si-
tuazione, l’elemento tubolare 14, a seguito del riscal-
damento che viene operato su di esso, secondo il proce-
dimento di realizzazione meglio illustrato in sequito,
risulta integralmente retratto in funzione della con-
formazione del pezzo sottostante.

In figura 3 & rappresentata, a titolo di esempio, 1la
configurazione finale dell’elemento tubolare 14, in cui
si evidenzia una porzione 15.

Inoltre, sull’elemento tubolare 14 & stato applicato un
simbolo alfanumerico 16, mediante un’apposita macchina
(non rappresentata per semplicita), che facilita
l’"identificazione del cavo elettrico.

L'invenzione ha come oggetto, inoltre un procedimento
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per la realizzazione del dispositivo di identificazione
descritto.

Tale procedimento consiste nell’applicare 1’elemento
tubolare 14 al cavo elettrico 11 ed alla relativa gquai-
na 12.

Naturalmente, in tale caso il cavo elettrico viene pre-
ventivamente tagliatc e spelato per essere preparato
alle fasi successive del procedimento.

Successivamente, il terminale 13 viene aggraffato sul
cavo elettrico 11.

A questo punto, 1’elemento tubolare 14 viene infilato
sulla guaina 12 del cavo elettrico 11, fino a raggiun-
gere la posizione illustrata in figura 2.

Il complesso di elementi cosi costituito viene, a que-
sto punto, sottoposto ad una temperatura sufficiente
per causare la termoretrazione dell’elemento tubolare
14, il quale assume la configurazione di figura 3.

In tale configurazione, 1l’elemento tubolare 14 risulta
integralmente retratto in funzione della conformazione
del pezzo sottostante,

Infine, l’elemento tubolare 14 viene marcato o contras-
segnato con un cérattere alfanumerico 16, attraverso
1" impiego di una macchina idonea.

Con tale procedimento di realizzazione si realizza un

dispositivo di identificazione 10 per cavi elettrici
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che pudé essere destinato alle pili svariate applicazio-
ni.

In particolare, una possibile applicazione del disposi-
tivo 10 dell’invenzione & quella a motori elettrici
prodotti con immissione in forno di essicazione a tem-
perature elevate, adatte ad effettuare la polimerizza-
zione delle resine protettive del motore elettrico.
Dalla descrizione effettuata risultano chiare le carat-
teristiche del dispositivo per 1’identificazione di
cavl elettrici e del procedimento di realizzazione re-
lativo, oggetto della presente invenzione, cosi come
chiari ne risultano i vantaggi.

E’ importante sottolineare che il dispositivo ed il
procedimento descritto sono impiegabili in tutte le
applicazioni in cui si renda necessaria la marcatura di
cavi elettrici.

E’ chiaro che numerose varianti possono essere apporta-
te al dispositivo per l’identificazione di cavi elet-
trici, nonché al suo procedimento di realizzazione,
oggetto della presente invenzione, senza per questo
uscire dai principi di novita insiti nell’idea inventi-
va.

Infine, nella pratica attuazione dell’invenzione, i
materiali, le forme e le dimensioni dei dettagli illu-

strati potranno essere qualsiasi a seconda delle esi-
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genze e gli stessi potranno essere sostituiti con altri

tecnicamente equivalenti.

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A.
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RIVENDICAZIONI
1. Dispositivo (10) per 1’identificazione di cavi elet-
trici, del tipo dotato di una guaina protettiva (12) e
di un terminale elettrico (13), caratterizzato dal fat-
to di prevedere un elementc tubolare (14), applicato
alla giunzione tra il suddetto cavo elettrico (11) ed
il suddetto terminale elettrico (13}, dove il suddetto
elemento tubolare (14) & realizzato in materiale termo-
retraibile.
2. Dispositivo (10), come alla rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che il suddetto elemento tubolare
(14), risulta integralmente retratto in funzione della
conformazione del pezzo sottostante.
3. Dispositivo (10), come alla rivendicazione 2, carat-
terizzato dal fatto che il suddetto elemento tubolare
(14), presenta un simbolo alfanumerico (16), atto alla
identificazione del suddetto cavo elettrico (11) .
4. Dispositivo (10), come alla rivendicazione 3, carat-
terizzato dal fatto che il suddetto elemento tubolare
(14) e realizzato mediante una guaina poliolefina fles-
sibile.
5. Procedimento per la realizzazione di un dispositivo
per l’identificazione di cavi elettrici, caratterizzato
dal fatto di prevedere: una fase di taglio e spelatura

di un cavo elettrico (11), una fase in cui un terminale
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(13) viene aggraffato sul suddetto cavo elettrico (11},
una fase di applicazione di un elemento tubolare (14)
al suddetto cavo elettrico (11} ed alla relativa guaina
protettiva (12), dove 11 suddetto elemento tubolare
(14) & realizzato in materiale termoretraibile, ed una
fase in cui il complesso di elementi cosi costituito
viene sottoposto a una temperatura tale da provocare la
retrazione del materiale termoretraibile del suddetto
elemento tubolare (14).

6. Procedimento, come alla rivendicazione 5, caratte-
rizzato dal fatto di prevedere una ulteriore fase nel-
la quale il suddetto elemento tubolare (14) viene sot-
toposto a marcatura con un carattere alfanumerico (16).
7. Dispositivo per l’identificazicne di cavi elettrici
e procedimento per la sua realizzazione, come sostan-

zialmente descritto ed illustrato nei disegni allegati.

Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.
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