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La présente invention concerne une bouteille métallique
pour le stockage et le transport de fluides sous pression
élevée et, notamment, pour le stockage et le transport d'hydro-
carbures sous des pressions de 1'ordre de 1.000 bar.

Le transport des hydrocarbures vers les laboratoires
d'analyse s'effectue dans des containers désignés sous le nom
de "pouteilles". Ces bouteilles sont remplies d'un hydrocarbure
en pression afin que le produit soit stocké et transporté dans
les conditions de gisement. La capacité de ces bouteilles peut
gtre d'environ 250 & 1.500.cc.

Les pressions étant de l'ordre de 1.000 bar, les bouteilles
doivent donc résister a une teélle pression en tenant compte des
coefficients de sécurité usuels et elles doivent satisfaire &
des conditions sévéres d'étanchéité.

Jusqu'a présent, on utilise soit des bouteilles constituées
par deux demi-coquilles forées puis soudées, soit des bouteilles
constituées par un tube dont les extrémités sont fermées par
un fond ou un bouchon vissé ou boulonné, avec interposition
d'un joint d‘'étanchéité.

Cependant, certaines exigences de sécurité tendent a
écarter les constructions soudées et, par ailleurs, les réci-
pients & fonds ou bouchons rapportés, avec joints dfétanchéité,
ne donnent pas entiére satisfaction lorsque 1'hydrocarbure
stocké renferme certaines impuretés ou agents agressifs, par
exemple de 1°'H,S.

La présente invention a pour but de remédier & ces incon-
vénients et de permettre de réaliser une bouteille ne compor-
tant ni soudure ni fonds ou bouchons rapportés.

L'invention a pour objet une bouteille métallique qui est
constituée par un trongon de tube de métal & section circulaire,
formant le corps de la bouteille, et dont les deux extrémités
ont été formées & chaud pour en diminuer le diamétre et les
obturer sensiblement, de fagon & former des fonds monolithigues
avec le corps, deux oxifices de faiﬁ&e diamétre ayant été
usinés et taraudés aux extrémités pour recevoir chacun un organe
d'obturation vissé, grfce & guoi ladite bouteille ne comporte

aucun joint soudé ni fond rapporté.
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Les deux organes d'obturation peuvent &tre deux vannes
d'isolement, utilisées couramment sur de telles bouteilles, ou
bien on peut prévoir une vanne & une extrémité et un bouchon
d'obturation vissé a 1'autre extrémité,

Suivant une forme de réalisation, les fonds sont conformés
en calotte sphérigues ou sensiblement sphériques; mais, en
variante, ils peuvent &tre réalisés sous forme sensiblement
conique. )

De préférence, a cause des corrosions, la bouteille est
faite & partir d'un tube en acier inoxydable.

Une bouteille suivant 1'invention peut, aprés sa mise en
forme, &tre revétue d'un surmoulage en un acier ayant les
mé&mes caractéristiques de l'acier du tube.

L'invention sera mieux coﬁprise a la lecture de la
description détaillée qui suit et & 1l'examen des dessins
annexés qui représentent a titre d'exemples non limitatifs,
plusieurs modes de réalisation de 1l'invention.

La figure 1 est une vue partiellement en coupe longitudi-
nale et partiellement en élévation d'une bouteille suivant
1'invention. '

La figure 2 est une vue en coupe longitudinalerd'uh autre
mode de réalisation de 1'invention.

Les figures 3, 4, 5 illustrent les phases successives de
fabrication de la bouteille représentée sur la figure 2.

La bouteille pour hydrocarbures sous pression élevée
représentée sur la fig. 1 comprend un corps 2 constitué par un
trongon de tube en acier inoxydablé 4 section circulaire dont
les extrémités 4-6 ont été chauffées et mises en forme sur
un outillage tournant afin de conformer, aux deux extrémités,
une calotte sphérique parfaitement étanche. '

Aprés formage, un orifice®de faible diamdtre 8 est
taraudé conique & chaque extrémité pour recevoir, & chagque
extrémité de préférence, un robinet d'isolement 10-10'. En
variante, on peut monter un robinet d'isolement & 1'une
seulement des extrémités et un bouchon d'obturation vissé &
1'autre extrémité. :

Pour protéger les robinets d'isolement et permettre de
stocker les bouteilles en position verticale, on peut habiller
la bouteille d'un carter en matiére plastique moulée, formé
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de deux parties 1dent1ques 12-12°' qu1 sont réunies entre elles
par un joint soudé 3 chaud 14. Les parties du carter peuvent
avoir une base a section carrée 16-16' pour faciliter le
stockage cdte a cdte de plusiéurs bouteilles. On peut prévoir
également des couvercles amovibles de carter 18. v

A titre d'exemple, on peut indiguer qu'on a réalisé une
telle bouteille, d'une capécité théorique de 1 litre, & partir
d'un tube en acier inoxydable de 56 mm de diamétre intérieur

et 98 mm de diamétre extérieur. Une telle bouteille était’
prévue pour le stockage et le transport d'echantlllons d*'hydro-
carbures sous une pression de 700 kg/cmz, et, grice a sa cons-
truction sans procédé de soudage et sans procédé mecanlque
d'étanchéité, elle a pu res1ster 34 une pression de 2700 kg/cm2
avant éclatement, soit un coeff1c1ent de sécurité supérieur a
3,5

Dans le cas ol la mise en forme & chaud des extrémités du
trongon de tube présentarait des difficultés, du fait d'une
épaisseur trop grande du tube, on peut réaliser la variante
représentée sur les figs. 2, 3, 4 et 5.

La figure 2 représente la bouteille terminéde, seul 1lfori-
fice supérieur 8' étant pourvu d'une vanne d'isolement 10', et
avant mise en place, sur l'orifice inférieur 8 d'une seconde
vanne 4'isolement ou d'un bouchon d'obturation vissé.

Comme il est représenté sur la fig. 2, le corps 2 de la
bouteille est réalisé & partir d'un trongon de tube en acier
inoxydable, dont 1'épaisseur peut &tre relativement plus
faible que dans le mode de réalisation de la fig. 1, et dont
iles deux extrémités 20, 20' sont fluotournées, par exemple
sous forme sensiblement conigue, pour en réduire le diamétre.

Comme le représente la fig. 4, on effectue ensuite un
surmoulage 22 du corps 2 et d'une partie des extrémités 24-24'
de 1la bouteille. Ce surmoulage est réalisé par apport de
métal en fusion sur le tube, en choisissant une qualité
d'acier ayant les mémes caractéristiques techniques gue le
tube, notamment en ce qui concerne 1e coefficient d'allongement.

Ensuite, comme il est represente sur la fig. 5, on peut
usiner 1'ensemble ainsi constitué, avec dressage des extrémités,
tournage extérieur du corps de la bouteille, usinage des

orifices 8-8' de réception de la ou des vannes d'isolement,
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et filetage éventuel des extrémités 26-26"' pour recevoir un
capot de protection 28. ' 7 .

On sait gue lors des essais d'éclatement d'une bouteille
de ce genre, il est nécessaire d'obtenir une déformation de
la bouteille avant sa rupture. Grace au surmoulage et malgré
1'épaisseur relativement faible du tube constituant le corps
de la bouteille, les essais ont montré qu'une bouteille utili-
sée & une pression de 1.000 kg/cm2 pouvait résister, avant
éclatement, & une pression de 3.500 kg/cm?, pour des'capacités
de 250 & 1500 cc. ,

Bien entendu, 1'invention n'est nullement limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés, elle est suscep-
tible de nombreuses variantes accessibles a l'homme de l'art,
suivant les applications envisagées et sans s'écarter pour
cela de l'esprit de 1'invention.
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REVENDICATIONS
1 - Bouteille métallique, pour le stockage et le transport

de fluides, notamment des hydrocarbures, sous pression élevée,
de 1l'ordre de 1000 bar , caractérisée en ce gqu'elle est consti-
tuée par un trongon de tube de métal & section circulaire dont
les deux extrémités ont été formées a chaud pour en diminuer

le diamétre et former des fonds, deux orifices de faible
diamétre ayant été usinés et taraudés aux extrémités des fonds
aprés formage pour recevoir chacun un organe d'obturation vissé,
grice & quoi ladite bouteille né comporte aucun joint soudé. ni
fond rapporté.

2 - Bouteille suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que 1'un au moins des organes d'obturation précités est
une vanne A°isclement.

3 - Bouteille suivant l°'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que les fonds ont une forme de calotte
sensiblement sphérique. 7

4 ~ Bouteille suivant l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que les fonds sont de forme sensiblement
conique.

5 - Bouteille suivant 1'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que, aprés formage a chaud des extrémités
du tube, ledit tube est recouvert de métal par surmoulage.

6 - Bouteille suivant 1'une gquelcongue des revendications
1 & 4, caractérisée en ce que le tube est en acier inoxydable.

7 - Bouteille suivant 1'une gquelcongue des revendications
1 & 5, caractérisée en ce que les extrémités de la bouteille

sont protégées par un carter de protection.
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