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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
rafinowania olejéw smarowych przez eks-
trakcje za pomoca rozpuszczalnikow selek-
tywnych.

Stwierdzono, ze mozna znacznie popra-
wié wskaznik lepkosci mineralnych olejow
smarowych poddajac je ekstrakcji za po-
moca mieszanin acetonitrylu, metanolu lub
formamidu ze zwigzkami heterocykliczny-
mi, zawierajacymi azot i tlen lub zawiera-
jacymi azot albo tlen, np. furfurolem, alko-
holem furylowym lub pirydyna; ze zwiaz-
kami alifatycznymi, zawierajacymi azot i
chlor lub zawierajacymi azot albo chlor,
np. dwuaminoetanem, dwuchloroetylenem,
dwuchloropropylenem, etylenochlorohydry-
na, eterem dwuchloroetylowym lub chloro-

octanem etylu; ze zwiazkami alifatyczny-
mi, zawierajacymi co najmniej dwa atomy
tlenu w czasteczce, np. eterem jednomety-
lowym glikolu etylenowego, octanem eteru
etylenoglikolomonoetylowego, dwuoctanem
glikolu, mréwczanem metylu lub estrami
winylowymi; z alkoholami alifatycznymi,
np. alkoholami butylowymi lub amylowymi
lub tez cykloheksanolem; z ketonami alifa-
tycznymi, np. acetonem; z aldehydami ali-
fatycznymi, np. aldehydem krotonowym; z
nienasyconymi eterami alifatycznymi, np.
eterami winylowymi alkoholi o matej cza-
steczce.

Do rafinowania olejéow dobiera si¢ mie-
szaniny takie, ktore bylyby rozpuszczalne
w tych olejach tylko w stopniu ograniczo-



aym, np. rozpuszczalyby si¢ tak, aby olej
poddawany rafingwanjn zawieral 10 —
207‘ 'Ob]Q'tOSCIOfW}’éh mied;camny w oblicze-
niu na olej.

Stosunek skladnmkow mieszaniny waha
si¢ w bardzo szerokich granicach. Na przy-
ktad mozna uzyé od 5 do 95% objetoscio-
wych, najkorzystniej od 30 do 70% aceto-
nitrylu, metanolu lub formamidu.

Ilo§¢ mieszaniny, uzyta do rafinowania
oleju, wynosi zwykle jedno-, pigcio- lub
sze$ciokrotng objetosé oleju, ale moze byé
réwniez wigksza lub mniejsza.

Rafinowanie oleju odbywa si¢ w tempe-
raturach miedzy — 20° a + 100°C, lecz
zwykle wystarcza temperatura pokojowa.
Przy przerébce mozna zastosowaé cisnienie
dowolne. Przy uzyciu wspomnianych mie-
szanin otrzymuje si¢ lepsze wyniki, niz
przy uzyciu oddzielnych skladnikéw mie-
szaniny lub nawet przy kolejnym ich zasto-
sowaniu. Przy wykonywaniu sposobu we-
dlug wynalazku niniejszego stosuje sie
wzglednie male ilosci rozpuszczalnika i w
jednym zabiegu otrzymuje si¢ z bardzo do-
bra wydajnoscia oleje smarowe o bardzo
plaskiej krzywej ,temperatura-lepkosé”.
Sposéb wedlug wynalazku niniejszego moz-
na zastosowaé z korzyscia nie tylko do
smarowych olejéw parafinowych, ale réw-
niez do smarowych olejéw naftenowych i
aromatycznych, ktérych rafinowanie w ce-
lu polepszenia krzywej ,temperatura-lep-
ko§¢"” mozna przeprowadzi¢ zwykle tylko
z trudem.

Proces mozna przeprowadzaé w ten
sposéb, ze do oleju wprowadza sie oddziel-
nie albo razem skladniki mieszaniny przy
silnym mieszaniu, po czym otrzymana mie-
szaning poddaje si¢ odstaniu i rozdzieleniu
na warstwy na goraco lub na zimno. Po
rozdzieleniu warstw olej w kazdej warstwie
uwalnia si¢ od rozpuszczalnika sposobami
znanymi, np. przez destylacje.

Mieszanie oleju z mieszanina rozpusz-
czalnikéw mozna przeprowadzaé w wiezy

niny uzytej do rafinowania,

przeciwpradowo, po czym otrzymane mie-
szaniny odstawia si¢ do rozdzielenia i dal-
szej przerébki. Wymieszanie oleju z mie-
szanina mozna réwniez uskuteczni¢ za po-
moca dyszy lub turbomieszarki.

Rozdzielanie si¢ warstw mozna przy-
spieszy¢ przez odwirowanie.

Po rozdzieleniu si¢ mieszaniny otrzy-
muje si¢ dwie warstwy, z ktérych jedna
(zwykle goérna) stanowi olej zawierajacy
male iloéci rozpuszczalnikéw, podczas gdy
druga warstwe stanowi roztwoér skladajacy
si¢ z zywic i innych substancji rozpuszczo-
nych w mieszaninie uzytej do rafinowania.
Oleje otrzymywane z pierwszej warstwy sa
jasniejsze od olejow wyjsciowych, ich licz-
ba smotowa jest nizsza i odpornosé na
$wiatto lepsza, wskaZnik lepkosci jest wie-
kszy, ale zalezy od jakosci olejéw wyjscio-
wych, np. z oleju o wskazniku lepkosci
= 80 mozna otrzymaé¢ z duza wydajnoécia
olej o wskazniku lepkosci — 115 lub wiek-
szym. W razie potrzeby, w celu zwieksze-
nia lepkosci oleju dodaje si¢ do niego od-
powiednich substancji, np. produktéw po-
limeryzacji izobutylenu lub innych olejéw,
otrzymanych na przyklad wedlug sposobu
niniejszego z innych olejéw.

Punkt krzepnigcia olejow rafinowanych
jest zwykle wyzszy niz olejéw wyjscio-
wych. Jesli oleje wyjsciowe zawieraja pa-
rafine, to wydziela sie ona z warstwa, za-
wierajaca olej, w postaci latwo usuwalnej.
Mozina réwniez dodawaé srodkéw obniza-
jacych punkt krzepniecia. Ponadto mozna
tez dodawaé $rodkéw przeciwdziatajacych
utlenianiu, zZywiczeniu, §rodkéw odwadnia-
jacych, barwnikéw oraz $rodkéw wywolu-
jacych fluorescencje.

- Sklad drugiej warstwy zalezy od skla-
du przerabianego surowca i sktadu miesza-
przy czym
zwykle otrzymuje sie wyciag oleju o bar-
wie ciemno brunatnej lub wyciag ttuszczéow
zywicowych czesto posiadajacych ujemny
wskaznik lepkosci. Ich punkt krzepniecia



jest na ogél nizszy od punktu krzepniecia
olejow wyjsciowych. Wyciagi te nadaja sie
do uzycia jako $rodki obnizajace punkt
krzepnigcia, ewentualnie po ponownym po-
traktowaniu wyciagéow mieszaninami roz-
puszczalnikéw wedlug wynalazku niniej-
szego.

Ponizej podane sa przyklady rafinowa-
nia olejow sposobem wedlug wynalazku ni-
niejszego. '

Przyktad I. Olej maszynowy o cieza-
rze wlasciwym 0,919 w temperaturze 20°C,
o lepkosci 1,95° Englera w temperaturze
99°C oraz o wskazniku lepkosci 74 poddaje
si¢ w temperaturze 25°C ekstrakcji w
trzech okresach za pomoca pieciu cze-
Sci  objetosciowych mieszaniny skla-
dajacej sie z 75%  objetosciowych
eteru B, 8 - dwuchlorodwuetylowego i z
25% objetosciowych acetonitrylu. Otrzy-
muje si¢ 60% wagowych produktu rafino-
wanego o lepkosci 1,8° Englera w tempera-
turze 99°C i wskazniku lepkosci 106.

Traktujac ten sam olej w czterech okre-
sach za pomoca czterech czesci objetoscio-
wych eteru g, #' - dwuchlorodwuetylowego
bez dodatku acetonitrylu olrzymuje sie tyl-
ko 42% wagowe produktu rafinowanego o
lepkosci 1,79° Englera w temperaturze
99°C i wskazniku lepkosci 108.

Przyktad II. Ten sam olej maszynowy
jak w przykladzie I poddaje sie ekstrakcji
w trzech okresach w temperaturze 60°C za
pomoca dwéch czeséci objetosciowych mie-
szaniny skladajacej si¢ z 66% objetoscio-

wych furfurolu i z 34% objetoséciowych ace-
tonitrylu. Otrzymuje si¢ 82,6% wagowych
produktu rafinowanego o lepkosci 1,89°
Englera w temperaturze 99°C i o wskaZni-
ku lepkosci 97.

Traktujac ten sam olej w ten sam spo-
séb tylko za pomoca dwoch i pét czesci ob-
jetosciowych samego furfurolu otrzymuje
si¢ 70,8% produktu rafinowanego o lepko-
§ci 1,87° Englera w temperaturze 99°C i o
wskazniku lepkosci 96.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb rafinowania olejow smarowych
przez ekstrakcje za pomoca rozpuszczalni-
kéw, znamienny tym, ze oleje poddaje sie
traktowaniu za pomoca mieszaniny aceto-
nitrylu, metanolu lub formamidu ze zwiaz-
kami heterocyklicznymi, zawierajacymi a-
zot i tlen lub zawierajacymi azot lub tlen,
albo ze zwigzkami alifatycznymi, zawiera-
jacymi azot i chlor lub zawierajagcymi azot
albo chlor, albo ze zwigzkami alifatyczny-
mi, zawierajacymi co najmniej dwa atomy
tlenu w czasteczce, albo z alkoholami alifa-
tycznymi lub z ketonami i aldehydami ali-
fatycznymi lub wreszcie z nienasyconymi
eterami alifatycznymi.
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